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TORNITURA

GRADI E RIVESTIMENTI

~ ~ GRADI CVD: EC05 EC10 EC15 ECS35 per acciai
SCO5K ECO5K ECO05 per ghise
EC20X EC30X EC35X per acciai inossidabili

Sono caratterizzati da una struttura molto tenace che migliora la resistenza alla rottura ma soprat-

tutto da nuovi rivestimenti di tipo multi-layer con uno speciale strato intermedio tenace capace di

prevenire le microscheggiature e quindi migliorare I’usura, abbinato ad un innovativo rivestimento superficiale ul-

traliscio per prevenire I’adesione negli specifici per inossidabilli. In particolare:

e ECO05 adatto per lavorazioni ad alta velocita di taglio, anche senza refrigerante, di acciai legati, acciaio in get-
ti, acciai particolarmente duri; ideale anche per la sgrossatura di ghisa grigia e sferoidale.

e ECI10-EC15 prima scelta per un’ampia gamma di applicazioni, ottima combinazione di resistenza all’usura e
tenacita; EC10 per operazioni a velocita piu elevata

e EC20-TP9025 ottima combinazione di resistenza all’usura e tenacita; TP9025 specifico per monolaterali

e EC35 indicato per la sgrossatura pesante e il taglio interrotto di acciaio, acciaio in getti e acciaio inossidabile.

e EC20X indicato per la lavorazione di acciai inossidabili sia per il taglio continuo che interrotto ad alta velocita.

e EC30X e EC35X indicati per la lavorazione di acciai inossidabili sia per il taglio continuo che interrotto; molto
adatti anche per lavorazioni ad alta velocita su materiali teneri dove si richiede molta tenacita o nelle forti a-
sportazioni di materiale con rompitrucioli di sgrossatura

o ECO5K-SCO5Kpresenta un rivestimento CVD ad alto spessore lucidato in superficie; qualita ottimizzata per la
lavorazione di ghisa grigia e ghisa sferoidale ad alta velocita di taglio in condizioni di taglio continuo o legger-
mente interrotto; in particolare SCO5K presenta un ulteriore rivestimento con maggiore resistenza al calore tale
da renderlo adatto nelle lavorazioni di ghisa grigia ad alta velocita

EC05 EC10 EC15
EC20 EC35Ecosy  SCOSK TP9025 EC20X ECI0X [EC38)

Speciale rivestimento trattato per

i : i Speciale rivestimento resistente al calore
Speciale rivestimento ultraduro prevenire I' adesione del materiale
Al,O3 Cristalli in ossido A|203 C_ristalli in ossido di allumi- AlL,Os Cristalli in ossido di
di alluminio nio a sviluppo controllato /— alluminio
Spesso strato in TICN Strato fibroso in TICN molto Spesso strato in TICN molto
molto tenace tenace tenace
Substrato speciale in Substrato speciale in Substrato speciale in
carburo sinterizzato carburo sinterizzato carburo sinterizzato

GRADI PVD: EM10 EM15 Sono caratterizzati da un sub- Emo Ems
strato micrograna di tipo K molto tenace, molto adatto
% alle lavorazioni di materiali duri o di difficile lavorabilita co-
% me le leghe resistenti al calore; in particolare la qualita
¥, EM15 puo essere considerata di impiego molto ampio an-
I}l che su materiali dove sono necessarie doti di taglienza. Lo
8% strato di rivestimento aumenta la durata del tagliente
mantenendo inalterate le caratteristiche geometriche an-

Rivestimento costituito da nano strati di AICrN
e (ALTi)N con maggior resistenza al calore e
maggiore forza di adesione al substrato ed un
elevato scorrimento dei materiali lavorati

Substrato in carburo
& sinterizzato di tipo K

Rivestimento (Al,Ti)N con maggior

che in situazioni di taglienti a spigolo vivo. _ , _
. . ) ) resistenza al calore e maggiore
SM20 PVD su grado K molto tenace con rivestimento nano (AL TN ; da im- suzo / forza di adesione

piegarsi come grado generico o quando necessitano doti di taglienza
Substrato in carburo
5‘_ sinterizzato di tipo K
_ CERMET RIVESTITO: E20T ET25T ET35T EI'20TEI!5I'ET35I'
 af Nuovi gradi Cermet rivestiti idonei sia a torniture leggere
che a medie lavorazioni; in particolare il nuovo ET25T & RiV_etstimem? (All,TDN con maggior
. adatto a lavorazioni di finitura ed ha un’ ottima resistenza / ;ﬁffaednf:d&;;;geemagg'ore

al’lusura anche ad alte velocita. L’ET35T si distingue per

I’ottima tenacita e quindi adatto a lavorazioni di sgrossatu- ﬂ— CERMET
ra e con taglio interrotto

S : MD CARBURI SINTERIZZATI: Sono caratterizzati da strutture micrograna e sub micrograna.
| principali sono:

o E25P per acciai

e E10K per ghise e materiali non ferrosi

e S10K per ghise e materiali non ferrosi

A 2 INSERTI TORNITURA



TORNITURA

GRADO

GRADO

GRADO

TIPO
CVvD
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CVvD
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CERMET
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PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI
200 (100-300) m/min
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

180 (100-280) m/min

PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

150 (100-280) m/min

PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

180 (100-250) m/min
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI
120 (80-280) m/min
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI
170 (120-220) m/min

PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

120 (100-160) m/min
50 (40-70) m/min
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

200 (100-350) m/min

PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

200 (100-350) m/min

PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

150 (100-200) m/min

50(20-90) m/min
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

120 (100-150) m/min

40(20-50) m/min
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

120 (100-150) m/min

40(20-50) m/min
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI
160 (100-280) m/min
100 (80-120) m/min
150 (100-200) m/min
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI
200 (100-300) m/min
120 (100-150) m/min
180 (100-280) m/min
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

180 (100-250) m/min

SANDVIK
GC4205-GC4215

GC3205-GC3115

SANDVIK
GC4215 - GC4225

SANDVIK
GC4025 - GC4225

SANDVIK
GC4025-GC4225
GC2015

SANDVIK
GC4035-GC4235
GC2025-GC2035

SANDVIK

GC2015-GC2025

SANDVIK
GC4035-GC4235
GC2025-GC2035

SANDVIK

GC3205-GC3215
SANDVIK

GC3205-GC3215
SANDVIK
GC1020-GC1025
GC1020-GC2030
GC4125
SANDVIK
GC1020-GC1025
GC1020-GC1025
GC1020-GC2030
GC4125

SANDVIK
GC1020-GC1025
GC1020-GC1025

GC4125
SANDVIK
CT15015
CT5015
CT5015
SANDVIK
GC1525
GC1525
GC1525
SANDVIK
GC1525

MITSUBISHI
UE6105-UE6110

UC5115

MITSUBISHI
UE6110-UE6020

MITSUBISHI
UC6010-UE6020

MITSUBISHI
UE6020
US735

MITSUBISHI
UE6035-UH6400
Us735

MITSUBISHI

US7020

MITSUBISHI
UE6035-UH6400
Us735

MITSUBISHI

UC5105
MITSUBISHI

UC5105 UC5115
MITSUBISHI
VP15TF
VP15TF
VP10RT-VP15TF
MITSUBISHI
VP15TF
VP15TF
VP15TF
VP10RT-VP15TF

MITSUBISHI
VP15TF
VP15TF

VP10RT-VP15TF

MITSUBISHI
NX2525
NX2525
NX2525

MITSUBISHI

VP25N-AP25N
VP25N-AP25N
VP25N-AP25N
MITSUBISHI
UP35N

APPLICAZIONE GRADI

SUMITOMO
AC700G-AC900G

AC700G

SUMITOMO
AC900G-AC2000

SUMITOMO
AC2000-AC820P

SUMITOMO
AC2000-AC820P
AC2000-AC820P

SUMITOMO
AC3000 AC830P
AC3000-AC630M

SUMITOMO

AC610M

SUMITOMO
AC3000 AC830P
AC304-AC630M

SUMITOMO

AC300G-AC410K
SUMITOMO

AC300G-AC410K
SUMITOMO
AC510U-AC520U
AC510U-AC520U
AC510U-AC520U
SUMITOMO
AC510U-AC520U
AC510U-AC520U
AC510U-AC520U
AC510U-AC520U

SUMITOMO
AC510U-AC520U
AC510U-AC520U
AC510U-AC520U

SUMITOMO

T1200A
T1200A
T1200A
SUMITOMO
T2000Z
T2000Z
720002
SUMITOMO
T20002Z-T3000Z

—
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TORNITURA

FN3
ACCIAI GENERICI E
INOSSIDABILI

FN3

mmmmmmmm

MP3

ASPORTAZIONE MEDIA ACCIAI

o N

GENERICI E INOSSIDABILI

1

ROMPITRUCIOLO

CAMPO DI APPLICAZIONE

FINITURA E SEMIFINITURA INSERTI NEGATIVI

FN3: FINITURA E SEMIFINITURA; IDEALE ANCHE PER ASPORTAZIONI
LEGGERE SU ACCIAI INOSSIDABILI E MATERIALI A TRUCIOLO LUNGO
( FINO A 2mm DI ASPORTAZIONE ); DA UTILIZZARE NEI MATERIALI A
TRUCIOLO LUNGO QUANDO SI HANNO PROBLEMI DI CONTROLLO
TRUCIOLO ANCHE PER LAVORAZIONI DI MEDIA ASPORTAZIONE

MEDIA ASPORTAZIONE INSERTI NEGATIVI

ME3

aseoraone o acon | MP3: MEDIA ASPORTAZIONE: PRIMA SCELTA PER
TUTTI | TIPI DI MATERIALE; INDICATO ANCHE PER

G R ACCIAI INOSSIDABILI; BUON COMPROMESSO TRA
’] > f TAGLIENZA E FORTE ASPORTAZIONE

g i e ME3:PER TUTTI | TIPI DI MATERIALE ADATTO ANCHE
s A TAGLIO INTERROTTO LEGGERO E PER SGROSSA-
i:i TURA DELLA GHISA

ASP!

I »
UNSUSSUSIUSIU UL
010203 04050607 0809 Ty

mmmmmmm

xxxxxxxx

MEDIA ASPORTAZIONE E SGROSSATURA INSERTI NEGATIVI

MS3
ORTAZIONE MEDIA E SGROS-

SATURA A TAGLIENTE PROTETTO

7 (STANDARD) §

-3 STANDARD MRL MS3: MEDIA ASPORTAZIONE A TAGLIENTE
A A A o £ oA | PROTETTO E SGROSSATURA PER TUTTI | TIPI DI
MATERIALE; PRIMA SCELTA NELLE OPERAZIO-
NI DI TAGLIO INTERROTTO
-3: ROMPITRUCIOLO STANDARD ADATTO A
TUTTI I TIPI DI ACCIAI E NELLE OPERAZIONI DI
FINITURA E MEDIA ASPORTAZIONE DI GHISA

Y

MR1: ROMPITRUCIOLO SPECIFICO PER OPE-

RAZIONI DI SGROSSATURA CON BUONE DOTI

1
\

. DI TAGLIENZA ANCHE SU ACCIAI INOSSIDABI-

AS

» T U T »
010203 04 05 0607 0809 fy 01020304 0506070809 f, LI
nore (mmigiroy

MEDIA ASPORTAZIONE INSERTI NEGATIVI PER ACCIAI INOSSIDABILI

MX3
PORTAZIONE MEDIA ACCIAI
INOSSIDABILI

".
AX D
AAZAS®)

IR

T T T T T T T %
f

010203 04050607 0809 In
nnnnnnnnnn

MX3: ROMPITRUCIOLO DEDICATO AGLI ACCIAI INOSSIDABILI E A
TUTTI QUEI MATERIALI IN CUI NECESSITANO QUALITA” DI TAGLIENZA E
POSITIVITA” DEL TAGLIENTE; ABBINATO A QUALITA’ PER ACCIAI INOS-
SIDABILE . IMPIEGATO CON BUONI RISULTATI ANCHE SU MACCHINE
A FANTINA MOBILE.

ABBINATO A EM15 IDEALE PER LE LAVORAZIONI DI SUPERLEGHE E
COMUNQUE DEI MATERIALI A DIFFICILE LAVORABILITA” CON PARTI-
COLARE PROPENSIONE ALL’'INCOLLAMENTO

A 4 INSERTI TORNITURA
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SGROSSATURA PESANTE INSERTI NEGATIVI MONOLATERALI

SG3 T-H SG3: ROMPITRUCIOLO SPECIFICO PER OPERAZIONI DI SGROS-

ASPORTAZIONE PESANTE ASPORTAZIONE PESANTE

MONOLATERALI PER ACCIAI E monoLATErALI PER Accial | SATURA CON INSERTI MONOLATERALI; BUONE DOTI DI TA-
ACCIATINOSSIDABILI GLIENZA E CONTROLLO TRUCIOLO ANCHE CON MATERIALI DI

»

T T 1T T T T°71 Lol T T T T 1771 Legl
02 040608101214 f, 02 040608101214 f,
(mmigiro) (mmigiro)

DIFFICILE LAVORABILITA’ COME GLI INOSSIDABILI E GLI AC-
CIAI DI TIPO F; NECESSITA DI FORTI AVANZAMENTI

T-H: ROMPITRUCIOLO SPECIFICO PER OPERAZIONI DI SGROS-
SATURA CON INSERTI MONOLATERALI DA 25 PER LA LAVORA-
ZIONE PESANTE DEGLI ACCIAI DA COSTRUZIONE ; VERSIONE T
PIU" ADATTA A MACCHINE TRADIZIONALI

FINITURA E MEDIA ASPORTAZIONE INSERTI POSITIVI

FN3 -SP1
FINITURA E SEMIFINITURA ACCIAI
GENERICI E ASPORTAZIONE MEDIA GHISA
ACCIAI INOSSIDABILI

A A d

9 [ { 9 5 ’ 9

8 g N ; 8 8

7 y 7 SPI -— 7
I J

6 b 6

C

s1ROSIT

5 5 5
4 4 4]

3 34— 3

2 2 2

1 14+ 1
L »

-FM1-MM1 FN3: PRIMA SCELTA PER OGNI APPLICAZIONE

FINITURA E ASPORTAZIONE
\INIURAE ASPORTAZIONE | ROMPITRUCIOLO PER INSERTI POSITIVI INDICA-

TAGLIO POSITIVO TO SIA PER OPERAZIONI DI FINITURA CHE DI
MEDIA ASPORTAZIONE PER TUTTI | TIPI DI MATE-

RIALE DAGLI ACCIAI DOLCI AGLI INOSSIDABILI;
=8, MOLTO INDICATO SU ACCIAI DOLCI ABBINA-

TO ALLE QUALITA” CERMET SIA NELLE OPERA-

IVIIVIL

ZIONI DI FINITURA CHE MEDIE ASPORTAZIONI
FM1-MM1: ROMPITRUCIOLO DEDICATO A MA-
TERIALI A TRUCIOLO LUNGO E INOX

» SP1: PIU” PROTETTO DEI PRECEDENTI DEDICATO

»
U L
f

UBUNU 1 LU LU
010203 04 05 06 07 08 09 010203 04050607 0809 fn
« (mmigiro)

UL LU
0102 03 04 05 06 07 08 O,S)("‘I/'g‘mJ ALLE GHlSE

FORMULE DI TORNITURA DI USO COMUNE

8, = profondita di passata ( mm )

D, = diametro del pezzo da lavorare ( mm )
f, = avanzamento al giro ( mm/giro)

L = lunghezza da lavorare ( mm)

nxDpxn Vc x 1000

=
1
=
1

1000 wx Dy

N = numero di giri al minuto (1/min)
. = tempo di contatto (min)

V. = velocita di taglio (m/min)
t=314

Lm

faxn

—
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TORNITURA

INSERTI NEGATIVI

‘FN?) ENOO1
] Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide

W XX N4 @ w

S 32 ¢ |8/18]/8 88 |]]8 813 : 5

R =131 8 |o|lo|ololo oo 0o 0 3

FINITURA E SEMIFINITURA] | Y| = W W W & &
120404 ® ® o055/ O|@ ( 8,53
120408 ® ® o555/ O | @ (] 8,53

120412 ® @ 955
CNMG ...... 'MP3 ENOO1
- f Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
x| X N4 W W
nio|m o|lw ol o n| o

e O|ld|d | N ™ N | ™M ol - E g

MEDIA 2R|RL|8] |8 28 g g
097308 O|O|0O O 5,59
120404 [ BNORN | [ J 8,53
120408 [ BNORN | [ J 8,53
120412 [ BNORN | [ J 8,53

CNMG ...... _ME3 ENOO1

| —— Rivestiti Non rivestiti
/ carbide carbide cermet cermet carbide
o SIS |5 | Q8 3|2 9 °
MEDIA Qeee e |29 e 2 g
120404 O|0|0O O 8,53
120408 ® OC|e @) 8,53
120412 ® O|e [ J 8,53
CNMG...... -MX3 enoor
— Rivestiti Non rivestiti
. carbide carbide cermet cermet carbide
L—‘ sl ¢ |glsialglgl |83 5|8 s 2
MEDIA INOX a2 2 |QR|RIR|e |28 e 2 g
120404 ® @ 955 O ® 8,53
120408 ® @ 955 O ® 8,53
120412 ® ® 955 O ® 8,53
160608 ® 15,10
160612 ® @ 1510
CNMG...... -3 enoot
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
X | X X | X w
812138 & Q8 8|3 2
STANDARD MEIBIEIEINEIE SE
120408 ® ® 8,53
120412 ® ® 8,53

\ ® STOCK O ARICHIESTA
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EURO
CNMG ...... _MSS ENOO1
/ . Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
X X Y| X
: 212 ¢ [8]2]1|:|8] |88 8|9 E
MEDIA E SGROSSATURA A S| = @ ololololo [SING) [SING) Py
TAGLENTE PROTETTO el el B L W) ol | a
120408 ® ® 9o55|@ O @ [ ] [ ] 8,53
120412 ® ® 9o55|@ O @ [ [ 8,53
120416 ® ® 955
160608 ® | @ 1510
160612 ® | @ 1510
190612 ® | @ 2110
190616 ® | ® 2110
CNMG...... -MR1 snoo1
r——— Rivestiti Non rivestiti
fo |“' carbide carbide cermet cermet carbide
oy
4 x| x| x v | ¢
S EIRER EEIERS R 8] 9
MEDIA E SGROSSATURA A S| =S § ololololol ololo Ol O P
TAGLENTE PROTETTO Wi a W W) w)w|uw| o» w/ w W a
160612 ® 13,50
160616 ® 13,50
190612 L 18,40
190616 o 18,40
CNMM ...... _SGS ENOO1
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
XX Y| X @
0o v o|w ol o RER=]
| O|ld|d| ™ N ® o E
SGROSSATURA R|RL|8] |8 28 g
190616 [ONNG) O [ J 18,40
190624 [ONNG) [ J O 18,40
‘H SNOO1
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
Te]
wlio|lwlo|lw gy é é 5| S b4 b4
| Semt S|ld|d |V |™m|F|N|® o 8 S
SGROSSATURA QIR R 28 Q8 £ z
250924 ® 34,50
CNMA ...... SNOO1
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
XX | X Y | X w
N[O w o|wn ool 0| o o
O|ld |+ | N |™m N[ ™| m o - 8
PIANO QI8 QLR 2 £
120404 ° 8,37
120408 [ ] 8,37
120412 [ ] 8,37
120416 (] 8,37
160616 (] 13,20
190612 (] 18,40

® STOCK O ARICHIESTA (
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A 8 INSERTI TORNITURA

EURO!
DNMG...... -FN3 enoo
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
IR EEIE RN 3§ 3 g
FINITURA E SEMIFINITURA E E g 8 8 8 8 8 8 8 8 8 g g
150404 ® @® 12050 |0 |0 O 11,30
150408 ® ® 12050 |0 |O @) 11,30
150604 ® @ 13150 |0 | @ O 11,90
150608 ® ® 1315/ O | @ [ ] 11,90
150612 ® 13,15
ENOO1
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
alal ¢ [slelalgl8] &3 5|3 2
MEDIA INOX E E g 8 8 8 8 8 8 8 8 8 g ,_9;’
110404 ® @ 10,05
110408 ® @ 10,05
150604 ® @ 13,15 O 11,90
150608 ® @ 13,15 O 11,90
150612 ® | ® 1315 O 11,90
DNMG...... -R/L  snoo
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
SEIEREIEEE z|5 :
MEDIA Q28|28 3|8|8 3| 2 g
150604 R/L o 11,90
150608 R/L ® 11,90
DNMG...... -ME3 enoo
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
X | X1 X X | X @ ®
SIS |8|R |8 Q8|8 3|2 < g
MEDIA QR2R e |28 |88 2 g
150408 O|O0|0O 11,30
150412 O|0|0 11,30
150608 ® O|le o 11,90
150612 O|0|® O 11,90
ENOO1
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
T 22| ¢ |ssac|8 (&3 3|8 E
MEDIA E SGROSSATURA A s s o ololololo ol o olo 2 by
TAGLENTE PROTETTO Wiw| & |wjw|w w|w | w | W o a
150408 ® @ 12,05
150412 ® @ 12,05
150416 ® 12,05
150608 (ORNORNG) (@) 11,90
150612 OO0 O 11,90
DNMA ...... SNO0O1
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
X | X X | X w w
812|138 & Q8 8|3 S 9
PIANO Q||| |2]8 3|2 2 g
150608 (] 11,20
150612 ® 11,20
\ ® STOCK O A RICHIESTA




EURO!
SNMG ...... _FN3 ENOO1
5 _— Rivestiti Non rivestiti
- i carbide carbide cermet cermet carbide
9 ¢ |selalcls| &3 2|8 E s
FINITURA S| & |222/2(8] |9/e Q8 g g
120408 ® ® 955|0|0|O ¢} 8,76
120412 ® ® 955|0|0|O ¢} 8,76
SNMG ...... _MXS ENOO1
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
alal ¢ [slalalglg| &3 5|3 E E
MEDIA INOX ziE & []eeelel |8e e 2 g
120404 ® @ 955 O 8,76
120408 ® @ 955 O 8,76
120412 ® ® 955
150608 ® @ 1510
150612 ® @ 1510
190612 ® @ 2110
190616 ® @ 2110
_MES ENOO1
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
X | X X | X @ ®
8191388 Q& 3|3 2 L
MEDIA R|RL|8] |8 28 g g
120408 [ORNOAN | [ J 8,76
120412 [ORNOAN | O 8,76
SNMG...... -MR1 snoo
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
Slwl ¢ wlolw olw & 33 5| S 4
MEDIA E SGROSSATURA A S| S E 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 5
TAGLENTE PROTETTO ol Ml W))W w o w w W) w =
150612 o 13,80
190612 ® 18,40
190616 ® 18,40
SNMG ...... _MSS ENOO1
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
alal ¢ [slalalgle| &3 il E E
MEDIA E SGROSSATURA A S| s 8 ololololo ol o olo 5 b
TAGLENTE PROTETTO Wiw| a |w|w|w|w|w | w | w T a
120408 ® ® o055/ O|O ©} 8,76
120412 ® ® 9055|/0|0|O O 8,76
150612 ® @ 1510
150616 ® @ 1510
190612 ® @ 2110
190616 ® ® 2110

® STOCK O ARICHIESTA [

INSERTI TORNITURA 9 A



EURO
SNMM ...... _SGS ENOO1
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
X | X Y| ¢ w w
8|S|8 RSB Q|3 3|2 ° g
SGROSSATURA 22228 28 28 £ £
190616 (O NG O [ J 18,40
190624 (O NG [ J [ J 18,40
_T ENOO1
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
n
| w o|wlo|w|Y 318 5| S ¢ ¢
— O|ld ||V |™|F|N|® o« 8 8
SGROSSATURA 2228 2|28 Q8 £ £
250924 o 34,50
_H SNO01
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
n
w o|wlo|w|q 518 53 ¢ ¢
% Sld|d|N|m | | V| O ol 8 S
SGROSSATURA QIR IR+ 8 Q8 £ £
250924 ® 34,50
SNMA ...... - SNOO1
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
n XX Y| ¢ w w
0|0 Wwl o|w o| o 0| o
O|ld|d|N ™ N ® oA E g
MEDIA QIII218 R 22 £ £
120408 ® 8,56
120412 [ ] 8,56
120416 o 8,56
TNMG...... -FN3 enoos
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
0 XX Y| X w w
0|0 wl o|w o| o n| o
O|d || N |™ N ™ o« E E
FINITURA 22|22 |88 2|3 £ £
160404 [ORNOAN | O 7,65
160408 ® O e o 7,65
TNMG...... -MP3 enoor
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
XX Y| X w w
0| o|wnwl o|w o| o n| o o °
O|ld |+ | N |m™m N O™ o R R
MEDIA QILIRI2|8 28 218 £ £
160404 ® OO0 O 7,65
160408 ®@ O|le [ J 7,65
160412 [ORNOAN | [ J 7,65

\ ® STOCK O ARICHIESTA

A 10 INSERTI TORNITURA



EURO
TNMG...... -MES3 enoor
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
x| X Y| ¢ w w
8|S|8 RSB SRS 3|32 ° g
MEDIA QIII218 8 28 £ £
160408 [ BNORN | O O 7,65
160412 O|O|0O O O 7,65
TNMG...... -MX3 enoo
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
W x| X ¥ | X w w
32 g |8/2/2/|R|8 |]|8 8|3 2 2
MEDIA INOX glal & |22/2(2/8% 28 28 £ £
160404 ® ® | 3838 [ J 7,65
160408 ® ® | 3838 [ J 7,65
160412 ® ® | 3838 [ J 7,65
TNMG...... -R/L snoos
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
mwlio|w|lo|lw|o é é Lr><'> 5 S b b
O|ld | AN |™m| N Q|[®| ™ o« E g
MEDIA QLR (L3888 |88 £ £
160404R/L (] 7,65
160408R/L o 7,65
TNMG -MS3 oo
\ Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
Y, /";} XX | X Y| X w w
) 0| o|wnwl o|w o|lo| W n| o o °
e ———— O|ld |+ | N |m™m N| ™| ™ ol Q ]
MEDIA E SGROSSATURA A ololololo ololo 0lo § E)
TAGLENTE PROTETTO W W jwjw;jw wiw| w w | w o a
160408 [ORNOAN | O [ J 7,65
160412 (ORNORN ) [ ] @) 7,65
TNMA ...... - SNOO1
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
x| X Y| X @ W
0N o|wnwl o|w o| o 0| o ° °
O|ld|H|N|m™ N ™ ol R R
SGROSSATURA 22288 |28 32 g £
160408 ® 7,51
160412 ® 7,51
160416 ® 7,51
VNMG...... -FM1 snoo
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
W XX Y| X w w
2|4 g |8|3|5]8|a8 QRIS 3|2 2 9
ANTURAEMEDIA |23 &€ |R1212|2(813|2|8 Q8 £ g
160404 ® 15,90
160408 ® 15,90

® STOCK O ARICHIESTA f
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EURO!
VNMG...... -MX3 enoo
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
sz 2 |slelalels |3 2|3 E E
MEDIA INOX ziE &|eeeelel |88 e 2 g
160404 ® | ® 17,35 O 15,90
160408 ® | ® 17,35 O 15,90
VNMG...... -ME3 enoo
P Rivestiti Non rivestiti
G {Zj carbide carbide cermet cermet carbide
~ SEIEIEIIE- 28 3 :
MEDIA SRR |28 e 2 g
160404 O O 15,90
160408 O (] 15,90
WNMG...... -FN3 enoor
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
22 % |s/s|algls| 88 5|8 : ;
S HE R R EIEEEIEIREE SE
060404 ® @ 345
060408 ® @ 345
080404 ® @ |1050|@ 0@ ° 9,31
080408 ® ® 1050/® O | @ (] 9,31
080412 ® | @ 10,50
'MP3 ENOO1
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
X | X X | X w w
812 13/8& 8 Q|8 8|S S 9
MEDIA 2R|RQ|8] |88 28 g g
080404 ®@ O|le [ J 9,31
080408 [ MNORN ) (] 9,31
080412 [ MNORN ) (] 9,31
WNMG...... -MX3 enoo
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
alal ¢ [slalalcl8] &3 il E 2
MEDIA INOX I3 & le2elee |28 2|8 2 g
060404 ® @ 345
060408 ® @ 345
080404 ® | ® 10,50 O 9,31
080408 ® @ 10,50 [ ] 9,31
080412 ® | ® 10,50 O 9,31
_ME?) ENOO1
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
X | X X | X w w
812138 & Q8 8|3 o 9
MEDIA Q||| |2]8 28 2 g
080404 O [ O [ ] 9,31
080408 (] ® o O 9,31
080412 (J ® O ©} 9,31
® STOCK O A RICHIESTA

)
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EURO
WNMG ...... _3 ENOO1
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
x| X Y| ¢ w w
8|S|8 RSB SRS 3|32 ° g
STANDARD QIRIRIR|R ] R Q82 2 2
080408 ® L 9,31
080412 ® L 9,31
WNMG...... -MS3 enoo
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
W X | X1 X Y| ¢ w w
SIS ¢ |8]2]/2|R]8 Q8|S 83 ° g
MEDIA E SGROSSATURA A S| s E, olololo]o Olo|l o [SRNG) § E)
TAGLENTE PROTETTO ww o el e el el e W ww W w o a
060404 ®|® 345
060408 ® @ 345
080408 ® ® 1050|® O | @ ® O 9,31
080412 ® O 1050|® O | @ @) @) 9,31
WNMA...... sNoo1
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
XX | X Y| X w w
0| o|wnwl o|w o|lo| W n| o
O|ld|d|N ™ N ™| ™ o« g g
PIANO QILIRI2|8 Qe 21 £ g
060408 ® 7,68
080408 ® 9,04
080412 [ ] 9,04

® STOCK O ARICHIESTA

—
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TORNITURA

INSERTI POSITIVI

CCMT ...... 'FNS EP100

Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
; a2l ¢ |slsl2lsi8| (&8 B gig 3| (Bl | ¢lslzl | g
LF|N|TURA =& g QILIRI2|8 28 22 Rl g w g w | w g
060202 ® ® 660|000 O ® @ 567 (] 5,10
060204 ® @® 6600 |0O|@ (] ® @ 567 [ ] 5,10
060208 (ORNOREO®) (@) ® O® 567 ® 5,10
097302 OO0 O (] 6,53 ([ ] 5,92
097304 ® ® 767|000 | @ (] ® @ 653 ® 5,92
097308 ® @® 767|000 |@ [ ® @ 653 [ ] 5,92
120404 [ORNOAN | O 9,16
120408 (ORNOAN ) ([ 9,16
CCGT...... -R/L verificare stock disponibili; a richiesta varie geometrie e raggi erico
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
0 w zZ | Z w alx W
0602XX R/L (@) 12,401 O O
09T3XX R/L O 12,85| O O
CCMT...... -SP1 sp100
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
sis|alslsl 85 |88 gy 5| (B | %|s =l |
MEDIA GHISA QIR|R(L|8] ||| (8|8 |m|m| & tm L I g
097308 L 6,53
120408 L] 9,16
120412 ([ ] 9,16
SP100
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
sisinieis |88 |28 |glg |33 | %lsxl |
PIANO 222|823 e 23 o & |GD) @ L P 5
060204 (] 4,23
097304 (] 4,93
097308 [ ] 4,93
120404 (] 6,90
DCMT...... -FN3 ep100
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
slul ¢ [sleiaigls 858838 s | (B | ¢lslxl |
FINITURA 22 & [2Q(eI2]|2] [8288| |u|m| & m g (ol g
070202 olo]o o |0 |567 ° 5,10
070204 olo|e ° ® 0 567 ° 5,10
117302 OO0 O o 7,52
117304 O|0O|@ [ BN J ® O 75 [ ] 6,80
117308 [ORNOAN | [ BN J ® ©® 752 [ ] 6,80
\ ® STOCK O A RICHIESTA

A 14 INSERTI TORNITURA




EURO
DCMT...... -FM1 spi0o
- Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
XX X | X
29l ¢ [8|eal B|RIRIB| |82 |giE | |8 | tlslx| | ¢
FINITURA Sl & |2 (IRR|R3 28 |88 |&|w| & m L g
070202 ® 5,67
070204 ® 5,67
117302 ® 7,52
117304 ® 7,52
117308 ® 7,52
DCGT...... -R/L verificare stock disponibili a richiesta varie geometrie eri00
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
0 w zZ |z w w
- 9 n| o 9 o | X 9
s S I 5 |93
w o Ll Ll s o o
0702XX R/L O 10,20 © o
11T3XX R/L O 11,20 © O
DCMW ...... SP100
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
XX X | X =z | =
gl 2R 8| |88 8|3 |55 :|88 | §lsE | @
olololo|o olo 00 — = © |~ o ||~ 0
PIANO W W | W | W m w | w O | w Ll | w a Ll | w T u | n a
117304 [ ] 7,52 [ ] 5,67
117308 O 7,52 [ ] 5,67
RCMX ...... _1 SP100
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
XX X | X =z | = @
g|a|vigl8 |88 83 |glBl ¢ |&|& | %|mlzl @
ololololo olo olo = & |-~ g | g
MEDIA Ww|(w|w|w|m| | n W | w W | w | w O | w a | w a
0803MO0 L 5,29
1003M0 o o 5,29
1204M0 o e 7,19
1606M0 [ AN J 12,70
2006MO e o 17,40
2507MO LK 32,10
3209M0 o o 57,10
SCMT...... -FNS3 ep100
Rivestiti Non rivestiti
o carbide carbide cermet cermet carbide
XX X | X
- Sl & [gle]aic|s8| RI18] |82 |k ¢|8 8 A RE E
FINITURA Zal |22 2l2l8 28 22 Do & |o|@ 3 Y £
097304 ® ® 768|0 (@) O 6,53
097308 ® ® 768|0 O O 6,53
120404 O O O 9,16
120408 ® O ® 9,16

® STOCK O ARICHIESTA f
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A 16 INSERTI TORNITURA

EURO
SCMT...... -SP1 sp100
— ] Rivestiti Non rivestiti
l::“; carbide carbide cermet cermet carbide
w22 8 |slelasls| B8] 2B| gl 2 |BIB | %|slxl |G
MEDIA GHISA x: 2 12R888 R AR Wl o g WD g o | g
120408 O 9,16
120412 O 9,16
TCMT...... -FN3 ep100
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
A slslaleig| (818 |28 g5 |33 | 5lsx |G
FINITURA QI8 28 218 Dlo| & |olim I I £
110204 (ORNORN () ® @ 605
110208 (ORNORRG) @) ® | 6,05
167304 (ORNORN ) ([ ] 8,03
167308 (ORNOAN ) [ 8,03
TPGX...... R/L a richiesta E25P rivestito e TPGX...... R/L a richiesta E25P rivestito e
Non rivestiti Non rivestiti
cermet carbide cermet carbide
g8 | tlzz | ¢ Zg | tlazz | @
FINITURA | o gl & PIANO | o gl S
080202R ® 9,76 080202 ® 8,15
080202L ® 9,76 | ® | ® 8,15 080204 ® 976 | ® | ® 8,15
080204R ] 9,76 |® @ 8,15 080208 ® 9,76 L] 8,15
080204L ] 9,76 | ® @ 8,15 090202 LN 8,15
090202R ® 976 | ® | @ 8,15 090204 ® 976 | ® | ® 8,15
090202L ® 976 | ® | @ 8,15 090208 o 9,76 | @ 8,15
090204R ® 9,76 | @ @ 8,15 110302 ® 8,95
090204L ® 976 | ® | @ 8,15 110304 ® 1080| ® | ® 8,95
090208R ® 9,76 | ® 8,15 110308 ® 1080| ® | ® 8,95
090208L ® 9,76 |® @ 8,15 160304 LN 7,73
110302R ® 10,80 ® 8,95 160308 L4 7,73
110302L ([ ] 1080| @ | @ 8,95
110304R ® 10,80| @ | @ 8,95
110304L ® 10,80| @ | @ 8,95
110308R L BN J 8,95
110308L (] 10,80| @ | @ 8,95
VBMT...... -FM1 spi0s
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
ﬁaazgaaggaéé 518 sz 2|83 | %lsxl ¢
FINITURA 55588888588 e mmgmm EEE g
110302 ® 9,00
110304 o 9,00
® STOCK O A RICHIESTA



EURO!
VBMT...... -MM1 spios
Rivestiti Non rivestiti
C carbide carbide cermet cermet carbide
@Sﬂzgaﬁa£8§§ 318 gla 2|33 | ¢lasl | ¢
MEDIA Z| & g Q2R3 2|8 28 oo g W o e“;’ W | g
110304 ® 9,00
110308 o 9,00
VBMT...... -FN3 epio0
i Rivestiti Non rivestiti
o }‘7 carbide carbide cermet cermet carbide
LUNT7 2lg ¢ |sl2lalzis|a 88 BE5 e 3|38 | slals |
FINITURA E MEDIA AN PRI R Qe |alE & |ole I vl e g
160404 ® @ 12350 O [ ] ® | @® 10,50
160408 ® ® 12350 O [ ] ® | ® 10,50
—Spl SP103
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
22l 3 [slelal=|e|=|R]8] 2|3] |gi@l s |83 | %|slz |3
MEDIA GHISA Z & g QIRIRIR|R (% R 22 Wl o g WD g o | o g
160412 [ ] 10,50
VCMT...... -FN3 epio3
) Rivestiti Non rivestiti
o \%C?’ carbide carbide cermet cermet carbide
LUONT7 ole) s |s]aajels|2|8 55885008 3 |38 | 2lss |
FINITURA E MEDIA Z| 3 é’;’ Q1212121212212 212(8 5|5 g WD é’:’ w | m g
160404 ® | ® 1235|0 (] (] 10,50
160408 ® | ®1235|0 (] (] 10,50
TORNITURA
KN UX ...... R/L—11/12 ENO01-SNOO1
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
sis|alglsl 218 |88 g :|3B | %|ssl |
Q22|82 |88 |22 |mlw| & |&|w g 0| 3
160405R-11 [ BN J [ ] 10,70 ® 7,75
160405L-11 [ BN J [ ] 10,70 ® 7,75
160410R-11 o L] 10,70 ® 7,75
160410L-11 ® [ ] 10,70 ® 7,75
160405R-12 [ BN J [ 10,70
160405L-12 ® L 10,70
160410R-12 ® L] 10,70
160410L-12 ® L4 10,70

® STOCK O ARICHIESTA {
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EURO
SPMR...... SP100
Rivestiti Non rivestiti
I carbide cermet cermet carbide
0 g : 2 N I
3 8 > g g ool &
090304 (] ° 5,67
090308 ® ® 5,67
120304 ® ® 8,21
120308 Ll ® 8,21
SPUN...... SP100
Rivestiti Non rivestiti
frs Y carbide cermet cermet carbide
i _m_‘ & g 2 alx| g
090304 ® 5,30 L J 3,71
090308 ® 5,30 L 3,71
120304 (] 6,66 (] 5,01
120308 (] 6,66 ® | ® | 501
120312 o 6,66 ® @ 501
120408 ® 6,66 ® 5,01
150408 ® 10,20 ® O 761
150412 [ ] 10,20 ® O 761
190408 (] 17,96 (] 14,88
190412 [ ] 17,96 [ 14,88
TPMR...... SP100
Rivestiti Non rivestiti
carbide cermet cermet carbide
g 5 2 2| lslx ¢
090204 ° 4,53
110304 ® 5,58
110308 ® 5,58
160304 ® 7,11 (] 5,32
160308 (] 7,11 (] 5,32
160312 ® 7,11
220412 ol 10,80
TPUN ...... SP100
Rivestiti Non rivestiti
carbide cermet cermet carbide
g5 S 2 E IS
110304 ® 4,11 L] 3,08
110308 ® 4,11 ® 3,08
160304 (] 5,76 ® | ® | 435
160308 [ BN J 5,76 ® 4,35
160312 ® 5,76 ® O 435
220404 ® 7,30
220408 ® 9,75 L 7,30
220412 ® 9,75 ® | 7,30
\ ® STOCK O ARICHIESTA
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TORNITURA

INSERTI POSITIVI PER

CCGT...... -AL K10 epi02

CCGX...... -AL srim1

LEGHE LEGGERE

Rivestiti Non rivestiti Rivestiti Non rivestiti
: carbide carbide r 1 carbide carbide
@ 3|49 o < E i(g) S 4 S - E
== o = 5 S| s 5 — o
w (2] a w o w w a [9p) a
060202 ® 6,70 060202 ® 8,10 L 6,70
060204 ® 6,70 060204 ® 8,10 L 6,70
060208 O 6.70
097302 ® 7,22 097302 L] 8,42 L] 6,95
097304 ® 7,22 097304 [ ] 8,42 [ 6,95
097308 ® 7,22 097308 ® 8,42 ® 6,95
120402 L 8,76 120402 ® 9,10 L 7,45
120404 L 8,76 120404 ® 9,10 ® 7,45
120408 ® 8,76 120408 ® O 9,10 L 7,45
120412 O 7,45
DCGT...... -AL K10 epi02 DCGX...... -AL spio1
Rivestiti Non rivestiti Rivestiti Non rivestiti
= carbide carbide P~ P carbide carbide
@ - 2180 | 8| |5 | ¢ u\. 218l | & | |5 | ¢
== o = o S| s 8 = 8
w | N a wn o w | a wn a
070201 (@) 7,85 (@) 6,40
070202 ® 6,00 070202 [ BN J 7,85 [ ] 6,40
070204 L 6,00 070204 [ BN 7,85 ® 6,40
070208 O 6,40
117302 ® 7,37 117302 [ BN J 8,65 [ 7,05
117304 ® 7,37 117304 [ BN J 8,65 [ 7,05
117308 ® 7,37 117308 [ BN J 8,65 [ 7,05
RCGT...... -AL K10 ep102
Rivestiti Non rivestiti
carbide cermet cermet carbide
@ S8 g AR
s\ s =
w w o a w a
0803MO0 L 5,75
1003M0 (] 7,35
10T3MO ® 7,35
SCGT...... -ALK10 epi02 SCGX...... -AL sp101
Rivestiti Non rivestiti Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide carbide carbide
o | w w o | b w
w | n a w a v | n a (%] s
097302 L] 8,45 ® 6,95
097304 L] 8,45 ® 6,95
097308 ® 7,23 097308 L 6,95
120404 ® 9,42 120404
120408 o 9.42 120408 o 9,10 o 7,45

® STOCK O ARICHIESTA
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TCGT...... -AL K10 epio2

TCGX...... -AL srim

)

Rivestiti Non rivestiti Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide A carbide carbide
{ glal s | sl g L8N\ slal |3 ] |l | ¢
== o = o S| s 5 = 5
w wn a wn a wn wn a wn o
090202 L J 8,35 L 6,75
090204 ® 6,95 090204 L 6,75
110202 [ 8,55 [ 6,95
110204 (] 7,25 110204 [ 8,55 [ 6,95
167302 L] 7,95
167304 ® 8,55 167304 [ ] 9,60 [ ] 7,95
167308 ® 8,55 167308 ® 9,60 o 7,95
VCGT...... -AL K10 eri02 VCGX...... -AL spi01
Rivestiti Non rivestiti Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide carbide carbide
P — P camm——
£ I | | ¢ /__). ‘ 22 e | 8 @
== o = o S| s 8 = 8
w | wm s w s w w a w a
110204 [ ] 10,40 [ ] 8,40
110302 ® 9,15 110302 [ BN J 10,40 [ ] 8,40
110304 L 9,15 110304 [ BN ] 10,40 [ ] 8,40
160402 [ BN ] 11,20 [ ] 9,10
160404 ® 10,35 160404 [ BN J 11,20 [ 9,10
160408 (] 10,35 160408 [ 11,20 [ 9,10
160412 (] 10,35 160412 [ 11,20 [ 9,10
220530 [ J 14,90 220530 [ J 12,00
@® STOCK O ARICHIESTA

A 20 INSERTI TORNITURA




EURO

EUROMAX

UTENSILITORMITURA E-MAX

o A
RN
N



TORNITURA

UTENSILI ESTERNI

GRUPPO SCONTO GU802-2U800

Angolo di attacco
(2] 1 75
Forma dell'inserto &
sistema di bloccaggio C B K [4]
»Z%l ; : Angol l
Bl 45 } 95 ngolo spoglia
Stgfcfgagg‘o ) {5« §/ inferiore inserto
Cl|, =57 D D L
?//// 60° 63° B
Bloccaggio a -~ <, %& S
staffa con perno K f
—
D B / E N
VY// 90° 2 75°
Bloccaggio a R O C
staffa-cuneo F R
M . 90° 25
i S| |
s
Bloccaggio a G S
leva
P T 107°30 60°  |_
O,
A %\*‘T \/5
Bloccaggio a V H T
vite 93° . 72°30
S| w| |, WV
/
v [ J v ol
1] (5] [6] [7] [9]
@ Lunghezza utensile
Altezza dello stelo E
h mm Smbolo L (mm) Lunghezza tagliente
| 0
h h E 70 - [
Direzione taglio F 80 s
Utensile destro H 100 .
R j;’ K 125 i i
1 M 150 L .
Larghezza dello stelo
Utensile N 160
bidirezionale b mm
N P et
-—»(OWH R 200 &
S w
Utensile sinistro Z 2
250 It
: : o
L QE T 300 LY
@H u 350 T

)

B 2 UTENSILI ESTERNI



EURO
PCLNR/L K =95° 1
— O
©
] [e]
&
L.
L
CNMG,CNMM,CNMA
Dimensioni Ricambi
3
Codice Y [Prezzo| Lato _
3 € b h L Ly f @ & S ﬁ Chiave
Supporto Leva Grano Bussola
PCLNR/L1616H09 09 16 16 100 22 20
PCLNR/L2020K09 20 20 125 26 25
PCLNR/L1616H12 o | 51,00 16 16 100 26,1 20 Cilc
PCLNR/L2020K12 o | 55,00 20 20 125 27,4 25
PCLNR/L2525M12 o [ 6200 | 12 25 25 150 28 32 Al B1 - D1
PCLNR/L3225P12 O | 67,00 25 32 170 28 32
PCLNR/L3232P12 O | 70,00 32 32 170 28 40 3
PCLNR/L2525M16 O | 62,00 25 25 150 32,6 32
PCLNR/L3225P16 o | 67,00 25 32 170 32,6 32
PCLNR/L3232P16 o 7000 " [32 | 82 | 170 | 326 | 40 Y2 BS cs bs
PCLNR/L4040S16 o | 113,00 40 40 250 32,6 50
PCLNR/L2525M19 o | 62,00 25 25 150 38 32
PCLNR/L3225P19 o | 67,00 25 32 170 38 32
19
PCLNR/L3232P19 o | 7000 32 322 | 170 | 38 20 A2 B2 c2 b2 4
PCLNR/L4040S19 O | 113,00 40 40 250 38 50

DISPONIBILE SULLA MAGGIOR PARTE DELLE MISURE ANCHE BLOCCAGGIO M LEVA-STAFFA CON SUPPLEMENTO DI PREZZO In figura utensile destro

PCBNR/L K =75°
=[5 o
) KA
— L
— [ L
—~—
< F <
CNMG,CNMM,CNMA
Dimensioni Ricambi
Codice S |Prezzo| Lato _
3" b | h | L | L | ¢ . T | ctiowe
« Supporto Leva Grano Bussola
PCBNR/L2020K12 O | 5500 20 20 125 27,4 18
PCBNR/L2525M12 O | 62,00 12 25 25 150 27,7 22 Al B1 C1 D1
PCBNR/L3225P12 O | 67,00 25 32 170 27,7 22 3
PCBNR/L2525M16 O | 62,00 25 25 150 31,7 22
PCBNR/L3225P16 O | 67,00 16 25 32 170 31,7 22 Y2 B5 C5 D5
PCBNR/L3232P16 O | 70,00 32 32 170 31,7 27
PCBNR/L3232P19 O | 70,00 32 32 170 37.9 27
PCBNR/L4040519 o [1soo| "7 [ 40 | 40 | 250 | 379 | 35 A2 B2 c2 D2 4

DISPONIBILE SULLA MAGGIOR PARTE DELLE MISURE ANCHE BLOCCAGGIO M LEVA-STAFFA CON SUPPLEMENTO DI PREZZO In figura utensile destro

—

UTENSILIESTERNI 3 B



EURO
PDJNR/L Kk =93°
(- O
o/ @
L o K Aj
o —
SN L
> % :
< F <
DNMG,DNMX, DNMM,DNMA
o Dimensioni Ricambi
Codice 8 |Prezzo| Lato _
a € b h L L f @ & ﬁ Chiave
Supporto Leva Grano Bussola

PDJNR/L1616H11 16 16 100 30 20
PDJNR/L2020K11 1 20 20 125 30 25
PDJNR/L2525M11 25 25 150 30 32
PDJNR/L2020K15 * O | 62,00 20 20 125 34,7 25
PDJNR/L2525M15 * O | 64,00 25 25 150 34,7 32
PDJNR/L3225P15 * O | 68,00 15 25 32 170 34,7 32 A3 B3 R1 D1 3
PDJNR/L3232P15 * O | 72,00 32 32 170 34,7 40
PDJNR/L4025815 * O | 111,00 25 40 250 35 28,7

DISPONIBILE SULLA MAGGIOR PARTE DELLE MISURE ANCHE BLOCCAGGIO M LEVA-STAFFA CON SUPPLEMENTO DI PREZZO In figura utensile destro

* In dotazione supporto per DNMG1506..
Per DNMG1504.. ordinare supporto 171.35-855

-
@

AL e |
S

A

T\

DNMG,DNMX, DNMM,DNMA

o Dimensioni Ricambi
H (9]
Codice 2 Preézzo Lato b h . L ¢ @ Eﬁ ﬁ Chiove
Supporto Leva Grano Bussola

PDNNR/L2020K15 * O | 62,00 20 20 125 34 10

PDNNR/L2525M15 * O | 64,00 25 25 150 34 12,5

PDNNR/L3225P15 * O | 68,00 15 25 32 170 34 12,5 A3 B3 R1 D1 3
PDNNR/L3232P15 * O | 72,00 32 32 170 34 16

PDNNR/L4025815 * O | 111,00 25 40 250 34 12,5

DISPONIBILE SULLA MAGGIOR PARTE DELLE MISURE ANCHE BLOCCAGGIO M LEVA-STAFFA CON SUPPLEMENTO DI PREZZO In figura utensile destro

* In dotazione supporto per DNMG1506..
Per DNMG1504.. ordinare supporto 171.35-855

)

B 4 UTENSILI ESTERNI



EURO
PDVNN
PR 3 O
k
L
L
< <
DNMG,DNMX, DNMM,DNMA
Dimensioni Ricambi
~
Codice § |Prezzo| Lato g
3| b h L L f 55 CHD Chiave
Supporto Leva Grano Bussola
PDVNN2020K15 * O | 62,00 20 20 125 34 10
PDVNN2525M15 * O | 64,00 25 25 150 34 12,5
PDVNN3225P15 * O | 68,00 15 25 32 170 34 12,5 A3 B3 R1 D1 3
PDVNN3232P15 * O | 72,00 32 32 170 34 16
PDVNN4025815 * O | 111,00 25 40 250 34 12,5

DISPONIBILE SULLA MAGGIOR PARTE DELLE MISURE ANCHE BLOCCAGGIO M LEVA-STAFFA CON SUPPLEMENTO DI PREZZO

* In dotazione supporto per DNMG1506..

Per DNMG1504.. ordinare supporto 171.35-855

In figura utensile destro

—

UTENSILIESTERNI 5 B



EURO
PSBNR/L Kk =75°
= fo =
i Jy
L
— L
—_
< <
SNMG,SNMM,SNMA
o Dimensioni Ricambi
Codice Y [Prezzo| Lato _
g € b h L |.1 f @ & Chiave
Supporto Leva Grano Bussola
PSBNR/L2020K12 O | 55,00 20 20 125 27,5 17
PSBNR/L2525M12 O | 6200 | 12 25 25 150 27,5 22 A4 B1 (o4 D1
PSBNR/L3225P12 O | 67,00 25 32 170 27,5 22 3
PSBNR/L2525M15 O | 62,00 25 25 150 32 22
PSBNR/L3225P15 O | 6700 | 15 25 32 170 32 22 Y1 B5 C5 D5
PSBNR/L3232P15 O | 70,00 32 32 170 32 27
PSBNR/L3232P19 O | 70,00 19 32 32 170 39,2 27 A5 B2 c2 b2 4
PSBNR/L4040S19 O [ 113,00 40 40 250 38,5 35
PSBNR/L4040S25 O [ 123,00 40 40 250 47,5 35
2
PSBNR/L5050725 o [17900] 2 [ %0 50 | 300 | 475 | 43 Y8 B6 cé D4 5

DISPONIBILE SULLA MAGGIOR PARTE DELLE MISURE ANCHE BLOCCAGGIO M LEVA-STAFFA CON SUPPLEMENTO DI PREZZO In figura utensile destro

PSSNR/L K =45° I
— o)
_ Ko
= o
K L
T L
< <~
SNMG,SNMM,SNMA
o Dimensioni Ricambi
Codice 8 |Prezzo| Lato -
g € b h L Ly f @ & ﬁ Chiave
Supporto Leva Grano Bussola
PSSNR/L2020K12 O [ 55,00 20 20 125 29,3 17
PSSNR/L2525M12 o | 4200 [ 12 25 25 150 29,3 24 Ad B1 C1 D1
PSSNR/L3225P12 O | 67,00 25 32 170 29,3 24 3
PSSNR/L2525M15 O | 62,00 25 25 150 34 22,1
PSSNR/L3225P15 O | 6700 | 15 25 32 170 34 22,1 Y1 B5 C5 D5
PSSNR/L3232P15 o | 70,00 32 32 170 34 30,1
PSSNR/L3232P19 o | 70,00 19 32 32 170 41,3 27,9 A5 82 c2 b2 4
PSSNR/L4040S19 O | 113,00 40 40 250 41,5 37,9
PSSNR/L4040525 O | 123,00 40 40 250 48,8 34,4
2
PSSNR/L5050725 o [17500] 2 [ %0 50 | 300 | 488 | aaa | '° B6 cé b4 5

DISPONIBILE SULLA MAGGIOR PARTE DELLE MISURE ANCHE BLOCCAGGIO M LEVA-STAFFA CON SUPPLEMENTO DI PREZZO In figura utensile destro

)
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EURO
PSDNN K = 45°
— — - o o
S I I S B>
L
/L L
- " < T <
SNMG,SNMM,SNMA
Dimensioni Ricambi
X
Codice Y |Prezzo| Lato _
s |7 b | h it i | o] | L |em ﬁ Chiave
Supporto Leva Grano Bussola
PSDNN1616H12 O | 51,00 16 16 100 27,6 8,3 Clc
PSDNN2020K12 O | 55,00 12 20 20 125 27,6 10,3 Al Bl .
PSDNN2525M12 O [ 62,00 25 25 150 27,6 12,8 C1 3
PSDNN3225P12 O [ 67,00 25 32 170 27,6 12,8
PSDNN2525M15 O | 6200 | 15 25 25 150 32 12,8 Y1 B5 C5 D5
PSDNN3225P19 O | 67,00 32 25 170 40,4 13
PSDNN3232P19 o | 7000 [ 19 32 32 170 40,4 16,5 A5 B2 c2 D2 4
PSDNN4040S19 O | 113,00 40 40 250 40,4 21
PSDNN4040S25 O | 12300 25 40 40 250 48,8 21 Y8 B Cé D4 5

DISPONIBILE SULLA MAGGIOR PARTE DELLE MISURE ANCHE BLOCCAGGIO M LEVA-STAFFA CON SUPPLEMENTO DI PREZZO In figura utensile destro

PSKNR/L kK =75°

— < © O

o
S — — Li
Bl L
< Ff <
SNMG,SNMM,SNMA
o Dimensioni Ricambi
Codice Y [Prezzo| Lato _
g € b h L Ly f @ & ﬁ Chiave
Supporto Leva Grano Bussola

PSKNR/L2020K12 O | 55,00 20 20 125 22,7 25
PSKNR/L2525M12 O | 6200 | 12 25 25 150 22,7 32 Ad B1 (o4 D1
PSKNR/L3225P12 O | 67,00 25 32 170 22,7 32 3
PSKNR/L2525M15 O | 62,00 25 25 150 32 32
PSKNR/L3225P15 O | 6700 [ 15 25 32 170 32 32 Y1 B5 C5 D5
PSKNR/L3232P15 O | 67,00 32 32 170 32 40
PSKNR/L3232P19 O | 70,00 32 32 170 33,7 40
PSKNR/L4040S19 o [1z00| 7 [ 40 20 | 250 | 376 | 50 AS B2 c2 b2 4
PSKNR/L5050125 O |179,00| 25 50 50 300 43,7 60 Y8 B [ D4 5

DISPONIBILE SULLA MAGGIOR PARTE DELLE MISURE ANCHE BLOCCAGGIO M LEVA-STAFFA CON SUPPLEMENTO DI PREZZO In figura utensile destro

—
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PTGNR/L k=91°

- i :
T - &

—_— L
| — L

shj .

~— |3

TNMG,TNMX,TNMM,TNMA
Dimensioni Ricambi
. S _
Codice £ Pre€zzo Lato b h ! L ¢ @ & T ﬁ Chiave
Supporto Leva Grano Bussola
PTGNR/L1010E11 O | 49,00 1 10 10 70 14,6 12 Ho K2 2
PTGNR/L1212F11 O | 49,00 12 12 80 14,6 16
PTGNR/L1616H16 O | 51,00 16 16 100 20 20
PTGNR/L2020K14 O | 55,00 20 20 125 20 25
PTGNR/L2525M16 o600 ' [ 25 | 25 | 150 | 222 | 22 A B4 cs b3 25
PTGNR/L3225P16 O | 67,00 25 32 170 22,2 32
PTGNR/L2525M22 O | 62,00 25 25 150 28,7 32
PTGNR/L3225P22 O | 67,00 | 22 25 32 170 28,7 32 A7 B1 C1 D1
PTGNR/L3232P22 O | 70,00 32 32 170 28,7 40 3
PTGNR/L3232P27 O | 70,00 27 32 32 170 35,2 40 H1 H2 H5 D5
PTGNR/L4040S827 O | 111,00 40 40 250 34 50
PTGNR/L5050T33 O | 171,00 33 50 50 300 a1 60 Hé B2 Cc2 H7 4

DISPONIBILE SULLA MAGGIOR PARTE DELLE MISURE ANCHE BLOCCAGGIO M LEVA-STAFFA CON SUPPLEMENTO DI PREZZO In figura utensile destro

PTFNR/L k=91°

TNMG,TNMX,TNMM,TNMA

» Dimensioni Ricambi

Codice Y |Prezzo| Lato @
S| € b h L Ly f Chiave
Supporto Leva Grano Bussola

PTFNR/LT1010E11 O | 49,00 " 10 10 70 15 15 HY K2 2
PTFNR/L1212F11 O | 49,00 12 12 80 15 16
PTFNR/L1616H16 O | 51,00 16 16 100 19.7 20
PTFNR/L2020K14 O | 55,00 20 20 125 20,2 25
PTFNR/L2525M14 O | 62,00 16 25 25 150 20,2 32 Aé B4 Cc3 D3 25
PTFNR/L3225P16 O | 67,00 25 32 170 20,2 32
PTFNR/L3232P16 O | 70,00 32 32 170 20,2 40
PTFNR/L2525M22 O | 62,00 25 25 150 25,2 32
PTFNR/L3225P22 O | 67,00 | 22 25 32 170 25,2 32 A7 B1 C1 D1
PTFNR/L3232P22 O | 70,00 32 32 170 25,2 40 3
PTFNR/L3232P27 O | 70,00 32 32 170 33,4 40
PTFNR/L4040527 o [11100] ¥ [40 | a0 | 250 | 332 | 50 H1 H2 HS DS

DISPONIBILE SULLA MAGGIOR PARTE DELLE MISURE ANCHE BLOCCAGGIO M LEVA-STAFFA CON SUPPLEMENTO DI PREZZO N figura utensile destro

)
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EURO
MTJNR/L Kk =93° L
w— O
-
L1
= <
TNMG,TNMX,TNMM,TNMA
Dimensioni Ricambi
~
Codice O |Prezzo| Lato
2| ¢ b | h L | L AN @H@ =3 | =P | chiave
Supporto Gruppo Perno Grano
MTJINR/L2020K14 O [ 55,00 20 20 125 33 25
MTJNR/L2525M16 O | 62,00 16 25 25 150 33 32 E1 GS1 P1 G1 25
MTINR/L3225P16 o [ 67,00 25 32 170 33 32
MTJNR/L2525M22 O | 62,00 25 25 150 36 32
MTJNR/L3225P22 O | 67,00 25 32 170 36 32
MTJNR/L3232P22 O | 70,00 22 32 32 170 36 40 E2 GS2 P2 G2 3
MTJNR/L4025522 O | 111,00 25 40 250 39 32
MTJNR/L5032T22 O | 131,00 32 50 300 39 40
In figura utensile destro
MTENN ® = 60° 1
N T o
\y
Ly
L
< <~
TNMG,TNMM,TNMA
Dimensioni Ricambi
¥
Codice O [Prezzo| Lato
2| ¢ b | h L | L f @ %ﬁ@ g [P | chiave
Supporto Gruppo Perno Grano

MTENN2020K16 O [ 55,00 20 20 125 33 10
MTENN2525M16 O | 62,00 25 25 150 33 12,5
MTENN3225P16 ol " [ 32 | 170 | 33 | 125 Bl Gs1 Pl G 25
MTENN3232P14 O | 70,00 32 32 170 33 16
MTENN2525M22 O | 62,00 25 25 150 35,7 13
MTENN3225P22 O | 67,00 | 22 25 32 170 357 13 E2 GS2 P2 G2 3
MTENN3232P22 o [ 70,00 32 32 170 357 16,5

In figura utensile destro

—
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EURO
MTGNR/ k=91° L
- o)
s </
~ L1
< <
TNMG,TNMX,TNMM,TNMA
Dimensioni Ricambi
~
Codice O |Prezzo| Lato
2| e b h L L f @ 9 [ | chiove
Supporto Gruppo Perno Grano
MTGNR/L2525M16 O | 62,00 16 25 25 150 33 32 E1 GS1 P1 G1 2,5
MTGNR/L2525M22 O | 62,00 25 25 150 36 32
MTGNR/L3225P22 O | 67,00 22 25 32 170 36 32 E2 GS2 P2 G2 3
MTGNR/L3232P22 O | 70,00 32 32 170 36 40
In figura utensile destro
PWLNR/L Kk =95°
— N l o
[}
| S
[ y
L1 L
< F/H <
WNMG,WNMM,WNMA f
Dimensioni Ricambi
~
Codice U |Prezzo| Lato o
21 ¢ b h L Ly f @ & Chiave
Supporto Leva Grano Bussola
PWLNR/L1616H06 O | 51,00 16 16 100 26 20
PWLNR/L2020K06 O | 55,00 06 20 20 125 26 25 A13 B4 Cc3 D3 25
PWLNR/L2525M06 O | 62,00 25 25 150 30 32
PWLNR/L2020K08 O | 55,00 20 20 125 26 25
PWLNR/L2525M08 O | 62,00 08 25 25 150 30 32 Al12 B1 C1 D1 3
PWLNR/L3232P08 O | 70,00 32 32 170 31 40
DISPONIBILE SULLA MAGGIOR PARTE DELLE MISURE ANCHE BLOCCAGGIO N LEVA-STAFFA CON SUPPLEMENTO DI PREZZO In figura utensile destro
MWLNR/ Kk =95°
“— O
— <
L L
< <
WNMG,WNMM,WNMA
Dimensioni Ricambi
~
Codice O |Prezzo| Lato
g € b h L L1 f ﬁm @ Chiave
Supporto Gruppo Perno Grano
MWLNR/L2020K08 O | 55,00 20 20 125 31 27
MWLNR/L2525M08 O | 62,00 25 25 150 31 32
MWLNR/L3225P08 o le00] ® [z 322 | 170 | 3 32 B4 Gs4 P2 G2 3
MWLNR/L3232P08 O [ 70,00 32 32 170 31 40

)
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In figura utensile destro




EURO
SCLCR/L K = 95° '
- “ o)
o
— &
L
L
< <
CCMT, CCGT, CCMW, CCGW
Dimensioni Ricambi
X
Codice Y |Prezzo| Lato @ - )
20 ¢ b h L L f iﬂEﬂ chiave | {1 Chiave
Supporto | Vite supp. Vite ins.
SCLCR/L0808D0é O | 49,00 8 8 60 10 10
SCLCR/L1010E0é O | 49,00 06 10 10 70 10 12 V25 <7
SCLCR/L1212F06 O | 49,00 12 12 80 16 16
SCLCR/L1212F09 O | 49,00 12 12 80 16 16 Vac
SCLCR/L1616H09 O | 51,00 09 16 16 100 16 20 va
SCLCR/L2020K09 O | 60,00 20 20 125 25 25 x15
SCLCR/L2020K12 O | 60,00 20 20 125 25 25
SCLCR/L2525M12 o[ w00 | > [25 | 25 | 150 | 26 | 22 WS X02 4 V4o
In figura utensile destro
SCLCR/L...FM K =95° ‘
] -l f e
_— - — L
- H : |
i
CCMT, CCGT, CCMW, CCGW %
o Dimensioni Ricambi
Codice 8 |Prezzo| Lato = )
& € b h L L1 f iEEH Chiave | = C:n:::e
Supporto | Vite supp. Vite ins.
SCLCR/L1010M0é FM O | 65,00 10 10 150 10
06 V25 Tx7
SCLCR/L1212M0é FM O | 67,00 12 12 150 12
SCLCR/L1212M09 FM O | 67,00 09 12 12 150 12 va x15
SCLCR/L1616M09 FM__ | © | 69.00 16 16 150 16 ¢ x
SCLCR/L1616M12 FM O [ 69,00 12 16 16 150 16 V5 T™x20

In figura utensile destro

—
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EURO
SDJCR/L Kk =93°
“— O
1 /e
K
L
L
< <
DCMT, DCGT, DCMW, DCGW
Dimensioni Ricambi
~
Codice 9 |Prezzo| Lato = .
2% b | h | L | u | f T | chiove Chiave
Supporto | Vite supp.
SDJCR/L1010EQ07 O | 49,00 10 10 70 15 12
SDJCR/L1212F07 O [ 49,00 07 12 12 80 17 16 V25 x7
SDJCR/L1616H07 O [ 51,00 16 16 100 17 20
SDJCR/L2020K07 O | 60,00 20 20 125 18 25
SDJCR/L1212F11 O | 49,00 12 12 80 24 16 Vic
SDJCR/L1616H11 O | 51,00 n 16 16 100 24 20 x15
SDJCR/L2020K11 O | 60,00 20 20 125 24 25 w2 X01 35 V35
SDJCR/L2525M11 O [ 62,00 25 25 150 28 32
In figura utensile destro
SDJCR/L...FM Kk =93°
- ff e
[ I R <
—L | L |
e | |
<P =
DCMT, DCGT, DCMW, DCGW
Dimensioni Ricambi
~
Codice 8 |Prezzo| Lato b h ) L ¢ iEEI chiave Chiave
2 € ==
Supporto | Vite supp. Vite ins. forx
SDJCR/L1010M07 FM O [ 65,00 10 10 150 10
SDJCR/L1212M07 FM O | 67,00 07 12 12 150 12 V25 ™7
SDJCR/L1616M07 FM O | 69,00 16 16 150 16
SDJCR/L1212M11 FM O [ 67,00 " 12 12 150 12 Vac x15
SDJCR/L1616M11 FM O | 69,00 16 16 150 16 W2 X01 3.5 V35
In figura utensile destro
SDNCN k= 62°30'
- ~— a
~J
&~
_t ]
L
— L
~ ~
DCMT, DCGT, DCMW, DCGW
o Dimensioni Ricambi
Codice Y |Prezzo| Lato . )
g € b h L L, f @ aEEI Chiave C:‘:::e
Supporto | Vite supp.
SDNCN1010EQ07 O [ 49,00 07 10 10 70 15 52 V25 x7
SDNCN1212F07 O | 49,00 12 12 80 15 6,2 x
SDNCN1616H11 O | 51,00 16 16 100 25 8,5
SDNCN2020K11 O [ 60,00 1 20 20 125 25 10,5 w2 X01 35 V35 <15
SDNCN2525M11 O [ 62,00 25 25 150 25 13

)
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In figura utensile destro




EURO
PRGCR/L
a— © O
RN N N \
R
r—?} o~ I_
l e I:‘ <~
RCMT, RCMX
Dimensioni Ricambi
X
Codice Y |Prezzo| Lato _
20 ¢ b h L Ly f @ 55 ﬁ Chiave
Supporto Leva Grano Bussola
PRGCR/L2020K10* O | 60,00 10 20 20 125 25 " 7 Vi )
PRGCR/L2525M10* O | 64,00 25 25 150 32
PRGCR/L2020K12 O | 60,00 20 20 125 25 N1
PRGCR/L2525M12 O | 64,00 12 25 25 150 32 J2 12 H3
PRGCR/L3225P12 O | 68,00 25 32 170 32 2,5
PRGCR/L2525M16 O [ 64,00 25 25 150 32
PRGCR/L3225P16 oo ' [ 2 32 | 170 2 13 z3 v2 N2
PRGCR/L3232P20 O | 7200 | 20 32 32 170 40 J4 4 H5 D5 3
PRGCR/L4040S25 O | 12000 25 40 40 250 50 J5 15 V3 D2 4
PRGCR/L5050T732 O 171,00 32 50 50 300 63 Jé 16 Cé D4 5
*MONTA INSERTO RC..1003.. In figura utensile destro
PRDCN ‘
e (0)o O
N
L1 |
\
—]
< <
|
RCMT, RCMX
» Dimensioni Ricambi
Codice Y |Prezzo| Lato o
3| e b | h | L | u | f mi= Chiave
Supporto Leva Grano Bussola
PRDCN2020K10* O | 60,00 10 20 20 125 24 14,9 n n Vi 2
PRDCN2525M10* O | 64,00 25 25 150 28 17,4
PRDCN2020K12 O | 60,00 20 20 125 24 15,9 N1
PRDCN2525M12 O | 64,00 12 25 25 150 28 18,4 12 72 H3
PRDCN3225P12 O | 68,00 25 32 170 34 18,4 25
PRDCN3232P12 O | 72,00 32 32 170 34 21,9 !
PRDCN2525P16 O | 64,00 16 25 32 170 34 20,4 13 3 V2 N2
PRDCN3225P16 O | 68,00 32 32 170 34 23,9
PRDCN3232P20 O | 72,00 20 32 32 170 40 25,9 Ja 14 H5 D5 3
PRDCN4040T725 O | 120,00 25 40 40 300 50 32,4 J5 15 V3 D2 4
PRDCN5050U32 O | 171,00 32 50 50 350 55 40,9 J6 16 Cé D4 5
*MONTA INSERTO RC..1003.. In figura utensile destro

—
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EURO
SRDCN
O Il
- L
L
< <
RCMT, RCMX
» Dimensioni Ricambi
Codice 8 [Prezzo| Lato )
i bl R L b e
SRDCN1212F06 o | 49,00 12 12 80 12 9
SRDCN1616H06 o[si00] 16 16 100 16 1 V2 o
SRDCN2020K06 o | 40,00 20 20 125 20 13 x
SRDCN2525M06 o | 62,00 25 25 150 20 15,5
SRDCN1616H08 o | 51,00 16 16 100 16 12
SRDCN2020K08 o[ ¢0,00]| o8 20 20 125 24 14
SRDCN2525M08 o | 62,00 25 25 150 28 16,5 V10 x9
SRDCN2020K10 O | 60,00 10 20 20 125 24 15
SRDCN2525M10 o | 62,00 25 25 150 28 17,5
SRDCN2020K12 o oo . 20 20 125 24 16 Va5 15
SRDCN2525M12 o | 62,00 25 25 150 28 18,5 < x
DISPONIBILE PER INSERTO DA 12 ANCHE BLOCCAGGIO M VITE-STAFFA CON SUPPLEMENTO DI PREZZO In figura utensile destro
SRDCR/L
L
o= <
Q
L
< <
RCMT, RCMX L
o Dimensioni Ricambi
Codice 8 [Prezzo| Lato i
S| e b h L L f Chiave
Vite ins.
SRDCR/L1212F06 o | 49,00 12 12 80 12 12,5
SRDCR/L1616H06 o[si00] 16 16 100 16 16,5 Vas 7
SRDCR/L2020K06 o | 40,00 20 20 125 20 20,5 x
SRDCR/L2525M06 o | 62,00 25 25 150 20 25,5
SRDCR/L1616H08 o | 51,00 16 16 100 16 16,5
SRDCR/L2020K08 o | 6000 | 08 20 20 125 24 20,5
SRDCR/L2525M08 o | 62,00 25 25 150 28 25,5 V10 x9
SRDCR/L2020K10 oleo00 [ o 20 20 125 24 20,5
SRDCR/L2525M10 o | 62,00 25 25 150 28 25,5
SRDCR/L2020K12 oleo0o0| . 20 20 125 24 20,5 vas 15
SRDCR/L2525M12 o | 62,00 25 25 150 28 255 < x
DISPONIBILE PER INSERTO DA 12 ANCHE BLOCCAGGIO M VITE-STAFFA CON SUPPLEMENTO DI PREZZO In figura Utensile destro

)
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EURO
SRSCR/L
- . o)
.
—_—
—]
< =
RCMT, RCMX
» Dimensioni Ricambi
Codice Y [Prezzo| Lato )
2™ b | h | L | L | f | o
Vite ins.
SRSCR/L1212F06 O [ 49,00 12 12 80 - 15
SRSCR/L1616H06 o | 51,00 16 16 100 ; 20
SRSCR/L2020K06 o [ s000| % 20 20 125 - 25 vas X7
SRSCR/L2525M06 o | 62,00 25 25 150 - 32
SRSCR/L1616H08 O | 51,00 16 16 100 - 20
SRSCR/L2020K08 O [ 60,00 08 20 20 125 - 25
SRSCR/L2525M08 o | 62,00 25 25 150 - 32 V10 9
SRSCR/L2020K10 O [ 60,00 10 20 20 125 - 25
SRSCR/L2525M10 o | 62,00 25 25 150 - 32
SRSCR/L2020K12 o | 40,00 20 20 125 - 25
SRSCR/L2525M12 o | 6200 | 2 25 25 150 ; 32 V3se ™15

DISPONIBILE PER INSERTI DA 10 E 12 ANCHE BLOCCAGGIO M VITE-STAFFA CON SUPPLEMENTO DI PREZZO

In figura utensile destro

—
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EURO
SSBCR/L Kk=75°
T[] -
- — 1 — S
~ ] L
— L
< <
SCMT, SCGT, SCMW
Dimensioni Ricambi
X
Codice Y |Prezzo| Lato = )
2| b h L L f =) | chiave Chiave
Supporto | Vite supp.
SSBCR/L1616H09 O [ 51,00 16 16 100 15,5 13
9 W X01 , \;
SSBCR/L2020K09 o [e000] ° 20 | 20 | 125 | 205 | 17 0 0 35 3 s
SSBCR/L2020K12 O | 60,00 12 20 20 125 20,5 17 wa X02 4 V40
SSBCR/L2525M12 O | 62,00 25 25 150 20,5 22
In figura utensile destro
SSDCR/L 1 = 45°
: R :
/_( oL
] L
— < <
SCMT, SCGT, SCMW
Dimensioni Ricambi
X
Codice Y |Prezzo| Lato — )
2| b h L L f iEEi chiave | {1 Chiave
Supporto | Vite supp. Vite ins.
SSDCR/L1212F09 O [ 49,00 12 12 80 15,5 13 Vac <7
SSDCR/L1616H09 O | 51,00 09 16 16 100 15,5 17
SSDCR/L2020K09 o | 60,00 20 20 | 125 | 24 | 235 | "° X01 35 v3s s
SSDCR/L2020K12 O [ 60,00 12 20 20 125 24 22 W4 X02 4 V4o
SSDCR/L2525M12 O | 62,00 25 25 150 24 27

)
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In figura utensile destro




EURO
SSDCN 1 = 450
@ B
(S
i (O T
o - L
T
< ~
SCMT, SCGT, SCMW
Dimensioni Ricambi
X
Codice 8 |Prezzo| Lato = i
2| b h L L f =) | chiove Chiave
Supporto | Vite supp.
SSDCN1212F09 O | 49,00 12 12 80 15,5 6 Vac ™>7
SSDCN1616H09 O | 51,00 | 09 16 16 100 15,5 8
SSDCN2020K09 o | 60,00 20 20 | 125 | 205 | 10 wo xo1 35 v3s s
SSDCN2020K12 O [ 60,00 12 20 20 125 20,5 10 W4 X02 4 V40
SSDCN2525M12 O | 62,00 25 25 150 24 12,5
In figura utensile destro
SSKCR/L Kk =75°
w— | O
©
= L
B L
? < e
SCMT, SCGT, SCMW
Dimensioni Ricambi
X
Codice Y [Prezzo| Lato — )
2| b h L L f iﬂEi chiave | {1 Chiave
Supporto | Vite supp. Vite ins.
SSKCR/L1616H09 O | 51,00 16 16 100 13 20
9 W X01 , v
SSKCR/L2020K09 o [e000] ° 20 | 20 | 125 | 205 | 25 0 0 35 35 s
SSKCR/L2020K12 © 6000 | ., 20 20 125 20,5 25 wa 02 4 Va0
SSKCR/L2525M12 O | 62,00 25 25 150 24 32

In figura utensile destro

—
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EURO
STGCR/L k=91°
O
L1
L
—
e e
TCMT, TCGT, TCMW, TCGW
» Dimensioni Ricambi
i Y [Prezzo| Lat i i
Codice 20 ¢ Pl b h L Ly f T3 | chiove Chiave
Supporto | Vite supp.
STGCR/L0808D09 O | 49,00 09 8 8 60 11,3 10 v22
STGCR/L1010E09 O | 49,00 10 10 70 11,3 12 x7
STGCR/L1212F11 o400 12 12 80 14,3 16 V25 X
STGCR/L1616H11 O | 51,00 16 16 100 14,3 20
STGCR/L1616H14 O | 51,00 16 16 100 21 20
STGCR/L2020K16 O | 60,00 16 20 20 125 21 25 w3 X01 3.5 V35 ™15
STGCR/L2525M16 O [ 62,00 25 25 150 21 32
In figura utensile destro
STICR/L Kk =60°
. o)
1 S
~ L1
N~ L
——
< <
TCMT, TCGT, TCMW, TCGW
o Dimensioni Ricambi
i Y |Prezzo| Lat = .
Codice g |7re: ato | h ) L ; ing Chiave Chiare
Supporto | Vite supp. Vite ins.
STTCR/L1212F11 O | 49,00 n 12 12 80 14,9 1 V25 Ix7
STTCR/L1616H11 O [ 51,00 16 16 100 14,9 13 X
STTCR/L1616H16 O [ 51,00 16 16 100 21 13
STTCR/L2020K16 O | 60,00 16 20 20 125 21 17 W3 X01 3.5 V35 Tx15
STTCR/L2525M16 O [ 62,00 25 25 150 21 22

In figura utensile destro

)
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EURO
STDCR/L 1 = 45°
- 5 O
\_} L]
— L
< <
—~ |
TCMT, TCGT, TCMW, TCGW
» Dimensioni Ricambi
Codice Y |Prezzo| Lato =) )
20 ¢ b h L Lt f iEEI Chiave Chiave
Supporto | Vite supp.
STDCR/L1010EQ09 O [ 49,00 09 10 10 70 10,5 1
STDCR/L1212F11 O [ 49,00 " 12 12 80 14,4 13 V25 ™>7
STDCR/L1616H11 O [ 51,00 16 16 100 14,4 17
STDCR/L1616H16 O | 51,00 16 16 100 19 17
STDCR/L2020K16 O | 60,00 | 16 20 20 125 19 22 w3 X01 3,5 V35 x15
STDCR/L2525M16 O | 62,00 25 25 150 19 27
In figura utensile destro
STFCR/L k=91°
. < o
o
! ;
= L
< Rl
TCMT, TCGT, TCMW, TCGW
o Dimensioni Ricambi
Codice Y |Prezzo| Lato = )
2| % b h L Lt f ijEI Chiave Chiave
Supporto | Vite supp. Vite ins.
STFCR/L0808D09 O | 49,00 09 8 8 60 10 10 v22
STFCR/L1010E09 O [ 49,00 10 10 70 10 12 Ix7
STFCR/L1212F11 O [ 49,00 1 12 12 80 14 16 V25
STFCR/L1616H11 O [ 51,00 16 16 100 14 20
STFCR/L1616H16 O | 51,00 16 16 100 19 20
STFCR/L2020K16 O | 60,00 16 20 20 125 19 25 w3 X01 3.5 V35 Tx15
STFCR/L2525M16 O [ 62,00 25 25 150 19 32

In figura utensile destro

—
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EURO
SVIJBR/L Kk =93°
- _ L s
e
o &
Li ]
l e e
VBMT, VBMW
Dimensioni Ricambi
X
Codice 8 |Prezzo| Lato b h ) ) ¢ |~ ﬁE’ chiave Chiave
b ] e
€ Supporto | Vite supp. forx
SVJBR/L1212F11 O | 56,00 12 12 80 27 16
SVIBR/L1616H11 O | 58,00 16 16 100 27 20
11 V25 <7
SVIJBR/L2020K11 O | 66,00 20 20 125 27 25
SVIBR/L2525M11 O | 68,00 25 25 150 27 32
SVJBR/L2020K16 O | 66,00 20 20 125 31,5 25
SVIBR/L2525M16 O | 68,00 16 25 25 150 31,5 32 w1 X01 3.5 V35 ™15
SVIBR/L3225P16 O [ 72,00 25 32 170 31,5 32
DISPONIBILE PER INSERTO DA 16 ANCHE BLOCCAGGIO M VITE-STAFFA CON SUPPLEMENTO DI PREZZO In figura utensile destro
SVHBR/L k =107°30'
_ - 3 o
° &
S NN N S L ]
- FT -
VBMT, VBMW
o Dimensioni Ricambi
Codice 8 |Prezzo| Lato b h ) L ¢ |7 ajEi Chiave a=)= Chiave
& € = gi—
Supporto | Vite supp. Vite ins. for
SVHBR/L2020K16 O | 66,00 20 20 125 31,5 25
SVHBR/L2525M16 O | 68,00 16 25 25 150 31,5 32 Wi X01 3,5 V35 ™x15
SVHBR/L3225P16 O [ 72,00 25 32 170 31,5 32
DISPONIBILE PER INSERTO DA 16 ANCHE BLOCCAGGIO M VITE-STAFFA CON SUPPLEMENTO DI PREZZO In figura utensile destro
SVVBN k =172°30' R
e = o
B4
L
< T:‘ <
VBMT, VBMW
o Dimensioni Ricambi
Codice 8 [Prezzo| Lato b h ) ) ¢ |~ iEEI Chiave Chiave
S| € 1 = R
Supporto | Vite supp. Vite ins. forx
SVVBN1212F11 O | 56,00 12 12 80 27 6,3
SVVBN14616H11 O | 58,00 16 16 100 27 8,3
1 V25 Tx7
SVVBN2020K11 O | 66,00 20 20 125 27 10,3
SVVBN2525M11 O [ 68,00 25 25 150 39,9 12,8
SVVBN2020K14 O [ 66,00 20 20 125 31,5 10,6
SVVBN2525M16 O [ 68,00 16 25 25 150 31,5 13,1 w1 X01 3.5 V35 Tx15
SVVBN3225P16 O | 72,00 25 32 170 31,5 13,1

DISPONIBILE PER INSERTO DA 16 ANCHE BLOCCAGGIO M VITE-STAFFA CON SUPPLEMENTO DI PREZZO

)
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In figura utensile destro




SVICR/L Kk =93°

= e :

VCMT,VCGT, VCMW

» Dimensioni Ricambi
. o e}
Codice 9 Pre€zzo Lato b h L L ; o iEEH chiave CI:;?)\(/e
Supporto | Vite supp.
SVICR/L1212F11 O [ 56,00 12 12 80 27 16
SVICR/L1616H11 O | 58,00 - 16 16 100 27 20 V25 Tx7
SVIJCR/L2020K11 O | 66,00 20 20 125 27 25
SVICR/L2525M11 O | 68,00 25 25 150 27 32
SVICR/L2020K16 O | 66,00 20 20 125 31,5 25
SVJCR/L2525M16 O | 68,00 16 25 25 150 31,5 32 w1 X01 3.5 V35 Tx15
SVJCR/L3225P16 O [ 72,00 25 32 170 31,5 32

DISPONIBILE PER INSERTO DA 16 ANCHE BLOCCAGGIO M VITE-STAFFA CON SUPPLEMENTO DI PREZZO In figura utensile destro

SVICR/L...FM Kk =93° ‘ ‘
T -Le 1 =
[ b/
i — A
“
L I
S I
I |
VCMT,VCGT, VCMW
Dimensioni Ricambi
~
Codice 8 |Prezzo| Lato b h ) L ¢ |7 i§§| Chive = | chiave
] € = g g
Supporto | Vite supp. Vite ins. forx
SVJCR/L1010M11 FM O [ 67,00 10 10 150 10
SVJCR/L1212M11 FM O [ 69,00 1 12 12 150 12 V25 ™>7
SVJCR/L1616M11 FM O | 71,00 16 16 150 16
In figura utensile destro
SVHCR/L k =107°30'
- _ -
()
° £
S NN N S L ]
< FT <
VCMI,VCGT, VCMW
» Dimensioni Ricambi
Codice Y |Prezzo| Lato b h ) ] ¢ |~ iEEI chiove Chiave
« € 1 == H
Supporto | Vite supp. Vite ins. for
SVHCR/L2020K16 O [ 66,00 20 20 125 31,5 25
SVHCR/L2525M14 O [ 68,00 16 25 25 150 31,5 32 w1 X01 3.5 V35 ™15
SVHCR/L3225P14 O | 72,00 25 32 170 31,5 32
DISPONIBILE PER INSERTO DA 16 ANCHE BLOCCAGGIO M VITE-STAFFA CON SUPPLEMENTO DI PREZZO In figura utensile destro

—
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EURO
SVVCN k= 72°30" 1
I
I | R = . Ke)
_ %
L
e T:‘ <
VCMT,VCGT, VCMW
Dimensioni Ricambi
X
Codice Y |Prezzo| Lato — . )
S b | h | L [ L | f |[~OF o
suppunu | Vite supp.
SVVCN1212F11 O [ 56,00 12 12 80 27 6,3
SVVCN1616H11 O | 58,00 16 16 100 27 8.3
1 V25 ™>7

SVVCN2020K11 O | 66,00 20 20 125 27 10,3
SVVCN2525M11 O | 68,00 25 25 150 27 39,9
SVVCN2020K16 O | 66,00 20 20 125 31,5 10,6
SVVCN2525M16 O | 6800 | 16 25 25 150 31,5 13,1 w1 X01 35 V35 ™15
SVVCN3225P16 O | 72,00 25 32 170 31,5 131

DISPONIBILE PER INSERTO DA 16 ANCHE BLOCCAGGIO LEVA-STAFFA CON SUPPLEMENTO DI PREZZO In figura utensile destro

)
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TORNITURA

UTENSILI INTERNI

GRUPPO SCONTO GU802-ZU800

Sistema di bloccaggio
Lunghezza stelo i‘:figaggio a Forma inserto
F ] o C
o)
H | 100 V //7/ C g
Tipo di utensile o
o K 125 sta?f?:ac%%op:mo D
arra in accia ]7?\ N "
A [ M | 150 R D -
| a4
N | 170 N /’1 S & /
F Barra Q 180 - Bloccaggio a K / /
antivibrante Staffa-ctﬂ[e_g) }
R | 200 | L M S
— e
S [ri S | 20 2
T 300 Bloccaggio a
leva
U|30]| 1 | Pl .. T AA
Diametro stelo -~
V 400
ﬂ-— W 450 \Eji\feccaggio a V
) S
A 500 o \ /
— Y s W
A S X Speciale v

(6] [o]

H
H
H
H
-
o

Angolo di attacco Lato tagliente
90°
P /co, /
32’% Angolo spoglia inferiore A/
inserto et
75°
. B :
v —
K - -
95° A
. EEmmre // \
Y B Cc VAR
L 7\_@] Direzione taglio L
107,5°

ZZA__ N\
R ;L,,L LYLL\ Indicazioni

AT b del costruttore

Q r g —
93°

o
yal

—
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S/A...PCLNR/L.. Kk =95°

D min

= e

CNMG, CNMM, CNMA

<[5 . Dimensioni Ricambi
. v | Prezzo | @
Codice 3| € |2|dln| || f |Dmn| 2 [o] | L T | crowe
Supporto Leva Grano Bussola
$25T PCLNR/L 12 O | 120,00 25 123|300 42 | 17 | 32 | -13° Cic
$32U PCLNR/L12 O | 140,00 12 32(30(350 | 49 | 22 | 40 | -12° Al 81 o1
S40V PCLNR/L12 O | 170,00 40 | 37 400 | 56 27 | 50 | -11° Cc1
S50WPCLNR/L12 | O | 21000 | |50 |47 | 450 |564| 35 | 63 | -11° 3
$40V PCLNR/L 16 o | 170,00 1% 40 |37|400 | 56 | 27 | 50 | -11° va 85 cs .
S50W PCLNR/L 16 o | 210,00 50 | 47| 450 [56,4| 35 | 63 | -11°
S50W PCLNR/L 19 O | 210,00 |19 50 |47 | 450 | 63 | 35 | 63 | -11° A2 B2 Cc2 D2 4
A25R PCLNR/L 12 o | 135,00 25 (23|200| 42 | 17 | 32 | -13° Clc
A32S PCLNR/L12 O | 160,00 1 3230|250 49 | 22 | 40 | -12° Al . o1
A40T PCLNR/L12 O | 194,00 40 (37300 56 | 27 | 50 | -11° (o4
A50U PCLNR/L 12 O | 230,00 50 | 47| 350 [56,4| 35 | 63 | -11° 3
A40T PCLNR/L 16 O | 194,00 |16 | 40 |37 | 300 | 56 27 | 50 | -11°
Y2 B5 C5 D5
A50U PCLNR/L 16 O | 230,00 |16 | 50 |47 | 350 | 56,4 35 | 63 | -11°
A50U PCLNR/L 19 O | 230,00 (19| 50 [47|350 | 63 | 35 | 63 | -11° A2 B2 Cc2 D2 4

DISPONIBILE SULLA MAGGIOR PARTE DELLE MISURE ANCHE BLOCCAGGIO M LEVA-STAFFA CON SUPPLEMENTO DI PREZZO In figura utensile destro

S/A...PDUNR/L.. Kk =93°

i)

L

DNMG, DNMM, DNMA

Dimensioni Ricambi
f) Prezzo | ©
Codice <) o -
5| € |[Z|d|h|L|L | f |Dmn| A EHD Chiave
Supporto Leva Grano Bussola

S25T PDUNR/L 15 O | 120,00 25 [23(300| 45 | 17 | 32 | -16° Rlc

o - o
S32U PDUNR/L15 140,00 15 32 |30 350 | 48 22 40 14 A3 B3 D1 3
S40V PDUNR/L15 O [ 170,00 40 | 37 [ 400 | 56 27 50 | -11° R1
S50W PDUNR/L 15 O | 210,00 50 |47 | 450 | 63 | 35 | 63 | -11°
A25R PDUNR/L 15 O | 135,00 25 (23200 | 45 17 32 | -16° Rlc
A32S PDUNR/L15 O [ 160,00 32 |30 250 | 48 22 40 | -14°

15 A3 B3 D1 3

A40T PDUNR/L15 O [ 194,00 40 | 37 [ 300 | 56 27 50 | -11° R1
A50U PDUNR/L 15 O | 230,00 50 (47 | 350 | 63 35 63 | -11°

DISPONIBILE SULLA MAGGIOR PARTE DELLE MISURE ANCHE BLOCCAGGIO M LEVA-STAFFA CON SUPPLEMENTO DI PREZZO |, figura utensile destro

)
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EURO
S/A...PDQNR/L.. x = 107,5°
[ \ <
© IS
[ “_i & ’Z% Zo i a
\72 ! i L
DNMG, DNMM, DNMA
o Dimensioni Ricambi
[
Codice 8 Prezz0 o _
5 € |=2|d|h|L|L | f [Dmn| A EiiE Chiave
Supporto Leva Grano Bussola
S25T PDQNR/L 15 O | 120,00 25 |23 | 300 | 45 17 | 32 | -16° R1c
o - o
S32U PDQNR/L15 140,00 15 3230|350 | 48 | 22 | 40 14 A3 B3 b1 3
S40V PDQNR/L15 O [ 170,00 40 | 37 400 | 56 27 50 | -11° R1
S50W PDQNR/L 15 O | 210,00 50 |47 | 450 | 63 | 35 | 43 | -11°
A25R PDQNR/L 15 O | 135,00 25 |23 (200 | 45 17 | 32 | -16° R1c
A32S PDQNR/L15 O | 160,00 3230|250 48 | 22 | 40 | -14°
15 A3 B3 D1 3
A40T PDQNR/L15 O | 194,00 40 | 37 300 | 56 27 | 50 | -11° R1
A50U PDQNR/L 15 O | 230,00 50 |47 | 350 | 63 | 35 | 63 | -171°

DISPONIBILE SULLA MAGGIOR PARTE DELLE MISURE ANCHE BLOCCAGGIO LEVA-STAFFA CON SUPPLEMENTO DI PREZZO

In figura utensile destro

S/A...PTFNR/L.. K =90°
£
© IS
T T [ € o o
) Y 9
L1
L
TNMG, TNMM, TNMA
Dimensioni Ricambi
~
Codice 3 Prezzo ‘g
a5 € |Z|d|h|L|L| f [Dmn| & @ 55 ﬁ Chiave
Supporto Leva Grano Bussola
$20S PTFNR/L 16 O | 120,00 20 (18| 250 | 42 13 25 | -16° m 121 2
S25T PTFNR/L 16 O | 120,00 25 |23 | 300 | 42 17 32 | -1¢°
S$32U PTFNR/L16 O | 140,00 | 16| 32 |30 ( 350 | 49 22 40 | -12° A B4 c3 D3 25
S40V PTFNR/L14 O | 170,00 40 |37 | 400 | 56 27 50 | -11° ‘
S50W PTFNR/L 16 O | 210,00 50 (47 | 450 | 63 35 63 | -11°
S40V PTFNR/L 22 O | 170,00 40 | 37 ( 400 | 56 27 50 | -11°
22 A7 B1 1 D1
S50W PTFNR/L 22 O | 210,00 50 |47 | 450 | 63 35 63 | -11° ¢ 3
A20Q PTFNR/L 16 O | 130,00 20 |18 180 | 42 13 25 | -16° m 121 2
A25R PTFNR/L 16 O | 135,00 25 |23 (200 | 42 17 32 | -16°
A32S PTFNR/L16 O | 160,00 |16 32 |30 250 | 49 22 40 | -12° A B4 cs D3 25
A40T PTFNR/L16 O | 194,00 40 | 37 300 | 56 27 50 | -11° ’
A50U PTFNR/L 16 O | 230,00 50 |47 | 350 | 63 35 63 | -11°
A40T PTFNR/L 22 O | 194,00 40 |37 300 | 56 27 50 | -11°
22 A7 B1 1 D1
A50U PTFNR/L 22 O | 230,00 50 |47 | 350 | 63 35 63 | -11° ¢ 3

DISPONIBILE SULLA MAGGIOR PARTE DELLE MISURE ANCHE BLOCCAGGIO LEVA-STAFFA CON SUPPLEMENTO DI PREZZO

In figura utensile destro

—
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EURO
S/A...MTENR/L.. K =91°
h
\‘ _
[ B £
&= 17 A .
' Ly
—- | L
TNMG, TNMM, TNMA
Dimensioni Ricambi
f) Prezzo | @
Codice <) ©
* € “{d|h| L |L | f [Dmn| A © @E Chiave @ Chiave
St/cuneo Vite Perno
$20S MTFNR 16 O [ 101,00 20 |18 250 | 40 13 26 | -16° S2R
16 S0 3 S1F 25
$20S MTFNL 16 O | 101,00 20 |18 | 250 | 40 13 26 | -16° S2L
o Dimensioni Ricambi
Codice g | Prezo | §
a1 € [Tld|h|L|L| f [Dmn|l & @ %ﬁ@ U= (B3| & | chiave
Supporto Gruppo Perno Perno Grano
S25T MTFNR/L 16 O [ 120,00 25 |23 (300 | 50 17 32 | -12° Alé S3F
S$32U MTFNR/L 16 O | 140,00 16 32 130|350 | 55 22 | 40 | -12° GS1 25
S40V MTENR/L 16 O | 170,00 40 | 37 | 400 | 55 27 50 | -11° E1 P1 G1
S50W MTENR/L 16 O [ 210,00 50 |47 |1 450 | 70 35 63 | -11°
S$32U MTFNR/L 22 O [ 140,00 32 |130| 350 | 55 22 40 | -12°
S40V MTFNR/L 22 O | 170,00 (22| 40 [37|400| 63 | 27 | 50 | -11° E2 GS2 P2 G2 3
S50W MTFNR/L 22 O [ 210,00 50 |47 | 450 | 70 35 63 | -11°
A25R MTFNR/L 16 O [ 135,00 25 |23 (200 | 50 17 32 | -12° Alé S3F
A32S MTFNR/L 16 O [ 160,00 16 32 |30 250 | 55 22 40 | -12° GS1 25
A40T MTFNR/L 16 O [ 194,00 40 |37 300 | 55 27 50 | -11° E1 P1 Gl ’
A50U MTFNR/L 16 O | 230,00 50 147|350 | 70 | 35 63 | -11°
A32S MTFNR/L 22 O | 160,00 32 (30| 250 | 55 22 40 | -12°
A40T MTENR/L 22 O | 194,00 |22 40 | 37| 300 | 63 27 50 | -11° E2 GS2 P2 G2 3
A50U MTFNR/L 22 O [ 230,00 50 147|350 | 70 35 63 | -11°

In figura utensile destro

)
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EURO
S/A...PSKNR/L.. K =75°
h
77777777777 . . & [ g
1 i o
Ly
—o L
SNMG, SNMM, SNMA
o Dimensioni Ricambi
[
Codice 8 Prezzo o] e
] € “{d|h| L | L | f [Dmn| A A Chiave
Supporto Leva Grano Bussola
S$25T PSKNR/L 12 O | 120,00 25 |23 (300 | 42 17 32 | -16° Clc
S$32U PSKNR/L12 O [ 140,00 |12 32 |30| 350 | 45 22 40 | -12° A4 B1 c1 D1
S40V PSKNR/L12 O | 170,00 40 |37 (400 50 | 27 | 50 | -11° 3
S40V PSKNR/L 15 O | 170,00 15 40 |37 (400 50 | 27 | 50 | -11° Vi 85 cs D5
S50W PSKNR/L 15 O | 210,00 50 (47| 450 [ 59.7| 35 63 | -11°
S50W PSKNR/L 19 O [ 210,00 |19 | 50 |47 | 450 | &0 35 63 | -11° A5 B2 C2 D2 4
A25R PSKNR/L 12 O | 135,00 25 |23(200( 42 | 17 | 32 | -1¢° Cilc
A32S PSKNR/L12 O | 160,00 |12 32 |30 250 | 45 22 40 | -12° A4 B1 c1 D1
A40T PSKNR/L12 O | 194,00 40 |37 (300 | 50 27 50 | -11° 3
A40T PSKNR/L 15 O | 194,00 40 |37 (300 | 50 27 50 | -11°
15 Y1 B5 C5 D5
A50U PSKNR/L 15 O | 230,00 50 (47| 350 | 59,7 35 | 63 | -11°
A50U PSKNR/L 19 O | 230,00 |19 | 50 |47 350 | 60 35 63 | -11° A5 B2 C2 D2 4
DISPONIBILE SULLA MAGGIOR PARTE DELLE MISURE ANCHE BLOCCAGGIO LEVA-STAFFA CON SUPPLEMENTO DI PREZZO In figura utensile destro
S/A...MWLNR/L.. K = 95°
h
] | ;’ Z ,/ %
| ¥ [}
L 1
‘ L
L
WNMG, WNMM, WNMA
o Dimensioni Ricambi
Prezzo | ©
Codice o S .
] € -“1d|h L L1 f Dmin| A HIIEH Chiave
Supporto Perno Gruppo
$25S MWLNR/L 08 O | 120,00 25 |23(250( 42 | 17 | 32 | -12°
[¢] 2 -12°
S$32U MWLNR/L 08 140,00 08 32 | 30| 350 | 49 22 40 12 $3 Gs4 25
S40V MWLNR/L 08 O | 170,00 40 |37 | 400 | 56 27 50 | -11° E04
S50W MWLNR/L 08 O | 210,00 50 |47 | 450 | 63 35 63 | -11°
A25R MWLNR/L 08 O | 135,00 25 |23 200 | 42 17 32 | -12°
A32S MWLNR/L 08 O | 160,00 32 | 30| 250 | 49 22 40 | -12°
08 S3 GSs4 2,5
A40T MWLNR/L 08 O | 194,00 40 | 37 300 | 56 27 50 | -11° EO4
A50U MWLNR/L 08 O | 230,00 50 (47 | 350 | 63 35 63 | -11°

In figura utensile destro

—
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A\

EURO
S..SWUCR/L.. Kk =93°
h
m © X L
- | I RN
e e o
— f f i
I I L .
e — {
L €
\\ﬁ ‘/D
WCGT, WCMT, WCMW
o Dimensioni
o
Codice § Prezzo S Chiave
) € “1d|h| L |di L1 f |Dmin| A forx
Vite ins.
S0508H SWUCR/LO02 | © 57,00 02 8 |7 (100 5 17 | 29| 58 |-17° V20 Txé
S0608H SWUCR/L02 | © | 57,00 8 [7]100]| 6 17 | 34 7 |-16°

In figura utensile destro

E..SCLCR/L.. ANTIVIBRANTE «=095°
STELO IN METALLO DURO
h
TR :
[m]
L {
CCMT, CCGT, CCMW
Dimensioni Ricambi
. Prezzo
Codice ] .
€ dlh|L|L | f [Dmnl 2 [o] EE! Chiave || Chiave
Supporto Vite supp. Vite ins.
EO8K SCLCR/L 06 O | 140,00 8 |75(125( 10| 5 9 | -15°
E10K SCLCR/L 06 O | 160,00 |06|10(95(125| 10 | & | 11 |-12° V125 x8
E12M SCLCR/L 06 o | 170,00 12 150150 10 [ 8 | 13 | -10°
E16R SCLCR/L 09 O | 295,00 09 16 15,5200 | 16 10 18 | -10° V140 XI5
E20S SCLCR/L 09 o | 640,00 20 [195] 250 | 16 | 12 | 23 | -&° X
E25S SCLCR/L 12 O | 880,00 12 25 (24250 | 16 | 17 | 27 | -¢° V150 Tx20
E32U SCLCR/L 12 1400,00 32 (31350 22 | 22 | 40 | -10° US1221 | GBS1221 $$1221 | KS1115

In figura utensile destro

)
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EURO
S/A...SCLCR/L.. Kk =95°
h
I E e :
[s]
‘ ‘ L1
L
CCMT, CCGT, CCMW
Dimensioni Ricambi
. Prezzo
Codice € dlh|L || f |Dmn 2 [o] chiave | 1| Cpiave
Supporto Vite supp. Vite ins.
$0708K SCLCR/L06 | © | 60,00 8 |7|125| 23 | 45| 9 | -15°
$0710K SCLCR/L06 | © | 60,00 109 |125| 23 | 45 | 9 | -15°
SO08K SCLCR/L 06 O | 60,00 8 |7 (125 23 5 10 | -15° V28
SO810K SCLCR/L0é | © | 60,00 [06]| 10| 9 | 125 | 23 5 10 | -15° ™x7
S10K SCLCR/L 06 O | 60,00 109 |125| 23 | 65 | 12 | -12°
$12M SCLCR/L 06 O | 64,00 1211|150 | 24 | 9 | 16 | -10° vas
S16R SCLCR/L 06 o | 70,00 16 |15|200| 32 | 11 | 20 | -8°
$12M SCLCR/L 09 O | 64,00 1211|150 | 24 | 9 | 16 | -12°
S16R SCLCR/L 09 o | 70,00 09 16 |15[200 | 32 [ 11 | 20 | -10° Vac 15
$20S SCLCR/L 09 o | 7500 20 |18| 250 38 | 13 | 25 | -8°
S$25T SCLCR/L 09 O | 94,00 25 (23300 | 45 17 | 32 | -¢° V4
$20S SCLCR/L 12 o | 7500 20 |18|250 | 38 | 13 | 25 | -8° vs 1320
S25T SCLCR/L 12 o 94,00 12 25 (23 (300 | 45 17 32 -6°
$32U SCLCR/L 12 o | 118,00 32 (30350 50 | 22 | 40 [ -10°
SAOVSCLCR/L12 | © | 14300 | |40 |37 400 60 | 27 | 50 | -&° ws x02 4 | Vo | ™IS
A0708H SCLCR/L06 | © | 65,00 8 |7]100] 23 | 45| 9 |-15°
AO710H SCLCR/L06 | © | 65,00 0|9 (10023 (45| 9 |-15°
AO08H SCLCR/L 06 O | 6500 8 [9[100| 23| 5 |10 |-15° v28
AO810H SCLCR/L06 [ © | 6500 |06( 10| 9 | 100 | 23 5 10 | -15° <7
A10H SCLCR/L 06 O | 6500 109 |100]| 23 | 65 [ 12 | -12°
A12K SCLCR/L 06 o | 70,00 12|11|125| 24 | 9 | 16 | -10° Va5
A16M SCLCR/L 06 O | 8500 16 |15|150| 32 | 11 | 20 | -8°
A12K SCLCR/L 09 o | 70,00 1211|125 | 24 | 9 16 | 120
A16M SCLCR/L 09 O | 8500 09 16 |15[150 [ 32 [ 11 | 20 | -10° Vac 15
A20Q SCLCR/L 09 o | 90,00 20 (18180 | 38 | 13 | 25 | -8°
A25R SCLCR/L 09 O | 106,00 25 |23|200| 45 | 17 | 32 | -6° \Z!
A20M SCLCR/L 12 O [ 90,00 20 |18 150 | 38 13 | 25 | -8° Vs 1x20
A25R SCLCR/L 12 O | 106,00 12 2523|200 45 | 17 | 32 | -6°
A32S SCLCR/L 12 o | 130,00 32 (30250 | 50 | 22 | 40 [ -10° W5 X02 4 vao 15
A40T SCLCR/L 12 O [ 164,00 40 | 37 | 300 | 60 27 | 50 | -8°

In figura utensile destro

—
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EURO
E..SDUCR/L.. ANTIVIBRANTE «=93°
STELO IN METALLO DURO
N =
[ L =
[ a
2, >
DCMT, DCGT, DCMW
o Dimensioni Ricambi
Prezzo | ©
Codice 8 B = )
al € [2|d|n|L|u]| f |Dwn| S P Chiave
Supporto Vite supp. Vite ins.
E10K SDUCR/L 07 O | 160,00 07 10 [9,5|125| 10 7 12 | 120 VI2s 8
E12M SDUCR/L 07 o | 170,00 12 |11,5] 150 (12,5 9 15 | -10° X
E16R SDUCR/L 07 O | 299,00 16 [155( 200 | 16,5| 11 19 | -10 V140 XI5
E20S SDUCR/L 11 o | 649,00 |11]20 [19] 250 [205| 13 | 23 | -&° X
E25S SDUCR/L 11 O | 902,00 2524|250 | 26 | 17 | 27 | -6° Us2311 | GBS1111 $S1111 | KS1111
In figura utensile destro
S/A...SDUCR/L.. K =93°
r e ; <
| Y ﬂ 4 5
71 L
‘2,
DCMT, DCGT, DCMW
o Dimensioni Ricambi
Prezzo | ©
Codice 8 S — )
5| € [=|d|h|L|L]| f [Dmn| A EE! Chiave Criave
Supporto Vite supp. Vite ins.
S10K SDUCR/L 07 O | 40,00 10(9]125] 20 7 13 | -12°
S12M SDUCR/L 07 O | 6400 |07|12|11|150| 22 9 16 | -10° V25 >7
S16R SDUCR/L 07 O | 70,00 16 |15|200( 27 [ 11 | 20 | -8°
S16R SDUCR/L 11 O | 70,00 16 [15( 200 | 27 1 20 | -10 V4c
$20S SDUCR/L 11 o | 75,00 20 (18250 | 40 | 13 | 25 | -8° va
$25T SDUCR/L 11 O | 9400 (11|25 |23(300| 46 | 17 | 32 | -6° x15
S$32U SDUCR/L 11 o | 118,00 32 |30(350| 50 | 22 | 40 | -8 W2 o1 35 V35
S40V SDUCR/L 11 O | 143,00 40 (37400 | 60 | 27 | 50 | -8° ’
A10H SDUCR/L 07 O | 65,00 10| 9 | 100 | 20 7 13 | -12°
A12K SDUCR/L 07 o | 7000 (07|12 171|125 22 9 16 | -10° V25 >7
A16M SDUCR/L 07 O | 85,00 16 [15/150| 27 | 11 | 20 | -8°
A16M SDUCR/L 11 O | 85,00 16 [15)150| 27 [ 11 | 20 | -10 V4c
A20Q SDUCR/L 11 o) 90,00 20 (18| 180 | 40 13 25 -8° va
A25R SDUCR/L 11 O | 106,00 (11|25 [23|200| 46 | 17 | 32 | -6° Tx15
A32S SDUCR/L 11 O | 130,00 32 |30(250| 50 | 22 | 40 | -8 W2 o1 35 Va5
A40T SDUCR/L 11 O | 164,00 40 |37|300| 60 | 27 | 50 | -8° '

)
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In figura utensile destro




E...SDQCR/L.. ANTIVIBRANTE « =107,5°
STELO IN METALLO DURO

f

<150

‘

DCMT, DCGT, DCMW

D min

o Dimensioni Ricambi
Prezzo | ©
Codice 8 o — )
3| € |2|d|n|L|u]| t [Dmn| A T | cee Chiave
Supporto Vite supp. Vite ins.
E10K SDQCR/L 07 O [ 160,00 07 10|19 (125| 10 7 12 | -12° VI25 Ix8
E12M SDQCR/L 07 O [ 170,00 12 |11 [ 150 | 12,5 9 15 | -10° x
E16R SDQCR/L 11 O | 299,00 16 |15]200 (16,5 11 19 | -10
E20S SDQCR/L 11 O | 649,00 11|20 (18 250 [20,5]| 13 23 -8° V140 Tx15
E25S SDQCR/L 11 902,00 25 (23250 | 26 17 27 -6°
In figura utensile destro
S/A...SDQCR/L.. K =107,5°
h
— <
0 - by
2{ —
v L
KK ﬁ L
DCMT, DCGT, DCMW
o Dimensioni Ricambi
Prezzo | ©
Codice 8 S — )
S| € |=|d|h|L|L|f [Dmn|l A EE! Chiave | | Chaave
Supporto Vite supp. Vite ins.
S12M SDQCR/L 07 O | 64,00 12 (11150 | 22 9 16 | -10°
07 V25 >7
S16R SDQCR/L 07 o 70,00 16 |15( 200 | 27 1 20 -8°
S16R SDQCR/L 11 o} 70,00 16 |15 200 | 27 1 20 | -10 Vac
$20S SDQCR/L 11 o 75,00 20 (18| 250 | 40 13 25 | -8° va
$25T SDQCR/L 11 o 94,00 |11 2523|300 | 46 17 32 -6° Tx15
$32U SDQCR/L 11 O [ 118,00 32 |30 350 | 50 22 40 -8°
w2 X01 ,
$40V SDQCR/L11 | o [ 143,00 40 (37400 | 60 | 27 | 50 | -8° 0 35 | V35
A12K SDQCR/L 07 O | 70,00 07 12 [11]|125| 22 9 16 | -10° V25 7
A16M SDQCR/L 07 o) 85,00 16 |15 150 | 27 1 20 -8° x
A16M SDQCR/L 11 o 85,00 16 |15 150 | 27 1 20 | -10 Vac
A20Q SDQCR/L 11 o 90,00 20 (18| 180 | 40 13 25 -8° va
A25R SDQCR/L 11 O | 106,00 [11] 25 |23 (200 | 46 17 32 -6° ™x15
A32S SDQCR/L 11 O | 130,00 32 30| 250 | 50 22 40 | -8° W2 %01 35 V3§
A40T SDQCR/L 11 O [ 164,00 40 |37 300 | 60 27 50 -8° !

In figura utensile destro

—
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EURO
S/A...SDUCR/L..-EX K =93°
e o% \\\ ///o
—JL] \A}
L2
DCMT, DCGT, DCMW
o Dimensioni Ricambi
Prezzo | ©
Codice 8 S — .
S € |=|d|h|L|L|L]|f |Dmn| 2 0 | criave | Chiove
Supporto Vite supp. Vite ins.
S16R SDUCR/LO7EX | © 77,00 16 |15 212 | 16 | 200 | 13 22 6°
$20S SDUCR/LO7EX | © 85,00 |07 |20 |18 262 | 20 | 250 | 15 27 -4° V25 <7
S$25T SDUCR/L 07EX O [ 115,00 25 |23(312| 25 | 300 | 18 33 -4°
S32U SDUCR/L11EX | © | 130,00 (11| 32 (30| 366 | 32 | 350 | 22 40 -8° w2 X01 3,5 V35 x15
A16M SDUCR/L 07EX| © 92,00 16 |15 137 | 16 150 | 13 22 -6°
A20Q SDUCR/LO7EX| © | 100,00 |07 |20 |18| 162 | 20 | 180 | 15 27 | -4° V25 T™x7
A25R SDUCR/LO7EX | © | 117,00 25 |23(212| 25 | 200 | 18 33 -4°
A32S SDUCR/L T1EX | © | 140,00 [11] 32 (30| 266 | 32 | 250 | 22 | 40 | -8° w2 X01 3,5 V35 x15

)
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In figura utensile destro




EURO
E...STFCR/L.. ANTIVIBRANTE k=091°
STELO IN METALLO DURO
h
o - T
o -O| | IS
o — Y ] A )&
] I i N ,
> AT X
L J
——0
TCMT, TCGT, TCMW
o Dimensioni Ricambi
o
Codice 8 Prezzo S Chiave
& € “1d|h| L | L f |Dmin| A Chiave | tore
Supporto Vite supp. Vite ins.
E12M STFCR/L 11 O [ 170,00 12 |11 (150 | 20 9 13 | -10°
E16R STFCR/L 11 O | 299,00 |11 16 |14( 180 | 25 1 18 | -6° V125 Tx8
E20S STFCR/L 16 O | 649,00 20 |18 | 250 | 32 13 | 23 | -¢°
E25S STFCR/L 16 902,00 (16| 25 23| 250 | 40 17 | 27 | -¢° VT4 <15
In figura utensile destro
S/A...STFCR/L.. k=91°
e — &S
—_—] — L
L
— o
TCMT, TCGT, TCMW
o Dimensioni Ricambi
Prezzo | ©
Codice 8 o — )
] € “ld|h| L|L| f |Dmn|l A Egi Chiave | 11— c:;?:e
Supporto Vite supp. Vite ins.
ST10K STFCR/L 09 O | 60,00 09 10| 9 (125| 22 7 13 | -12° V22
S12M STFCR/L 09 o 64,00 12 |11 150 | 28 9 16 | -10°
ST10K STFCR/L 11 O | 60,00 10| 9 (125 | 22 7 13 | -12° V28 x7
S12M STFCR/L 11 O | 64,00 " 12 (11| 150 | 30 9 16 | -10° x
S16R STFCR/L 11 O | 70,00 16 [15(200 | 35 1 20 | -6° V25
$20S STFCR/L 11 O | 7500 20 |18 | 250 | 36 13 | 25 | -¢°
S16R STFCR/L 16 O | 70,00 16 [15(200 | 35 1 20 | -10° Vac
$20S STFCR/L 16 o | 7500 20 |18 | 250 | 36 13 | 25 | -8&°
S25T STFCR/L 14 O | 9400 |16 25 |23 (300 | 49 17 | 32 | -¢° v4 <15
S32U STFCR/L 16 O | 118,00 3230|350 50 | 22 | 40 | -8°
w3 X ,
S40V STFCR/L 16 O | 143,00 40 |37 (400 | 60 | 27 | 50 | -6° o1 35 Vs
A10H STFCR/L 09 O | 6500 09 10| 9 (100| 22 7 13 | -12° V22
A12K STFCR/L 09 O | 70,00 12 (11125 | 28 9 16 | -10°
A10H STFCR/L 11 O | 6500 10| 9 (100 | 22 7 13 | -12° V28 7
A12K STFCR/L 11 O | 70,00 - 12 [11 (125 | 30 9 16 | -10° x
A16M STFCR/L 11 O | 8500 16 | 15[ 150 | 35 1 20 | -6° V25
A20Q STFCR/L 11 O | 90,00 20 |18 180 | 34 13 | 25 | -¢°
A16M STFCR/L 16 O | 8500 16 [15( 125 | 35 1 20 | -10° va
A20Q STFCR/L 16 O | 90,00 20 |18 150 | 36 13 | 25 | -8&° ¢
A25R STFCR/L 16 O | 106,00 |16 25 [23 | 200 | 49 17 | 32 | -¢° V4 <15
A32S STFCR/L 16 O | 130,00 32 |30|250| 50 | 22 | 40 | -8° W3 01 35 V35
A40T STFCR/L 16 O | 164,00 40 |37 (300 | 60 | 27 | 50 | -6° ’

In figura utensile destro

—
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EURO
S/A...SSKCR/L.. Kk =75°
h
o | <
¢}
o L
S E— L

SCMT, SCGT, SCMW

o Dimensioni Ricambi

[
Codice 8 Prezzo S Chiave
& € “1d|h| L | L f |Dmin| A Chiave tore
Supporto Vite supp. Vite ins.
S12M SSKCR/L 09 O | 64,00 12 {11150 | 28 9 16 | -12°
S16R SSKCR/L 09 o 70,00 (09| 16 |15| 200 | 32 n 20 | -10° V4c Tx15
$20S SSKCR/L 09 O | 75,00 20 (18250 | 34 | 13 | 25 | -8&°
$20S SSKCR/L 12 o 75,00 20 |18 250 | 34 13 25 | -8 Vs 1x20
S$25T SSKCR/L 12 O | 94,00 12 25 (23 (300 | 44 17 32 | -6° x
$32U SSKCR/L 12 O | 118,00 32 |30 350 | 51 22 40 | -10°
W

S40V SSKCR/L 12 O | 143,00 40 |37 | 400 | 60 27 50 | -8° 4 x02 4 vao 15
A12K SSKCR/L 09 ] 70,00 12 (11125 | 28 9 16 | -12°
A16M SSKCR/L 09 O | 8500 |09 16 |15]150 | 32 1 20 | -10° V4c Tx15
A20Q SSKCR/L 09 O | 90,00 20 (18| 180 | 34 13 25 | -8°
A20Q SSKCR/L 12 O | 90,00 20 (18| 180 | 34 13 25 | -8° Vs Ix20
A25R SSKCR/L 12 O | 106,00 12 25 (23 (200 | 44 17 32 | -¢° x
A32S SSKCR/L 12 O | 130,00 32 |30 250 | 51 22 40 | -10° Wa X02 4 V40 Ix15
A40T SSKCR/L 12 O | 164,00 40 |37 | 300 | 60 27 50 | -8°

In figura utensile destro

)
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EURO
S/A...SVUBR/L.. K =93°
O N
| & o
L
L
VBMT, VBMW
o Dimensioni Ricambi
Prezzo | ©
Codice 8 S )
S € |=|d|n|L || f [Dwnl a Eacre Chiave | | Chiave
Supporto Vite supp. Vite ins.
S16R SVUBR/L 11 o | 77.00 16 |15/ 200 | 27 | 13 | 22 | -10°
$20S SVUBR/L 11 o | 8500 [11]| 2018|250 | 30 | 15 | 27 | -8° V25 ™>7
$25T SVUBR/L 11 o | 115,00 25 |23|300| 35 | 18 | 33 | -6°
S25T SVUBR/L 16 O [ 115,00 25 (23| 300 | 40 18 33 -8° V4
$32U SVUBR/L 16 O | 130,00 |16 32 |30|350| 49 | 22 | 40 | -8° ™x15
W1 X01 35 V35
S40V SVUBR/L 16 O | 164,00 40 | 37| 400 [56,5| 27 | 50 | -8°
A16M SVUBR/L 11 O | 92,00 16 |15 150 | 27 | 13 | 22 | -10°
A20Q SVUBR/L 11 O | 10500 [11]|20|18|180| 30 | 15 | 27 | -8 V25 ™>7
A25R SVUBR/L 11 o | 135,00 25 |23|200| 35 | 18 | 33 | -6°
A25R SVUBR/L 16 o | 135,00 25 |23|200| 40 | 18 | 33 | -8° v4
A32S SVUBR/L 16 o | 150,00 |16 32 |30|250 | 49 | 22 | 40 | -8° wi 01 35 Va5 Tx15
A40T SVUBR/L 16 o | 180,00 40 | 37| 300 [56,5| 27 | 50 | -8° ’
DISPONIBILE SU INSERTO DA 16 ANCHE BLOCCAGGIO LEVA-STAFFA CON SUPPLEMENTO DI PREZZO In figura utensile desfro
S/A...SVQBR/L.. k=107,5°

e =
= —

\
\

N

VBMT, VBMW
<[5 . Dimensioni Ricambi
. v | Prezzo | @ —
Codice 12l ¢ [Zlaln|L|u]| t |Dun| 2 <57 | D | cmove | (HI | e
Supporto Vite supp. Vite ins.
S16R SVQBR/L 11 o | 77,00 16 |15 200 [ 32,4 13 | 22 | -10°
$20S SVQBR/L 11 o | 8500 (11|20 |18|250|33,4| 15 | 27 | -8 V25 ™>7
S25T SVQBR/L 11 o | 115,00 25 |23|300 (39,4 18 | 33 | -6°
S25T SVQBR/L 16 O | 115,00 25 |23 | 300 | 40 18 | 33 | -8° V4
S32U SVQBR/L 16 O [ 130,00 |16 32 |30| 350 (43,6 22 40 | -8° W1 X01 35 vas T™x15
S40V SVQBR/L 16 O | 164,00 40 | 37 | 400 | 64 27 50 | -8°
A16M SVQBR/L 11 O | 92,00 16 |15 150 | 32,4 13 | 22 | -10°
A20Q SVQBR/L 11 O [ 10500 |11 20 18| 180 (33,4| 15 27 | -8° V25 ™>7
A25R SVQBR/L 11 O | 135,00 25 (23 (200|394 18 33 -6°
A25R SVQBR/L 16 o | 135,00 25 |23|200| 40 | 18 | 33 | -8° V4
A32S SVQBR/L 16 O | 150,00 | 16| 32 |30 250 |43,6| 22 | 40 | -8° ™x15
w1 X01 35 V35

A40T SVQBR/L 16 O | 180,00 40 |37 300 | 64 27 50 | -8°
DISPONIBILE SU INSERTO DA 16 ANCHE BLOCCAGGIO LEVA-STAFFA CON SUPPLEMENTO DI PREZZO In figura utensile destro

—
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E..SVUCR/L.. ANTIVIBRANTE  k=93°
STELO IN METALLO DURO

VCMT, VCMW
Dimensioni Ricambi
f) Prezzo | ©
Codice <) o i
a| € |3|d|h|L|L|f |Dmn| A <87 Chiave Criave
Supporto Vite supp. Vite ins.
E16R SVUCR/L 11 O | 299,00 16 |15,5( 200 | 16,5 11 21 -8°
E20S SVUCR/L 11 O | 649,00 |11 20 |19| 250 (20,5 13 25 -6° V125 BT8
E25S SVUCR/L 11 O [ 902,00 25 |24 250|255 17 |31,5| -6°
In figura utensile destro

S/A...SVUCR/L.. Kk =93°

VCMT, VCMW
Dimensioni Ricambi
Codice g | Prezzo | 2 =
) € [2|d|n|L|{u]| f |Dmnl 2 207 | T [ceve Chiave
Supporto Vite supp. Vite ins.

S16R SVUCR/L 11 o | 77.00 16 (15/200| 27 | 13 | 22 | -8°
$20S SVUCR/L 11 O | 8500 [11]| 2018|250 | 30 | 15 | 27 | -6° V25 >7
S25T SVUCR/L 11 O [ 115,00 25 (23300 | 35 18 33 -6°
$25T SVUCR/L 16 o | 11500 25 (23300 40 | 18 | 33 | -6° V4
$32U SVUCR/L 16 O | 130,00 (16|32 |30(350| 49 | 22 | 40 | -6° Wi o1 35 Va5 Tx15
S40V SVUCR/L 16 O | 164,00 40 (37| 400 |56,5| 27 | 50 | -6° ’
A16M SVUCR/L 11 O [ 92,00 16 [15( 150 | 27 13 | 22 | -8°
A20Q SVUCR/L 11 O | 10500 (11|20 18| 180 | 30 | 15 | 27 | -¢° V25 ™>7
A25R SVUCR/L 11 O | 13500 25(23|200| 35 | 18 | 33 | -6°
A25R SVUCR/L 16 O | 13500 2523|200 40 | 18 | 33 | -6° v4
A32S SVUCR/L 16 O | 150,00 (16|32 |30|250| 49 | 22 | 40 | -6° Wi 01 35 Va5 Tx15
A40T SVUCR/L 16 O | 180,00 40 (37300 | 565 27 | 50 | -6° ’
DISPONIBILE SU INSERTO DA 16 ANCHE BLOCCAGGIO LEVA-STAFFA CON SUPPLEMENTO DI PREZZO In figura utensile destro

)
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EURO
S...SVQCR/L.. k=107,5°
h
\ - , — : \\ g
— (6) / (\ ) E
, \\ // (o]
v ] '
V ! A
L
VCMT, VCMW
o Dimensioni Ricambi
Prezzo | ©
Codice 8 S )
2l € [3|d|n|L|u]| f |Dmn| A Eacrg Chiave Chiave
Supporto Vite supp.
S16R SVQCR/L 11 o | 77,00 16 |15 200 | 32,4 13 | 22 | -8°
$20S SVQCR/L 11 o 8500 [11|20(18]|250(334| 15 | 27 | -6° V25 ™7
$25T SVQCR/L 11 o [ 11500 25 |23(300(39,4| 18 | 33 | -¢6°
$25T SVQCR/L 16 o [ 11500 25 (23(300| 40 | 18 | 33 | -6° v4
$32U SVQCR/L 16 o | 130,00 16|32 |30 350|436 22 | 40 | -¢° ™15
w1 X01 ,
S40V SVQCR/L16 | O | 16400 | |40 |37|400] 64 | 27 | 50 | -&° o
A16M SVQCR/L11 | © | 92,00 16 [15] 150 |32,4] 13 | 22 | -8°
A20Q SVQCR/L11 | © | 10500 |11]| 20 (18| 180 |33.4| 15 | 27 | -6° V25 ™7
A25R SVQCR/L 11 O | 135,00 25 (23| 200 |39.4| 18 | 33 | -6°
A25R SVQCR/L16 | © | 13500 2523|200 40 | 18 | 33 | -¢6° V4
A32S SVQCR/L 16 o | 150,00 16|32 |30 250 |43,6| 22 | 40 | -¢° ™15
w1 X01 ,
A4OTSVQCR/L16 | O | 18000 | |40 [37]300] 64 | 27 | 50 | -¢° S

DISPONIBILE SU INSERTO DA 16 ANCHE BLOCCAGGIO LEVA-STAFFA CON SUPPLEMENTO DI PREZZO

In figura utensile destro

A..SVICR/L... k= 142°
~h_
1 /J(/ <
RN Y S
: e ===k
Lo ] RN
L
VCMT, VCMW
Dimensioni Ricambi
~
Codice Y Prezzo % — .
5| € |=|d|h|L|L| f [Dmn| A Ere Egg criave | T} | chiove
Supporto Vite supp. Vite ins.
A16M SVICR/L 11 O [ 110,00 16 |15 150 | 30 2 22 -6°
11 V125 BT8
A20Q SVICR/L 11 O [ 120,00 20 (19180 | 38 2 25 -5°
A25R SVICR/L 16 O | 140,00 |16 | 25 |24| 200 | 44 2 28 -4° V140 BT8

In figura utensile destro

—
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EURO
GRUPPO SCONTO GR901-ZR900
R ~
Denominazione Forma Codice | 8 Pre€z 70 Denominazione Forma Codice | 8 Preé 70
(%] (%]
Al (o] 4,21 C1 (o] 1,20
A2 O | 10,39 Clc (o) 1,20
Supporto @ W5 O | 4,10 Cc2 O | 238
Y2 o 6,90 C3 (o] 1,10
Y3 O | 22,11 C5 (o) 1,920
A3 (o] 5,04 Cé (©) 1,76
supporto @ 171.35-855 | O | 20,20 Grano — |H3 ol 110
w2 O | 336 per leva i=i=ligl H5 O] 1,20
A4 (o] 3,85 K2 (o] 1,45
A5 (o] 7,93 R1 (o] 1,20
Supporto W0 O | 254 Rlc O] 1,20
W4 (o] 6,10 \"A| (o] 1,31
Y8 O | 18,83 V2 o 1,68
Y4 (o] 2,49 V3 (o] 2,31
Y5 (o] 3,85 D1 (o] 0,61
Supporto Y6 O | 563 D2 O | 041
Y7 (o] 7.86 { D3 (o] 0,26
Y9 O | 1885 Bussola D4 O | 044
Alé O | 496 elastica ‘ D5 O | 0,44
A7 (o] 4,06 H7 (o] 0,44
E1 (o] 3,23 N1 (o] 0,67
Supporto E2 O | 432 N2 O | 067
H1 O | 8,01 GS1 O | 12,09
H6 O 1669 sfaff:;zzzeo @%ﬂ@ Gs2 o 1209
W3 O | 285 GS4 O | 12,09
P1 (o] 517
Supporto @ w1 O | 8,01 Perno Eﬂgﬂ P2 O | 811
S3 O | 4,96
A12 O | 535 G1 O] 052
4 G
supporto @ A13 O 535 rano j =E G2 O 052
E4 (o] 7.49 . S2L (o] 8,16
B1 ol 473 Staffa/cuneo S2R ol 819
B2 o 6,98 Vite
: Q}:}i:} (o]
B3 O | 548 per Staffa/cuneo S0 285
B4 O | 4,99 S1F O | 486
B5 o 698 Pemo U e ol 517
Bé O | 10,10 Vite per — X01 O | 228
H2 O | 6,56 supporto X02 O | 434
Leva HY o[ 1441 ES2 o] 029
1 (o] 7.80 ES2,5 (o] 0,31
12 O | 4,01 Chiave ES3 O | 034
13 O 677 esagonale ES3.5 O | 037
4 O | 10,95 ES4 O | 042
15 (o] 7.93 ES5 (o) 0,47
16 O 1222 X6 (o] 4,10
V10 (o] 1,24 X7 o 4,10
V20 O | 3,59 Chiave X9 O | 4,10
V22 (o] 1,61 torx BT8 (o] 4,50
V25 (o] 1,66 U TX15 (o] 4,15
Vit V28 (o] 1,66 TX20 (o) 4,50
oo 55— o] 0%
V35c O | 093
V4 (o} 1,30
V40 (o] 1,74
Vac o 124
V5 (o] 1,81

)
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EURO

=eUROMAX

INSERT] D] FRESATURA E-1MANX

N° 2.11




FRESATURA

GRADI E RIVESTIMENTI

GRADI CVD: EC10 SF30 SF40 per acciai
 ~ SC20K SC30K SF35K per ghise

SC25X SC35X per acciai inossidabili
¢ Sono caratterizzati da una struttura fibrosa tenace che migliora la resistenza all’usura e
alla rottura. | rivestimenti sono di tipo multi-layer.

EC10 SG25K SGIBN

Speciale rivestimento al TiN per prevenire
fenomeni di incollamento

Al,O3 Cristalli in ossido di alluminio
a sviluppo controllato

Composto al Ti
Al203 Cristalli in ossido di alluminio
a sviluppo controllato

Strato fibroso in TICN molto

tenace
Superficie tenace

Strato fibroso in TICN molto

tenace
Superficie tenace

Substrato speciale in carburo
sinterizzato

Substrato speciale in carburo
sinterizzato

GRADI PVD: EM 15F per acciai legati e bonificati nella lavorazione degli stampi
EM 20-EM25F per acciai : prima scelta per ogni lavorazione

EM 30-EM30F per acciai e acciai inossidabili; particolarmente indicato nelle lavorazio-
M ni di sgrossatura

EH 05 per acciai temprati, estremamente duro

EH 15 per acciai temprati da 45HRC
Sono caratterizzati da un substrato micrograna variamente tenace a seconda del grado e da un inno-
vativo rivestimento multistrato. Da rilevare che i gradi EHO5 e EH15 per la conformita della microstruttura
e del rivestimento sono soprattutto adatti nelle lavorazioni di finitura e semifinitura dei materiali temprati
nel settore degli stampi.
EM10K grado ottimizzato per lavorazione leghe leggere o materiali non ferrosi con rivestimento partico-
larmente adatto a diminuire fenomeni di incollamento o adesione anche nei materiali piu teneri.
Per i gradi EM15Fe EM25F per alcune tipologie viene prodotto con un'ulteriore rivestimento che ne au-
menta le prestazioni e vengono rinominate in EM15FZ e EM25FZ .

EM15 EM20 EM30 EM30K EH0S EH1%

Rivestimento (Al,Ti)N con maggior

N N Speciale rivestimento per materiali

resistenza al calore e maggiore forza :

f ) temprati
di adesione

Rivestimento TIAICIN

Substrato in carburo
Substrato in carburo 4 micrograna sinterizzato
& micrograna sinterizzato

, “* {.% MD _CARBURI SINTERIZZATI: Sono caratterizzati da strutture micrograna e sub micro-
v .; ‘l"fl;w"""" grana. | principali sono:
‘f.‘,_f-;; ,;“W ¢ E25P per acciai

Jk; N\, " ¢« E10K per ghise e materiali non ferrosi

i ,.1‘3:}": ‘?‘"‘:’: ¢ S10K per materiali non ferrosi e leghe di alluminio

)
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FRESATURA

GRADO

EG10

EM1SF

GRADO

GRADO

GRADO

EM30

GRADO

GRADO

GRADO

GRADO

EH1S

GRADO

ENOKF

GRADO

S8

GRADO

SA0I

TIPO

CvD

TIPO

PVD

TIPO

PVD

TIPO

PVD

TIPO

PVD

TIPO

PVD

TIPO

PVD

TIPO

PVD

TIPO

PVD

TIPO

PVD

TIPO

MD

NUDO

TIPO

MD

NUDO

<

nw xZ T

= Z

nw X Z T

I

z

=

APPLICAZIONE GRADI

01

01

01

01

01

01

01

01

01

01

01

01

10 20 30
10 20 30
EEEN
10 20 30
10 20 30
10 20 30
10 20 30
10 20 30
EEEN
10 20 30
10 20 30
[ [
10 20 30
10 20 30
HEEEN
10 20 30

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

230 (150-300) m/min

PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI
150 (100-200) m/min
30(20-50) m/min

PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

180 (100-250) m/min

PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

120 (100-180) m/min

PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

150 (100-200) m/min

PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

150 (100-200) m/min

PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

150 (100-200) m/min

30(20-50) m/min

PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

200 (180-220) m/min

PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

170 (140-200) m/min

PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

500 (300-800) m/min

PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

100 (60-130) m/min

PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

500 (300-800) m/min

SANDVIK

GC4020-4030-4040

GC 2015

SANDVIK
GC1020-GC1025
GC1020-GC1025
GC1020-GC2030

GC4125

SANDVIK
GC1025-GC2030
GC1025-GC2030

SANDVIK
GC1025
GC1025

SANDVIK
GC2030
GC2030

SANDVIK
GC2030
GC2030

SANDVIK
GC1020-GC1025
GC1020-GC1025
GC1020-GC2030

GC4125

SANDVIK

SANDVIK

SANDVIK

SANDVIK
SM30
H13A

SANDVIK
H10
H10

MITSUBISHI
F7010-F7030

MITSUBISHI
VP15TF
VP15TF
VP15TF

VP10RT-VP15TF

MITSUBISHI
UP20M-VP20MF
UP20M-VP20MF

MITSUBISHI
UP20M-AP20M
UP20M-AP20M

MITSUBISHI
VP30RT-VP30RT
VP30RT-VP30RT

MITSUBISHI
VP30RT-VP30RT
VP30RT-VP30RT

MITSUBISHI
VP15TF
VP15TF
VP15TF

VP10RT-VP15TF

MITSUBISHI

MITSUBISHI
VP15TF
VP15TF

VP10RT-VP15TF

MITSUBISHI

LC15TF-VP15TF

MITSUBISHI
UTI20T
UTI20T

MITSUBISHI
HTi10
HTi10

SUMITOMO
ACP100-ACZ330

SUMITOMO
ACZ310-ACK300
EH520Z-ACK300
ACZ310-ACK300
EH20Z-ACK300

SUMITOMO
ACP200-ACZ330
ACP200-ACZ330

SUMITOMO

SUMITOMO
ACP300-ACZ330
ACP300-ACZ350

SUMITOMO
ACP300-ACZ330
ACP300-ACZ350

SUMITOMO
ACZ310-ACK300
ACK300-ACP300
ACK300-ACZ310

EH20Z-ACK300

SUMITOMO
SUMITOMO

SUMITOMO

DL1000-H1

SUMITOMO
ST20E-A30N
ST20E-A30N

SUMITOMO
G10E
G10E

—
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QUALITA" COMPLEMENTARI

GRADO

SF30

GRADO

SF40

GRADO

SCABN

GRADO

SCIEN

GRADO

GRADO

GRADO

S5

GRADO

GRADO

TIPO

CvVD

TIPO

CVvD

TIPO

CvVD

TIPO

CvVD

TIPO

CVvD

TIPO

PVD

TIPO

PVD

TIPO

PVD

TIPO

PVD

I »w Z X =

o

o1 | 10 | 20 | 30
o1 | 10 | 20 | 30
o1 | 10 | 20 | 30
o1 | 10 | 20 | 30
o1 | 10 | 20 | 30

ENEEE.
o1 | 10 | 20 | 30
L]
[ [ | [
o1 | 10 | 20 | 30
||
o1 | 10 | 20 | 30
o1 | 10 | 20 | 30

40

40

40

40

40

40

40

40

40

PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI
160 (90-220) m/min
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI
120 (80-280) m/min
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

170 (120-220) m/min
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI
150 (110-180) m/min

PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

180 (100-250) m/min

PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

180 (150-250) m/min

40(20-50) m/min
80(50-110) m/min

PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI
180 (100-250) m/min
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI
180 (100-250) m/min

PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

120 (100-150) m/min

FORMULE DI FRESATURA DI USO COMUNE

ap = profondita di passata ( mm )

SANDVIK
GC4030
GC2030-GC2040

SANDVIK
GC4040

SANDVIK

GC2025-GC2030

SANDVIK
GC4040
GC2030-GC2040

SANDVIK

GC3020

SANDVIK
GC1020-GC1025
GC1020-GC1025
GC1020-GC2030

SANDVIK
GC1025
GC1025
GC1025

SANDVIK

GC1025

SANDVIK
GC1025
GC1025

MITSUBISHI
F7030
F7030

MITSUBISHI

MITSUBISHI

F7030

MITSUBISHI
F7030
F7030

MITSUBISHI

UC5020

MITSUBISHI
VP15TF
VP15TF
VP15TF

VP10RT-VP15TF

MITSUBISHI
UP20M-AP20M
UP20M-AP20M

VP15TF

MITSUBISHI

UP20M-AP20M

MITSUBISHI
UP20M-AP20M
UP20M-AP20M

V¢ = avanzamento tavola ( mm/min)

SUMITOMO
AC230-ACP100
ACZ350-ACP300

SUMITOMO

SUMITOMO

ACZ350-ACP300

SUMITOMO
ACZ350-ACP300
ACZ350-ACP300

SUMITOMO

AC211-ACK100

SUMITOMO
ACK100
ACZ310-EH520Z
ACZ310-EH20Z
ACZ310-EH520Z

SUMITOMO
ACZ330
ACZ330
ACZ310

SUMITOMO

SUMITOMO

Z = n° denti della fresa
t. = tempo di contatto (min)
V. = velocita di taglio (m/min)

D, = diametro di taglio (mm)
f, = avanzamento al dente ( mm/dente)
Lm = lunghezza da lavorare ( mm )

N = numero di giri al minuto (1/min) =314
nx Dphxn Vc x 1000
VC = n=
1000 T x D
Vi
Vi = fz X Zxn fz =
zxn
Lm
te=
\%;

IR
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FRESATURA

INSERTI PER FRESE A 45°

SEET13T3-LL per leghe leggere sk

! . L. Rivestiti Non rivestiti
Dimensioni
o R carbide cermet cermet carbide
| " Ra );1 w w w
A F =yl EN RS 9 (38135 ¢
I o o | o
200 [N a w w a
SEET12T3-LL 13,4(3,97| 2,2 - A | A |99
SEMT13T3AGSN-M uso generale ero3
N < ) o Rivestiti Non rivestiti
& Dimensioni
. { carbide cermet cermet carbide
L v
! o o| o ) w w w
N @ — N ™ ™ 2 2 2
g e Dil S| FafRe 0 s|s s 8 8 8
20° w w w i a a a
SEMT13T3AGSN-M 13439719 | 15 [ J [ BN J o 9,50
SEMT13T3AGSN-R sgrossatura 203
¢ i‘ ) o Rivestiti Non rivestiti
Dimensioni
' = carbide cermet cermet carbide
kAot IO U I s |88 |8 s 3 *
-\ 1 1 1 e 0 s|s s 5 5 5
[TE) [TH) (TN L o a o
SEMT13T3AGSN-R 134(3,97| 19| 15 [ [ BN ) o 9,50
SEET13T3-W raschiante sr200
. L. Rivestiti Non rivestiti
Dimensioni
carbide cermet cermet carbide
[Te) w w w
Di| S1 | F| R - 2 2|35 %
> ] 8 | - B
w o o w w o
SEET12T3-W 13,4(3,97 /9,46 | 500 A 13,10
@® STOCK A VERIFICARE STOCK O A RICHIESTA ‘

INSERTI FRESATURA 5 C



EURO
SEHW1204AFTN sr200
p ) o Rivestiti Non rivestiti
a Dimensioni
| [ carbide cermet cermet carbide
R e
t o|lwn|lo|w w w w
Em == S d| Qo 9 9 °
g Du| S Fuf Re s s|s|=s 5 B 3
0 w w w wn a a o
SEHW1204AFTN 12,74,76 | 2,6 A | A A 10,00
SEHT1204AFTN er204
. o Rivestiti Non rivestiti
Dimensioni
carbide cermet cermet carbide
tfl-) w w w
Di| S1| F1 | Re N R R R
= o o o
w o a o
SEHT1204AFTN 12,714,76 | 2,6 | 0,8 A 12,20
SDHW1204AETN er204
p ) o Rivestiti Non rivestiti
a Dimensioni
| [ carbide cermet cermet carbide
t “'I.\’ /F‘ "
l [T9) w w w
5 N0 | Di| S| F|Re a R g g
L > 0 0 @
15° Ll o a o
SDHWO9T3AETN 9,52(3,97| 1,9 A 10,00
SDHW1204AETN 12,7(4,76 | 2,6 A 12,60
. o Rivestiti Non rivestiti
Dimensioni
v carbide carbide
F1
X | X| x W w
D1 S1 F1 Re | B 9 €83 |28 g % é E’ g
5 %23 28|3|3 £ ®|o|n| &
SEKN1203AFN 12,07 | 3,18 1,8 A A 9,85 A 7,42
SEKN1203AFTN 12,07 | 3,18 1,8 A | A A 9,85 A A | 742
SEKN1204AFTN 12,07 | 4,76 1,8 A 12,30 A | 918
SEKN1204AZ 12,07 | 4,76 | 2,10 A 12,30 A | 9,18
SEKN1504AFTN 15,875| 4,76 1,8 A A A 14,90 A 11,10
SEKN1504AZ 15,875| 4,76 | 2,10 A A 14,90 A 11,10
SEKR1203AFN 12,07 | 3,18 1,8 A A 9,85
SEKR1204AZ 12,07 | 4,76 | 2,10 A A 12,30
\ @® STOCK A VERIFICARE STOCK O A RICHIESTA
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EURO
OFKRO704-PF sr200
1/ ‘ ) o Rivestiti Non rivestiti
ol Dimensioni - -
] { \Re carbide carbide
\—, *M‘* X | X| x olwl|w w W
ST [ Dy | L | s | R [8]2|R |8 ]| 2| AR
\A Ll Ol OlOI=Z] 2|2 3 N A 4
21 o AR AR AR AR Rz T w|lwn|ln|l &
OFKR0704-PF 17,94 | 9,33 | 7,45 0,8 A A 13,80
OFKRO704-PM sr200
1/ . . Rivestiti Non rivestiti
o, (R Dimensioni
| 1 i \Re carbide carbide
U - S5 8|S |8| % 9lvlyl a | x|x| ¢
S| o| o DIl g9 ® 9 °
el |t e g Egicele fsss | BEE
S S|l lh|d| DD ||| H|B|H| & wlwn|ln| &
OFKR0O704-PM 17,94 | 9,33 | 7,45 0,8 A | A A A A A A A A A 1380
OFKTO5T3-PF sr200
F A . - Rivestiti Non rivestiti
D, Dimensioni
. x carbide carbide
Re
[N - X | X| x w w
T o Te) wn v v °
Na” 0 o] s w8288 a8 BREEEE
\@/ 515|332 |3|3 & o| oo &
OFKTO5T3-PF 12,7 52 3,97 0,5 A | A 12,10
OFKTO5T3-PM sr200
(9% Rivestiti Non rivestiti
o @ Dimensioni
a x carbide carbide
Re
[N - X | X| x w w
T o |w|w x| x| o
VS:ID D1 L S1 Re |8/2|8 8|52 8 S| S| 6| 8
\@/ 515838233 £ ololal &
OFKT05T3-PM 12,7 5,2 3,97 0,5 A | A A 12,10
OFKTO5T3-LL srz00
[V% Rivestiti Non rivestiti
o @ Dimensioni
. \L carbide carbide
Re
,,AL‘« Eé Eé é olwl|w w ol v [
Lﬁ D L | S Re |® Q||| |F|H|® g B S| 6| R
v \@J ' ' {2 3lololols|s]s 8 &S| a) 8
| w w w w |l w w w [7p] o w w w o
OFKTO5T3-LL 12,7 5,2 3,97 0,5 A 9,90
@® STOCK A VERIFICARE STOCK O A RICHIESTA ‘
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FRESATURA

INSERTI PER FRESE A 75°

SPKT-SPKW...... $F200

s Dimensioni Rivestiti Non rivestiti
C7_f$ carbide cermet cermet carbide
\\J/f;b\\ﬁo 17° o|lo| o 53 Slelwlglv sisl v |8l ¢ |la|x|x| @
W N L S F F < ™| N N IR B Q R IS 8 o|o| Db N
0T —L PR S ololalslslsis ol 8 8 [a =) 8
[7p] [7p] [7p] wn [7p] [7p] w w w [9p) wn [9p) a w [+% w w w a
SPKT1204EDR 12,7 | 4,76 A 10,20
SPKW1204EDFR 12,7 | 4,76 A 10,20
SPKW1204EDSR 12,7 | 476 A 10,20

SPAN...... /SPKN....... /SPKR...... /SPCN...... $F200

\

Di=Ls @ Dimensioni Rivestiti Non rivestiti
o (T @ = carbide cermet cermet carbide
M%I.% 75 157} olol| o 5S 531929 35| ¢ |8 ¢ |lalx| x| 9

=
SPAN1203EDER 127318 14 | 1 | A 11,45
SPAN1203EDEL 12,7 | 318 | 14 1 | A 11,45
SPAN1203EDFR 127|318 | 14 | 1 A | 9,90
SPAN1203EDFL 127 | 318 | 14 | 1 A | 9,90
SPKN1203EDFR 127|318 | 14 | 1 A | 9,90
SPKN1203EDSKR 127 318 14 | 1 | A A A A 9,15 | A 7,40
SPKN1203EDSKL 127 | 318 | 14 | 1 A 9,15 | a 7,40
SPKN1203EDTR 127|318 | 14 | 1 A 7,40
SPKN1204EDR 127 476 | 14 | 1 | A | A 11,15
SPKN1504EDR 15,875 4,76 | 1,4 1 A A 13,25 A | 11,20
SPKN1504EDL 15875| 476 | 14 | 1 A A 11,20
SPKN1504EDFR 15875| 476 | 14 | 1 A
SPKN1504EDTR 15875 476 | 14 | 1 | A 13,25 A 11,20
SPKN1504EDTL 15875 4,76 | 14 | 1 A | 11,20
SPKN1504EDSKR 15875) 476 | 14 | 1 | A A A 11,20
SPKR1203EDR 12,7 | 318 | 1,4 1 | A 10,10| a 7,40
SPCN1203EDSKR 127 318 | 14 | 1 | A 9,15 | A 7,40
SPCN1504EDR 15875) 476 | 14 | 1 | A 13,25| A 11,20
l ® STOCK A VERIFICARE STOCK O A RICHIESTA

C 8 INSERTI FRESATURA



EURO
SPEX...... SF200
- Inserto raschiante per finitura
D 5, Di L Rivestiti Non rivestiti
e imensioni
S\ R ',\j“s u carbide cermet cermet carbide
X | X |« x W e w w
| o SO|lw| o |Ww 5 o | X | x o
Di| S1 | | R[] QBN B|[ZZ (][9] 8 I 8 O o| b N
ww || OOl |22 (2 2|0 S [ (: 0 N o
(%] (%] (%] w |l wn (%] w w w w (%] wn a w a w w w o
SPEX1203EDR-1 12,7 | 318 | 10 | 500 2 | 7.80
SFAN...... SF200
- Inserto per lavorazione leghe leggere
. o Rivestiti Non rivestiti
2 Dimensioni
carbide cermet cermet carbide
X | X |« x W e w w
0| o o | Ww|o|Ww = o | X | X <]
Di | L | S |FR[8 QB NSB |22 [V 283|R 8 I 8 O| o| b N
ww | w| OOl |22 (2 2|0 ::l [ (: 0 N o
(%] (%] (%] w | wn (%] w w w (2] (%] wn a w a w w w o
SFAN1203EFR 12,7 | 127 | 318 | 25 A 12,10
SFAN1203EFL 127 | 12,7 | 318 | 25 A 12,10
SFCX...... SF200
Inserto raschiante per finitura
X L Rivestiti Non rivestiti
) Dimensioni
o, "7® carbide cermet cermet carbide
X | X |« P W z w w
o mn| o o || o n =
o o D:| S1 | R | R|B|IEIB| N« |20 3 R Q 8 55| % S
- | Llw|lw|[O0l0olw |22 |2|2 L | o — o N o
Fy - wn wn wn w |l wmw wn w w wn [9p) wn [9p) a w [ w w w a
SFCX1203EFR-1 12,7 | 3,18 | 10,5 | 500 A 12,10
SFCX1203EFL-1 12,7 | 3,18 | 105 | 500 A 12,10
SNKN...... SF200
. ' Inserto per lavorazione leghe leggere
\ . o Rivestiti Non rivestiti
N Dimensioni
L carbide cermet cermet carbide
|
3 X | X |« < W z w W
ol o o | |o|Ww = o | X | X <]
Li | S1 |F |83 8 |22 /¥/2° 8|21 ¥ || §|w|a|w| &
D Llw|w | 0l0lw |22 (2|=|w S o »(:‘ o N o
wn wn wn w | wv %] w (%] w (%] wn wn a w a w w w a
SNKN1204ENN 12,7 | 476 | 1,5 | 19 | A A 11,40| A A | 935
SNKN1504ENN 15,875 473 | 15 | 1,9 | A 14,00| A 11,90
@® STOCK A VERIFICARE STOCK O A RICHIESTA ‘
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FRESATURA

INSERTI PER FRESE A 90°

APHT....... -ER &r204
T . L Rivestiti Non rivestiti
H Dimensioni
@ carbide carbide
1 e 4
S Re L1 Lo S1 Re 48| 8 8 E E
15' S| s| s = ) B
w (TN Ll i a a
APHT100306-ER 10,50 | 6,70 3,5 0,6 A 10,30
APHT100315-ER 10,50 | 6,70 | 3,5 1,5 A 10,30
APHT100320-ER 10,50 | 6,70 | 3,5 2,0 A 10,30
APHT100325-ER 10,50 | 6,70 | 3,5 2,5 A 10,30
APHT100330-ER 10,50 | 6,70 3,5 3,0 A 10,30

APKT....... PDER erz0s

T . o Rivestiti Non rivestiti
H Dimensioni
J @ carbide carbide
<« x w w
\‘/V\ \Re L1 Lo S1 Re 3 ]| 8 8 g g
- Al O S| s = 8 8
[TH) Ll Ll i a a
APKT1003PDER 10,50 | 6,70 3,5 0,4 [ [ BN J [ ] 9,00
APKT1604PDER 17,00 | 9,45 | 4,76 0,8 [ [ BN J [ ] 9,80
APHT....... PDFR-LL erz04
) o Rivestiti Non rivestiti
Dimensioni
carbide carbide
L
ol gl S 3 8 I~ 8
N ™ ™ N N
bop b S Re s|s|S|s 8 = B
L i) L L o w o
APHT1003PDFR-LL 10,50 | 6,70 | 3,18 A 14,80 A 13,50
APHT1604PDFR-LL 16,40 | 9,52 | 4,76 A 17,80 A 15,60
APKT1604..-LL sr200
T . L Rivestiti Non rivestiti
_ H Dimensioni
.“% i @ carbide carbide
-— ARRCRE
S Re 9 2
/v\- S L1 L2 St Re 5 S 5
o wn o
APKT160408-LL 17,88 | 9,33 | 5,76 0,8 A 11,90
. L Rivestiti Non rivestiti
Dimensioni
carbide carbide
L | L2 | S1 | Re &3 Q 9 S
s|is|s|s 2 s
w w w w
AOMT11T308-M 11,00 | 6,8 3,59 0,8 A | A A A 12,00
AOMT170408-M 17,54 | 9,6 4,76 0,8 A | A | A A 14,00
\ @® STOCK A VERIFICARE STOCK O A RICHIESTA

C 10 INSERTI FRESATURA



EURO
ADMT........ R er204
et _ . Rivestiti Non rivestiti
Dimensioni
ks carbide carbide
; Ll pe | L 4 ) )
o n | S o o o o
i N ™ ™ N N
3 ol bl S Re T s | s = 9 S g
g L w | w L a i a
ADMT150308R 15 |9,525| 3,18 0,8 A | A 10,90
LOMX........ R eroo3
A . o Rivestiti Non rivestiti
Dimensioni
ks carbide carbide
! X W W
o o | o o ° o o
N (2] ™ N N
& L1 Lo S1 Re 6‘ s| = s 5 90 5
[TH) L (TN L a Ll a
LOMX150308R 15 |9,525| 3,18 0,8 [ ] 8,32 [ J ,20
A richiesta disponibili inserti con raggi diversi
. o Rivestiti Non rivestiti
Dimensioni
carbide carbide
LL X w w
n | o o ° o o
(WK ) [WN) (4N ) a i a
LOMX150310IR 15 |9,525| 3,18 1,0 A 11,10
LOMX150315IR 15 |9,525| 3,18 1,5 A 11,10
LOMX150320IR 15 |9,525| 3,18 2,0 A 11,10
LOMX150325IR 15 |9,525| 3,18 2,5 A 11,10
LOMX150330IR 15 | 9,525 | 3,18 3,0 A 11,10
LOMX150335IR 15 |9,525| 3,18 3,5 A 11,10
LOMX150340IR 15 |9,525| 3,18 4,0 A 11,10
. o Rivestiti Non rivestiti
Dimensioni
carbide carbide
Re
LL LL X w w
n | o o ° o o
N o™ ™ N N
D1 S1 F1 Re S| 2 S 5 0 5
(WK ) [WN) (4N ) a Ll a
SDHWO09T308 9,52 | 3,97 0,8 A | A 10,00
SDHW120412 12,7 | 4,76 1,2 A | A 12,60
. o Rivestiti Non rivestiti
Dimensioni
carbide carbide
Re
LL LL X w w
n | o o ° o o
D1 S1 F1 Re ; ; ; g o g
(4N ) [WN) (4N ) a i a
SDHT120408 12,7 | 4,76 0,8 A | A 13,50
@® STOCK A VERIFICARE STOCK O A RICHIESTA ‘
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EURO
SEET120308-... sr200
=T . L Rivestiti Non rivestiti
o - @r Dimensioni
| 1 s carbide carbide
= _-‘gkne
- A, au’ é é é é ol 0| Ww "S o | ¥ | ¥ ‘g
) 5] ey D d S R I ® || A ® 5 w|o|b| N
-— T | D LIRS ol olololsl s s 3 Q3] 3] §
ed 20 w w w w (2] wn wn w w a w w w o
SEET120308-PF 13,308, 4,1 4,04 0,8 A 10,20
SEET120308-PM 13,308| 4,1 4,04 0,8 A|A|A | A A 10,20
SEET120308-PR 13,308, 4,1 4,04 0,8 A | A 10,20
SEET120308-LL 13,308| 4,1 4,04 0,8 A 10,20 A 8,90
SPMT.......... - SF200
| T ) o Rivestiti Non rivestiti
= @T Dimensioni
| 1 s carbide carbide
= _-‘gkne
80’ NN S| S ol vl w P ol x| x| %
=] Ry D S F R NN o N ® N 0| S| o] X
= _‘—-.;L ' ' ' c 1l T olololols| s s ) NS S
11° n|ln|un n| Ol wn|wn wn|l n a wn wn|l n o
SPMT09T308 9,525 | 3,97 0,8 A| A 8,80
SPMT120408 12,7 | 4,76 0,8 A | A 9,25
XSKT12T308-... sr00
| T ) o Rivestiti Non rivestiti
= @T Dimensioni
| 1 s carbide carbide
pu _lakne
i N S B S8 o vl b ol x| x| @
u'aL D1 S1 Fi Re |8 Q|| ® 8 ® g g ; % LS| %
e & | & 8 8 %] 8 »| |l on T w|lun|ln|
XSKT12T7308-PM 13,29 | 3,97 | 1,53 0,8 A| A A | A 9,90
XDHX........ EF204
sf [ . . Rivestiti Non rivestiti
i il N Dimensioni
etz 7ony carbide carbide
” | W X w )
] n Lo o o
i L1 L2 S1 Re g ; ; ; % % %
1 W | w | w w o i} &
XDHX040110 4,00 | 4,00 | 1,59 1,0 A 9,80
XDHX060210 6,00 | 6,00 | 2,38 1,0 A 12,60
XDHX10T310 10,00 | 10,00 | 3,97 1,0 A 15,00
SPMR...... SP100
Rivestiti Non rivestiti
5 . carbide cermet cermet carbide
E! x
X & ] E E 2% ¢
O O = o 8 Bl
w (%] w o o [9p) w o
090304 A A 5,67
090308 A A 5,67
120304 A A 8,21
120308 A A 8,21
@® STOCK A VERIFICARE STOCK O A RICHIESTA

)
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EURO
SPUN...... SP100
Rivestiti Non rivestiti
[re carbide cermet cermet carbide
| i
= S lg
wn o a w | n o
090304 A 5,30 A 3,71
090308 A 5,30 A 3,71
120304 A 6,66 A 5,01
120308 A 6,66 A| A | 501
120312 A 6,66 A| A | 501
120408 A 6,66 A 5,01
150408 A 10,20 A | A | 761
150412 A 10,20 A | A | 761
190408 A 17,96 A 14,88
190412 A 17,96 A 14,88
TPMR...... SP100
Rivestiti Non rivestiti
carbide cermet cermet carbide
x
Q S E E 5 %| %
3 = g
w w o a (72 IN7p) a
090204 A 4,53
110304 A 5,58
110308 A 5,58
160304 A 7,11 A 5,32
160308 A 7,11 A 5,32
160312 A 7,11
220412 A 10,80
TPUN...... SP100
Rivestiti Non rivestiti
carbide cermet cermet carbide
X | X
9 S E | slE g
00 > o 5 A g
(%] wn w o a w | n a
110304 A 4,11 A 3,08
110308 A 4,11 A 3,08
160304 A 5,76 A| A | 435
160308 A A 5,76 A 4,35
160312 A 5,76 A | A| 435
220404 A 7,30
220408 A 9,75 A 7,30
220412 A 9,75 A | 730
TPKN SF200
. . Rivestiti Non rivestiti
Dimensioni
carbide cermet carbide
I Xl o|lw|o|w b Z | @ b
o122 Nl a4 4| & | m 9 o o o | X | X o
et e A A R A PP T T IR B DA
TPKN1603PDR 9,525| 16,5 | 3,18 | 1,2 1 11° | A | A A | A A 7,89 A 6,74
TPKN1603PPR 9525165318 | 1,2 | 1 | 11° | A | A 7,89 A A | 6,74
TPKN2204PDR 12,7 | 22 | 476 | 14 | 07 | 11° A A A 11,20 A | 956
TPKN2204PDL 127 22 | 476 | 14 | 07 | 11° | A 11,20 A 9,56
TPKN2204PDSKR 127 | 22 | 476 | 14 | 07 | 11° A 11,20
@® STOCK A VERIFICARE STOCK O A RICHIESTA f
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FRESATURA
INSERTI PER FRESE TORICHE E A COPIARE

RDHX........ MO erz06

] Ri .
i Dimensioni vesti EHO5 - EH15
carbide e cermet rivestito
: Fase negativa
g1l t 0| v olol|d ¢ +
e Di | S d 212 ; ; ; 5 piccola onatura
o | W | Wl w a
RDHX0702M0 7 2,38 [ BN J 6,40 r r
RDHX1003MO0 10 3,18 [ BN J 8,88 '[ S
RDHX12T3MO 12 3,97 [ BN ] 10,30
RDHX1604MO0 16 4,76 [ BN J 13,75
EM20 - EM30K
. - Rivestiti
Dimensioni
carbide
X w
D1 S1 d 8|4 8|3 g
T | T > =22 o
w w w w i o .
Fase negativa
RDMX1003MO 10 3,18 O|e [ BN BN J 5,60 +
RDMX12T3MO 12 | 3,97 O|le [ BN BN 6,90 grande onatura
RCKT........ -PM sr200
—— Dimensioni Rivestiti Non rivestiti
. Ds %% carbide carbide
T XX (X[ X || || @ w
! D S d QI8 82|88 =] 8 5|5 8
vﬂiﬁijl : AN R
- = w w w w | w wn w wn w w a (%] w w a
RCKT10T3MO-PM 10 397 | 44 A | A A A A | 6,30
RCKT1204M0-PM 12 4,76 | 4,4 A | A | A A A A | A 7,90
RCKT1606MO0-PM 16 6,35 51 A| A A 11,10
RCKT2006MO0-PM 20 6,35 6,5 A 14,50
) o Rivestiti Non rivestiti
Dimensioni
% carbide carbide
X | Xl | X | X | ¢ W w
] o: | s | d /9|4 8IQ IR B g 3|8 2 5185 8
-d 51523588 %35 2 o| oo &
RCKT1204MO0-PR 12 4,76 | 4,4 A|A|A | A 7,90
RCKT1606MO0-PR 16 6,35 | 5,1 A | A A | A A 11,10
RCKT2006MO-PR 20 6,35 6,5 A | A A 14,50
\ @® STOCK A VERIFICARE STOCK O A RICHIESTA
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. - Rivestiti Non rivestiti
Dimensioni
carbide carbide
d | s
s o o
wl a a
WAR 12 12,00 | 2,50 A 32,50
WAR 16 16,00 | 3,00 A 35,50
WAR 20 20,00 | 3,00 A 40,50
WAR 25 25,00 | 4,00 A 63,00
WAR 32 32,00 | 5,00 A 77,50
. L. Rivestiti Non rivestiti
Dimensioni
carbide carbide
L
d | s 3 S S
> 0 0
w a o
WPR 12 12,00 | 2,50 A 32,50
WPR 16 16,00 | 3,00 A 35,50
WPR 20 20,00 | 3,00 A 40,50
WPR 25 25,00 | 4,00 A 63,00
WPR 32 32,00 | 5,00 A 77,50
) o Rivestiti Non rivestiti
Dimensioni
carbide carbide
d S r Lﬁ § Qé
s o o
w a a
WPB 0805-N 8,00 | 2,00 0,5 A 32,50
WPB 0810-N 8,00 | 2,00 1,0 A 32,50
WPB 1005-N 10,00 | 2,50 0,5 A 32,50
WPB 1010-N 10,00 | 2,50 1,0 A 32,50
WPB 1210-N 12,00 | 2,50 1,0 A 35,00
WPB 1610-N 16,00 | 3,00 1,0 A 39,00
WPB 1613-N 16,00 | 3,00 1,3 A 39,00
WPB 2010-N 20,00 | 3,00 1,0 A 46,00
WPB 2016-N 20,00 | 3,00 1,6 A 46,00
WPB 2520-N 25,00 | 5,00 2,0 A 70,00
WPB........ -CF er204
o i, ey ) o Rivestiti Non rivestiti
i Dimensioni
| carbide carbide
'S & S S
v - N N
o | Y| S| T S
s - ] a a
WPB 1005-CF 10,00 | 2,50 0,5 A 32,50
WPB 1010-CF 10,00 | 2,50 1,0 A 32,50
WPB 1210-CF 12,00 | 2,50 1,0 A 35,00
WPB 1610-CF 16,00 | 3,00 1,0 A 39,00
WPB 1613-CF 16,00 | 3,00 1,3 A 39,00
WPB 2010-CF 20,00 | 3,00 1,0 A 46,00
WPB 2016-CF 20,00 | 3,00 1,6 A 46,00
WPB 2520-CF 25,00 | 5,00 2,0 A 70,00
@® STOCK A VERIFICARE STOCK O A RICHIESTA ‘
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. - Rivestiti Non rivestiti
Dimensioni
carbide carbide
L
d S r 7 § Qé
> o 0
Ll a a
WPV 0806-N 8,00 | 2,00 0,6 A 32,00
WPV 1008-N 10,00 | 2,50 0,8 A 32,00
WPV 1210-N 12,00 | 2,50 1,0 A 34,00
WPV 1613-N 16,00 | 3,00 1,3 A 37,00
WPV 2016-N 20,00 | 3,00 1,6 A 43,00
WPV 2520-N 25,00 | 5,00 2,0 A 66,00
I N S E R I I PER FRESE A DISCO
) o Rivestiti Non rivestiti
Dimensioni
carbide carbide
D | s 2 E o o
= N
Ll a (NN ) a
SNHX 1102XX 11,00 | 1,38 A 13,50
SNHX 1103XX 11,00 | 3,18 A 13,50
SNHX 1203XX 12,00 | 3,18 A 14,50
SNHX 12045XX 12,00 | 4,50 A 15,50
SNHX 1205XX 12,00 | 5,56 A 17,00
SNHX 1207XX 12,00 | 7,94 A 17,50
\ @ STOCK A VERIFICARE STOCK O ARICHIESTA
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FRESA E=MAA
N° 2.11
Q
—



FRESATURA
FRESE PER SPIANATURA

GRUPPO SCONTO CORPI GU801-SU801

GRUPPO SCONTO RICAMBI SR901-GR901

E10AM / E10SM  d
=
SE..1204...
|
‘ D ‘ / ﬁ Spianatura
D; Angolo di attacco «°= 45°
. % | Prezzo Dimensioni
Codice al € D) d Di| L | L | L|a 2%
] ] 2 P | Refrig.
E10AM-040-03 O 156,00 3 40 16 53 40
E10AM-040-04 207,00 | 4 40 16 53 40
E10AM-050-04 o 17600 | 4 50 | 22 63 48
E10AM-050-05 217,00 5 50 22 63 48
E10AM-063-05 O 207,00 5 63 22 76 48
E10AM-063-06 247,00 [ 63 22 76 48
E10AM-080-06 O| 24700 & 80 | 27 93 50 i
E10AM-080-07 29900 | 7 80 | 27 | 93 50 . st
E10AM-100-06 O 289,00 [ 100 32 113 50
E10AM-100-08 350,00 8 100 32 113 50
E10AM-125-07 O 340,00 7 125 40 138 63
E10AM-125-10 41300 | 10 | 125 | 40 | 138 | 63
E10AM-160-08 O| s6800| 8 160 | 40 | 173 | 63
E10AM-160-12 722,00 12 160 40 173 63
E10SM-200-12 O 1020,00 12 200 60 213 63 no
E10SM-250-16 O 1289,00 16 250 60 263 63
Yiie per Chiave
inserto
Ricambi % o
VT 50 CT20
Prezzo € 3,00 4,50

)

ID 2 CORPIFRESA



A\

EURO

FMAO1 / FMAO02 d
I SE..13T3...
N \ —1
\n; \ 4-‘0 i
) © mull
D 5# Spianatura
D Angolo di attacco «°= 45°
Codice fc_§ Prezzo @ Dimensioni -
x € Adduz.
D d D, L Ly L2 | ap Refria.
FMA02-050-A22-SE12-03 @) 233,00 3 50 22 61 40
FMAO1-050-A22-SE12-04 @) 276,00 4 50 22 61 40
FMAO02-063-A22-SE12-04 @) 269,00 4 63 22 74 40
FMAO01-063-A22-SE12-05 @) 330,00 5 63 22 74 40
FMAO02-080-A27-SE12-04 @) 305,00 4 80 27 91 50
FMAO01-080-A27-SE12-06 O 410,00 [ 80 27 91 50
FMAO02-100-B32-SE12-05 @) 361,00 5 100 32 107 50 6 no
FMAO01-100-B32-SE12-07 O 508,00 7 100 32 107 50
FMAO02-125-B40-SE12-06 @) 486,00 6 125 40 137,5 63
FMAO1-125-B40-SE12-08 @) 573,00 8 125 40 132 63
FMAO01-160-B40-SE12-10 @) 777,00 10 160 40 170 63
FMAO01-200-C40-SE12-12 O 1187,00 12 200 60 210 63
FMAO01-250-C60-SE12-14 @) 1411,00 14 250 60 260 63
Supporto Bussola Chiave . Vite Chiave
supporto inserto .
Diametro
s — frese
Ricambi iEEI =
per FMAO1
- 1 60M3,5x10 D 50 /D 100
S13BS WT15S
(FMA 01) SM5X7XA VH35L 1 60M3,5x12 D 125 /D 250
Prezzo € 4,40 4,10 3,60 4,10 525
Supporto Bussola Chiave . Vite Chiave
supporto inserto .
Diametro
Ricambi — frese
I S
per FMA02 = ) SamC
- 1 60M3,5x10 WT15S D50/D 125
Prezzo € 4,10 525

—
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EURO
E15SM d
I SE..1203...
‘ |
I
|
|
N \ '
\ D \ c‘;lf Spianatura
Di Angolo di attacco «°= 45°
. x | prezzo Dimensioni
Codice 2 ¢ @ Adduz.
D d D, L Ly L2 | ap Refria.
E15SM-050-04 @] 247,00 4 50 22 63 48
E15SM-063-05 @] 284,00 5 63 22 76 48
E15SM-080-06 @] 315,00 [ 80 27 93 50
E15SM-100-06 @] 362,00 [ 100 32 113 50 6
E15SM-125-07 O | 44800 | 7 125 | 40 | 138 63 no
E15SM-160-07 @] 634,00 7 160 40 173 63
E15SM-200-10 (@] 1020,00 10 200 60 213 63
E15SM-250-13 (@] 1289,00 13 250 60 263 63

E15SW

— SE..1203...
HED Spianatura
Angolo di attacco «°= 45°
. x | Prezzo Dimensioni
Codice 2 ¢ Adduz.
D d D1 L Ly Lo | ap Refrig.
E15SW-025-02 o] 17600 2 25 25 38 100 35
E15SW-032-03 O 227,00 3 32 25 45 110 44 6 no
E15SW-040-04 O 284,00 4 40 32 53 115 45
Vite . Vite di .
Supporto supporto Chiave bloccaggio Chiave
Ricambi EEEE = (&
AKE 12,4 VF 4 CL2 CVB 55-C ET 4
Prezzo € 8,50 3,00 4,00 10,00 4,00

)
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EURO
E21AM d
R
| i OF..05T3... =3
‘ —
| 4o
|
0 | Dy
D ‘ 51? Spianatura
D; Angolo di attacco «°= 45°
. X | Prezzo Dimensioni
Codice 5 € Adduz.
D d D1 L Ly Lo | ap Refrig.
E21AM-032-03 ®) 195,00 3 32 16 39 40
E21AM-040-03 ®) 205,00 3 40 16 47 40
E21AM-050-04 ©) 265,00 4 50 22 57 40
E21AM-063-05 ©) 300,00 5 63 22 70 40 3.5 si
E21AM-080-06 ®) 360,00 6 80 27 87 50
E21AM-100-07 ®) 430,00 7 100 32 107 50
E21AM-125-08 O 450,00 8 125 40 132 63
E26SM d

OF..0704... [

N

\
\ D c‘)lf Spianatura
D

] Angolo di attacco «°= 45°

. X | Prezzo Dimensioni
Codice 3 € Adduz.
D d D1 L Ly Lo | ap Refrig.
E26SM-063-04 O 415,00 4 63 22 73 40
E26SM-080-05 O 48500 | 5 80 27 90 50
E26SM-100-06 O 559,00 | 6 100 32 110 50 5 no
E26SM-125-08 O 63200 | 8 125 40 135 63
E26SM-160-10 O | 143500 | 10 160 40 170 63
Gruppo .
vite staffa Chiave
Ricambi _
Per '/5/,/ i
E26AM =
CVB 88 ET4
Prezzo € 10,00 4,00

—
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E41SM d
SP..1203...
Spianatura
Angolo di attacco k°= 75°
X Dimensioni
. Prezzo
Codice 2 c @ bl dlb \ L \ Adduz.
1 1 2 Jp Refrig.
E41SM-063-04 274,00 4 63 22 69 40
E41SM-080-05 335,00 5 80 27 86 50
E41SM-100-07 43800 | 7 100 | 32 | 106 50
E41SM-125-08 568,00 8 125 40 131 63 9 no
E41SM-160-10 722,00 10 160 40 166 63
E41SM-200-12 980,00 12 200 60 206 63
E41SM-250-14 1237,00 14 250 60 256 63
Supporto su:gs rto Chiave blo\clzi::eag;io Chiave
Ricambi @Eﬁg g&
AKP 12,4 VF 4 CL2 CVB 55 ET 4
Prezzo € 8,50 3,00 4,00 9,00 4,00

)
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FRESATURA
FRESE PER SPALLAMENTO

GRUPPO SCONTO CORPI GU801-SU801

GRUPPO SCONTO RICAMBI SR?01-GR?01

E63AM
AP..1003...
Fresatura a spallamento
retto
Angolo di attacco «°= 90°
|~}
X Dimensioni
Codice g | frezo @ Adduz
D | d |D | L | L L |a |
E63AM-040-06 O 212,00 6 40 22 40
E63AM-050-07 O 242,00 7 50 22 40
E63AM-063-08 ®) 335,00 8 63 22 40 10 si
E63AM-080-11 ©) 465,00 " 80 27 50
E63AM-100-12 O 485,00 12 100 32 50
E63AF
AP..1003... %
Qp D
Li *@*
' N
M ==t D
df SN | Fresatura a spallamento
L retto
Angolo di attacco «°= 90°
X Dimensioni
Codice g | frezo @ Addur
D | d | M L | L L |a |
E63AF-010-01 ©) 110,00 1 10 6,5 Mé 20 14,5
E63AF-012-01 ®) 110,00 1 12 6,5 Mé 20 14,5
E63AF-014-02 @) 128,00 2 16 8,5 M8 25 17,5
E63AF-020-03 O 156,00 3 20 10,5 M10 30 20 10 si
E63AF-025-03 ©) 164,00 3 25 12,5 M12 35 22
E63AF-025-04 ®) 196,00 4 25 12,5 M12 35 22
E63AF-032-05 O 217,00 5 32 17 M16 43 24

—

CORPIFRESA 7 D)



EURO
E63AW / E63AWL
. gp - AP..1003...
I
d 2 D
777777 s ]
o Fresatura a spallamento
_ L1 - retto
| Angolo di attacco «°= 90°
. % | Prezzo Dimensioni
Codice S € b d D L L L Adduz.
! ! 2 dp Refrig.
E63AW-010-01 o 78,00 1 10 16 80 24
E63AWL-010-01 o 104,00 1 10 16 150 24
E63AW-012-01 o 78,00 1 12 16 80 24
E63AWL-012-01 o 104,00 1 12 16 150 24
E63AW-013-01 o 98,00 1 13 16 80 24
E63AW-014-01 o 98,00 1 14 16 80 24
E63AW-015-02 o 102,00 | 2 15 16 85 25
E63AW-015.7-02 o 102,00 | 2 15,7 16 85 25
E63AW-016-02 o 9300 | 2 16 16 85 25
E63AWL-016-02 o 119,00 | 2 16 16 150 24
E63AWXL-01615-02 o 138,00 | 2 16 15 200 24
E63AWXL-016-02 o 138,00 | 2 16 16 200 24
E63AW-017-02 o 10500 | 2 17 16 85 25
E63AW-018-02 o 98,00 | 2 18 20 85 25
E63AWL-018-02 o 160,00 | 2 18 16 150 25
E63AW-019.7-03 o 13800 | 3 197 | 20 90 25
E63AW-020-03 o 12400 | 3 20 20 90 25 10 si
E63AWL-020-03 o 149,00 | 3 20 20 150 25
E63AWXL-02019-03 O 162,00 3 20 19 200 25
E63AWXL-020-03 o 162,00 | 3 20 20 200 25
E63AW-022-03 o 129,00 | 3 22 25 95 25
E63AW-024-03 o 129,00 | 3 24 25 95 25
E63AW-024.7-03 O 184,00 3 24,7 25 95 25
E63AW-025-03 o 129,00 | 3 25 25 95 25
E63AW-025-04 o 144,00 | 4 25 25 95 25
E63AWL-025-04 o 171,00 | 4 25 20 150 25
E63AWXL-025-03 o 176,00 | 3 25 25 200 25
E63AWXL-02524-04 o 176,00 | 4 25 24 200 25
E63AWXL-025-04 o 176,00 | 4 25 25 200 25
E63AW-028-04 o 14900 | 4 28 25 95 25
E63AW-030-04 @) 161,00 4 30 25 95 25
E63AW-032-05 o 176,00 | 5 32 25 95 26
E63AWL-032-05 @) 201,00 5 32 25 150 26
Vite per . .
Ricambi inserto Chiave Chiave
Tipo
< \. inserto
Valgono per tuttii| & &
corpi fresa che
mo:;gpi;ﬁf ri VT 25 BT 08 cTo8 APKT1003...
VT 40 BT 15 CT15 APKT1604...
3,00
Prezzo € 400 4,50 4,50

)
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E64SM / E64AM

|~

D

AP..1604...

Fresatura a spallamento

retto

Angolo di attacco «°= 90°

. % | Prezzo Dimensioni
Codice 5| ¢ bl d|D N Adduz.
! ! 2 dp Refrig.
E64AM-040-04 O] 15600 4 40 16 40
E64AM-050-05 O 171,00 5 50 22 40
E64AM-063-06 O 191,00 6 63 22 40 .
E64AM-080-07 O 24700 7 80 | 27 50 s!
E64AM-100-08 O 310,00 8 100 32 50 17
E64AM-125-09 O 362,00 9 125 40 63
E64SM-160-10 O 45800| 10 | 160 | 40 63
E64SM-200-13 O 711,00 13 200 40 63 no
E64SM-250-16 O 1186,00 16 250 40 63
E64AW / E64AWL
L COJ P AP..1604...
Fﬂ
d 2
A S B G By S —— | :::,ﬁ\\\f i — 1
S
Fresatura a spallamento
4 L o retto
| Angolo di attacco k°= 90°
. % | prezzo Dimensioni
Codice > € D d D L L L Adduz.
] ] 2 dp Refrig.
E64AWL-022-02 O 186,00 2 22 20 200 60
E64AW-025-02 O] 11400 | 2 25 25 100 44
E64AWL-025-02 O 186,00 2 25 25 200 60
E64AW-032-03 O 124,00 3 32 32 110 50 17 si
E64AWL-032-03 O 227,00 3 32 32 200 60
E64AW-040-04 O] 15600| 4 40 32 15 45
E64AWL-040-04 O 276,00 4 40 32 200 60

—
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E65 AM / Eé6 SM-AMd

AP..1003...
AP..1604...

Fresatura ariccio
Angolo di attacco k°= 90°

. % | prezzo Dimensioni
Codice & € n® |Adduz.|qe .
D d L Ly Qo |\ cen | Refiig Tipo inserto
E65AM-040-03 O 486,00 3 40 16 50 37 10 12
E65AM-050-03 O 590,00 3 50 22 60 46 10 15 si APKT..1003..
E65AM-063-04 O 705,00 4 63 22 60 44 10 20
E66SM-050-03 (@] 388,00 3 50 27 50 30 16 6
E66SM-063-04 O 521,00 4 63 27 60 44 16 12
E66SM-080-05 O | 697.00| 5 80 | 32 | 60 44 w6 | 15 | ™
E66SM-100-06 O] 92000 | & 100 | 40 60 44 16 18 APKT1604..
E66AM-050-04 O 390,00 4 50 27 55 30 16 8
E66AM-063-04 O 415,00 4 63 27 55 30 16 8 s
E66AM-063-05 O 455,00 5 63 27 55 30 16 10
E66AM-080-04 O 435,00 4 80 32 55 30 16 8
E65 AW / E66 AW
AP..1003...
AP..1604...
d — === e el
Fresatura ariccio
Angolo di attacco «°= 90°
. X | Prezzo Dimensioni
Codice & € n° |Adduz. g .
D d L Ly Qo | et | Refig Tipo inserto
E65AW-020-01 O 284,00 1 20 20 86 28 10 4
E65AW-025-02 O 335,00 2 25 25 100 36 10 8
E65AW-032-02 O 428,00 2 32 32 120 45 10 12 APKT..1003..
E65AW-032-03 O 555,00 3 32 32 120 45 10 15 .
E65AW-040-02 O] 3600 | 2 40 | 32 | 130 | 54 10 14 st
E66AW-025-01 (@] 334,00 1 25 25 105 29 17 2
E66AW-032-02 O 448,00 2 32 32 115 44 17 6 APKT..1604..
E66AW-040-02 O 521,00 2 40 32 130 58 17 8

)
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EURO
FMPO2
= | 7 [ | SEET120308
‘ —
i ¢
\
S | 5 ‘\Tﬂ : Fresatura a spallamento
— | - retto
- D - Cs)lf Angolo di attacco «°= 90°
Codice fc_§ Prezzo @ Dimensioni -
) € Adduz.
D d | D L L | ap Refriq, | NSERTO
FMP02-050-A22-SE12-04 @) 360,00 4 50 22 40
FMP02-050-A22-SE12-05 O 410,00 5 50 22 40
FMP02-063-A22-SE12-05 @) 430,00 5 63 22 40
FMP02-063-A22-SE12-06 @) 480,00 6 63 22 40
FMP02-080-A27-SE12-06 O 480,00 [ 80 27 50 .
FMP02-080-A27-SE12-08 | O | 59000 | 8 | 80 | 27 50 10| st | SEETI20308
FMP02-100-B32-SE12-07 @) 550,00 7 100 32 50
FMP02-100-B32-SE12-10 o) 670,00 | 10 100 32 50
FMP02-125-B40-SE12-08 O 710,00 8 125 40 63
FMP02-125-B40-SE12-12 O 850,00 12 125 40 63
Supporto Bussola Chiave . Vite Chiave
supporto inserto .
Diametro
— frese
Ricambi EEEI =
per FMP02
- 1 60M3,5x10 D 50
WT15S
$12BX SM5X7XA VH35L 1 60M3,5x12 D63/D125
Prezzo € 4,40 4,10 3,60 4,10 5,25

—
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FRESATURA
FRESE PER SMUSSI E MULTIFUNZIONE

GRUPPO SCONTO CORPI GU801-SU801

E68AW

L APKT1003...
— APKT1604...

Fresatura spallamento retto
Fresatura / foratura

. x | Prezzo Dimensioni o
Codice 2 ¢ @ d Adduz.|  Tipo inserto
totale D L L dp Refrig
E68AW-020 o[ 18200 20 20 90 35 17
E68AWL-020 O | 204,00 20 20 | 150 30 17
E68AWXL-020 208,00 20 20 | 180 30 17
E68AW-025 ol 20900 25 | 25 | 110 | 48 17 APKT1003
E68AWL-025 o 22500 25 25 | 150 48 17 St
E68AWXL-025 235,00 25 25 | 200 48 17
E68AW-032 o | 23500 32 32 | 130 50 30
E6BAWXL-032 245,00 322 | 32 | 220 | 50 | 30 APKT1604
E30 SW
0
<\@/— TCMT...... O
//’ ) ‘ =
O —
d FHT—— d D
|_l Fresa per smussi

Codice f.é Prezzo @ Dimensioni
g £ o | n° |Adduz

D | di d L Ly K® | fnseni | Refrig INSERTO
E30SW-30-32 O 162,00 2 32 é 25 100 38 30° 2 TCMT16T3
E30SW-45-16 @] 74,00 1 16 1,2 12 70 20 45° 1
E30SW-45-21 Ol 9600 2 | 21 | 62 | 20 | 90 | 35 | 45 | 2 TCMTT102
E30SW-45-32 O 162,00 2 32,5 10,4 25 100 42 45° 2 no TCMT16T3
E30SW-60-16 O 74,00 1 16 54 12 70 20 60° 1 TCMT1102
E30SW-60-26 @] 100,00 2 26 15,8 20 90 35 60° 2
E30SW-60-35 @] 162,00 2 35 20 25 100 39 60° 2 TCMT16T3

)
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EURO
E67 AM
AP..1003...
1l —
Po 2
‘ Fresa per smussi
Codice f.é Prezz6 @ Dimensioni
2 € o n° |Adduz.
D di | d L k® | ap | I Foerig) INSERTO
E67AM-45-3 O| 56000 3 56 17 22 50 45 19 9
E67AM-60-3 O| 56000 3 45 17 16 50 60 24 9
E67AM-30-3 O| 56000 3 65 17 22 50 30 13 9 si | APKT..1003..
E67AM-15-3 O| 56000 | 3 70 17 22 50 15 7 9
E67AM-75-3 O] 56000 3 33 19 16 60 75 27 9
E69 AM
1 AP..1604...
J—|
o
O L]
Y Fresa per smussi
Codice f.é Prezz6o @ Dimensioni =
Cg € o n° |Adduz.
D | d d L | Ap | oot | Refiig| 'NSERTO
E69AM-45-3 O| 51000 3 75 35 27 50 45> | 215 | 6
E69AM-60-3 O| 51000 3 62 35 27 50 60° | 265 | &
E69AM-30-3 O 510,00 3 85 35 27 50 30° 15 [ si APKT..1604..
E69AM-15-3 O| 51000 3 90 35 27 50 15° 8 6
E69AM-75-3 O] 51000 3 45 35 22 60 75° | 295 | &
YiIe per Chiave Chiave
inserto
Tipo
% \ inserto
Ricambi \
VT 25 BT 08 CT 08 APKT1003 e TCMT1102
VT 35 BT 15 CT15 TCMT 16T3...
VT 40 BT 15 CT15 APKT1604...
3,00
Prezzo € 400 4,50 4,50

—
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FRESATURA
FRESE PER COPIATURA

GRUPPO SCONTO CORPI GU801-SU801-EU801

GRUPPO SCONTO RICAMBI SR901-GR901-ER901

E70AM/SM d
\ RD..1273...
T A RD..1604...
|
T‘[% —
|
|
| ' :
Spianaturaq, fresatura
D toroidale, copiatura
~ Dimensioni
. Prezzo . .
Codice 2l ¢ @ o | g ) ) L, |Adou Tipo inserto
1 2 Refrig
E70AM-042-06-10 247,00 6 42 16 44 si RD..10T3...
E70AM-040-04-12 O 230,00 4 40 16 40 no
E70AM-050-05-12 O| 24700]| 5 50 22 50 no
E70AM-052-05-12 O| 24700]| 5 52 22 50 si )
E70AM-063-06-12 O | 28400 | 6 63 | 22 | 50 no RD.12T3...
E70AM-066-06-12 O| 28400 | & 66 27 50
E70AM-080-07-12 o] 35500 | 7 80 27 50
E70AM-052-04-16 O] 24200 4 52 22 50
E70AM-066-05-16 O 274,00 5 66 27 50 si
E70AM-080-06-16 O | 35000 & 80 27 50 RD. 1604
E70AM-100-07-16 0) 392,00 7 100 32 55 "
E70AM-125-08-16 O] 49500]| 8 125 | 40 55
E70AM-160-09-16 (@] 762,00 9 160 40 55
Vite f.B ussolg Vite/staffa Chiave
issaggio
Tipo
. . inserto
Ricambi
- CVB 35 RD..12T3...
CT15
CVB 45* - RD..1604...
Prezzo € 3,00 4,00 4,00 4,50

* Vite per bussola fissaggio: V145

)
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EURO
E70AF
RD..0501...
RD..07T1...
‘ RD..0702...
B RD..1003...
M- D RD..12T3...
RD..1604...
Fresatura toroidale,
copiatura
X Dimensioni
. Prezzo . .
Codice 2| ¢ @ b | d ) . M |Adduz Tipo inserto
! Refrig
E70AF-010-02-05 o) 14500 | 2 10 6,5 18 145 | Mé RD.050]
E70AF-020-05-05 O | 25900]| 5 20 | 105 | 30 20 M10 B
E70AF-012-02-71 o) 137,00 | 2 12 6.5 18 145 | Mé RD..O7TI...
E70AF-015-02-72 o) 137,00 | 2 15 8,5 23 175 | M8
E70AF-015-03-72 o 161,00 | 3 15 8,5 23 175 | M8
E70AF-020-04-72 o| 20700 ]| 4 20 | 105 | 30 20 M10 RD..0702...
E70AF-025-05-72 o| 23700]| 5 25 | 125 | 35 22 M12
E70AF-030-05-72 O] 26400]| 5 30 17 43 24 M16
E70AF-020-02-10 6 137,00 | 2 20 | 105 | 30 20 M10 )
E70AF-025-02-10 o 14500 | 2 25 | 125 | 35 2 [ mz2 | *®
E70AF-025-03-10 0 161,00 | 3 25 | 125 | 35 22 M12 RD.1003
E70AF-030-04-10 @) 215,00 4 30 17 43 24 M16 -
E70AF-035-04-10 o | 22000/ 4 35 17 43 24 M16
E70AF-042-05-10 o| 27200 s 42 17 43 24 M16
E70AF-024-02-12 0 156,00 | 2 24 | 125 | 35 22 M12
E70AF-035-03-12 0 17400 | 3 35 17 43 24 M16 RD..12T3...
E70AF-042-04-12 o | 22500]| 4 42 17 43 24 M16
E70AF-032-02-16 o) 17400 | 2 32 17 43 24 M16 RD..1604...
Vite per | \ie/staffa | Chiave
inserto .
Tipo
% K inserto
) ) VT18 BT 06 RD..0501...
Ricambi VT 2530 BT 07 RD..O7TI...
VT 2530 BT 07 RD..0702...
VT 35 BT 15 RD..1003...
VT 35 CVB 35 BT 15 RD..12T3...
VT 45 CVB 45 BT 15 RD..1604...
4,00
Prezzo € 300 4,00 4,50

—
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EURO
E70SN Gambo cilindrico
I RD..07T1...
- L = RD..0702...
-1 o RD..1003...
- RD..12T3...
@
Tl — — D
Fresatura toroidale,
— L2 - copiatura
X Dimensioni
. Prezzo . .
Codice 2l ¢ @ b | d ) ) L, |Addu Tipo inserto
! 2 Refrig
E70SN-012-02-71-140 o 119,00 | 2 12 16 140 40 20
E70SN-012-02-71-140 o 127,00 | 2 12 16 160 60 20 RD..07T1...
E70SN-012-02-71-180 o 13400 | 2 12 16 180 80 20
E70SN-015-02-72-140 o 119,00 | 2 15 16 140 40 40
E70SN-015-02-72-160 o 127,00 | 2 15 16 160 60 40
E70SN-015-02-72-180 o 13400 | 2 15 20 180 80 40 RD..0702...
E70SN-015-02-72-200 o 144,00 | 2 15 20 200 100 40
E70SN-015-02-72-220 o 156,00 | 2 15 25 220 120 40
E70SN-020-02-10-140 o 13400 | 2 20 20 140 40 40
E70SN-020-02-10-140 0 134,00 | 2 20 20 160 60 60 no
E70SN-020-02-10-180 o 144,00 | 2 20 25 180 80 60 RD..1003...
E70SN-020-02-10-200 o 156,00 | 2 20 25 200 100 60
E70SN-020-02-10-220 o 164,00 | 2 20 25 220 120 60
E70SN-025-02-12-200 o 176,00 | 2 25 25 200 100 80
E70SN-025-02-12-220 o 184,00 | 2 25 25 220 120 80
E70SN-025-02-12-250 o 196,00 | 2 25 25 250 150 80 RD.1213
E70SN-025-02-12-210 0) 207,00 2 25 32 210 110 80 R
E70SN-025-02-12-230 o 207,00 | 2 25 32 230 130 80
E70SN-025-02-12-260 o 22200 | 2 25 32 260 160 80
Yiie per Vite/staffa Chiave
inserto :
Tipo
N inserto
% é\\
Ricambi VT 2530 BT 07 RD..O7TI...
VT 2530 BT 07 RD..0702...
VT 35 BT 15 RD..1003...
VT 35 CVB 35 BT 15 RD..12T3...
4,00
Prezzo € 300 4,00 4,50

)
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EURO
FMRO2 d
\ RCKT1204...
1 A RCKT1606... :
RCKT2005... | @D
|
NEE —
|
|
| ' .
Spianaturaq, fresatura
D toroidale, copiatura
. X | Prezzo Dimensioni o
Codice 2 ¢ b | g Adduz|  Tipo inserto
L L L2 Refrig
FMR02-063-A22-RC12-04 | O | 380,00 | 4 63 22 50 RCKT1204...
FMR02-063-A22-RC16-04 | O | 380,00 | 4 63 22 50
FMR02-080-B27-RC16-05 | O | 45000 | 5 80 27 50 RCKT1606...
FMR02-100-B32-RC16-06 @] 500,00 [ 100 32 50
FMR02-100-B32-RC20-06 | O | 50000 | 6 100 | 32 50 ne
FMR02-125-B40-RC20-06 | O | 55000 | 6 125 | 40 63
RCKT2006
FMR02-125-B40-RC20-07 | O | 58000 | 7 125 | 40 63
FMRO2-160-B40-RC20-08 | O | 600,00 | 8 160 | 40 63
FMRO1
L RCKT10T13...
RCKT1204... -
o) | o
| <O \ ‘
d -~ D
! &;
9 1
Fresatura toroidale,
L1
copiatura
~ Dimensioni
. Prezzo . .
Codice 2| ¢ @ b | d ) ) L, |Addu Tipo inserto
1 2 Refrig
FMRO1-025-XP20-RC10-02 | O | 160,00 | 2 25 20 | 100 30 CCKTI0T3
FMRO1-032-XP25-RC10-02 | O | 200,00 | 2 32 25 | 120 35
FMRO1-040-XP32-RC12-03 | O | 26000 | 3 40 | 32 | 120 | 40 no RCKT1204
FMRO1-050-XP32-RC12-03 (@] 280,00 3 50 32 120 40
Vite Chiave
Tipo
inserto
Ricambi
160M4x8.,4 RCKT10T3...
WT158
160M3,5x10 RCKT1204...
160M5x13 RCKT1606...
WT20S
160Mé6x18 RCKT2006...
Prezzo € 4,10 5,25

—
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EURO
E71SM d
\ RP..1204...
! \
|
;T‘[% —
|
| 1 :
Spianaturaq, fresatura
D toroidale, copiatura
v Dimensioni
. Prezzo . .
Codice 2l ¢ @ b | d ) ) L, |Addu Tipo inserto
! 2 Refrig
E71SM-040-04-12 O | 14000 | 4 40 16 40
E71SM-050-04-12 (@] 142,00 4 50 22 40
E71SM-052-04-12 O | 14400 | 4 52 22 40 RP. 1204
E71SM-063-05-12 Oo| 15500 5 63 22 40 ne 120
E71SM-080-06-12 o 24300 & 80 27 50
E71SM-100-07-12 (@] 298,00 7 100 32 55
Vite per Chiave Chiave
inserto
Ricambi %K \e\
VT 40 BT 15 CT 15
Prezzo € 4,00 4,50 4,50

)
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EURO
a HMM . £/ | XDH..0401...
=
| Gﬂ XDH..0602...
' XDH..1003..
i o
< o
o = 2 L E73SF
6 | | @ 1 _—
1
S Fresatura copiatura e
a)
. E72SF spallamento
X~ Dimensioni
. o | Prezzo . .
Codice 5 € @ b d L L M |Adduz Tipo inserto
1 Refrig
E72SF-10-04-02 o 16500 | 2 10 6,5 18 Mé OHXO4O]
E72SF-12-04-02 O 165,00 2 12 6,5 18 Mé
E72SF-16-06-02 @) 145,00 2 16 8,5 23 M8
E72SF-20-06-03 @) 175,00 3 20 10,5 30 M10 DHX0402
E72SF-25-06-03 o 180,00 3 25 12,5 35 M12
E72SF-25-06-04 o 210,00 | 4 25 12,5 35 M12
E73SF-10-04-02 o 16500 | 2 10 6,5 18 Mé
E73SF-12-04-02 o 16500 | 2 12 6,5 18 Mé XDHX0401
E73SF-15-04-03 o 170,00 3 15 6,5 18 Mé
E73SF-16-06-02 o 14500 | 2 16 8,5 23 M8 NO
E73SF-20-06-03 (@) 175,00 3 20 10,5 30 M10
E73SF-25-06-03 o 180,00 3 25 12,5 35 M12 JOHX0602
E73SF-25-06-04 o 210,00 | 4 25 12,5 35 M12
E73SF-35-06-05 @) 270,00 5 35 17 43 M16
E73SF-42-06-06 o 295,00 3 42 17 43 M16
E72SF-35-10-03 o 215,00 3 35 17 43 M16
E72SF-42-10-04 o 250,00 | 4 42 17 43 M16
XDHX1
E73SF-35-10-03 o 215,00 3 35 17 43 M16 003
E73SF-42-10-04 @) 250,00 4 42 17 43 M16
Vite per | \ie/staffa | Chiave
inserto .
Tipo
% % inserto
Ricambi
TX 06 XDHX0401
X 07 XDHX0602
VM 358 OM 350 X 15 XDHX1003
Prezzo € 4,00 4,00 4,50

—
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EURO
E74SN Gambo cilindrico
STANDARD ARAF
WAR....
a e
8 & a
L1
L (]
Fresatura toroidale,
copiatura
. % | Prezzo Dimensioni o
Codice > € b d \ \ L, |Adduz Tipo inserto
! 2 Refrig
E74SN-12-WAR12 O 175,00 12 12 140 35 WAR12
E74SN-16-WAR16 O 195,00 16 16 170 45 WART16
E74SN-20-WAR20 O | 22000 20 20 180 55 no WAR20
E74SN-25-WAR25 O 260,00 25 25 200 60 WAR25
E74SN-32-WAR30 O 290,00 32 32 200 60 WAR32
\il::ef‘ﬁr Vite/staffa Chiave
Tipo
& inserto
é é\\
Ricambi TX3509A X10 WAR12
TX4013A ™X15 WAR14
TX5016A ™20 WAR20
TX6020A TX30 WAR25
TX8025A T™X30 WAR32
Prezzo € 16,00 4,50
E75SN Gambo cilindrico
STANDARD KIENNINGER
WPR....
_ |
& T
© Q
| |
- L - Fresatura toroidale,
copiatura
. % | Prezzo Dimensioni o
Codice > € b d \ \ L, |Adduz Tipo inserto
! 2 Refrig
E75SN-12-WPR12 O 175,00 12 12 160 50 WPR12
E75SN-16-WPR16 O 195,00 16 16 175 53 WPR16
E75SN-20-WPR20 (@] 220,00 20 20 190 61 no WPR20
E75SN-25-WPR25 O 260,00 25 25 190 70 WPR25
E75SN-32-WPR30 O 290,00 32 32 210 80 WPR32

Disponibile a richiesta anche versione con gambo in MD

)
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E75SF

STANDARD KIENNINGER

J—
— 1

@ dhé

fr—
——

WPR....

Fresatura toroidale,

copiatura
. % | Prezzo Dimensioni o
Codice > € Adduz.|  Tipo inserto
D d L Ly M | g

E75SF-12-WPR12 o[ 18500 12 | 65 | 20 Mé WPR12
E75SF-16-WPR16 @) 195,00 16 8,5 25 M8 WPR16
E75SF-20-WPR20 O 225,00 20 10,5 30 M10 no WPR20
E75SF-25-WPR25 o 255,00 25 12,5 35 M12 WPR25
E75SF-32-WPR30 ©) 330,00 32 17 45 M16 WPR32

E76SN Gambo cilindrico

STANDARD KIENNINGER WPB... WPV...
| |
i) L
cHCE g
A !
L
L ]
- = Fresatura toroidale,
copiatura
) x| Prezzo Dimensioni o
Codice 2 € Adduz.|  Tipo inserto
D d I. I-1 I-2 Refrlg

E76SN-08-08-WP08 o[ 170,00 8 8 120 | 40 WPB-WPV08
E76SN-08-10-WP08 O 170,00 8 10 120 30 WPB-WPV08
E76SN-10-10-WP10 @) 170,00 10 10 120 40 WPB-WPV10
E76SN-10-12-WP10 @) 175,00 10 12 150 35 WPB-WPV10
E76SN-12-12-WP12 O 175,00 12 12 160 50 no WPB-WPV12
E76SN-16-16-WP16 o 195,00 16 16 175 53 WPB-WPV16
E76SN-20-20-WP20 O | 22000 20 | 20 | 190 | &1 WPB-WPV20
E76SN-25-25-WP25 O 260,00 25 25 190 70 WPB-WPV25
E76SN-32-32-WP32 O 290,00 32 32 210 80 WPB-WPV32

Disponibile a richiesta anche versione con gambo in MD

—
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EURO
E76SF
STANDARD KIENNINGER
WPB... WPV...
i "
~0
8 ¥ @ g
© st
i S— A
) Fresatura toroidale,
copiatura
~ | Prezzo Dimensioni
. X .
Codice 2 ¢ @ b d \ \ M |Adduz Tipo inserto
! Refrig
E76SF-12-WP12 O 185,00 12 6,5 20 Mé WPB-WPV 12
E76SF-16-WP14 O 195,00 16 8,5 25 M8 WPB-WPV16
E76SF-20-WP20 O | 22500 20 | 105 | 30 M10 | no WPB-WPV20
E76SF-25-WP25 O 255,00 25 12,5 35 M12 WPB-WPV25
E76SF-32-WP32 O | 330,00 32 17 a5 M16 WPB-WPV32
Yiie per Vite/staffa Chiave
inserto .
Tipo
% R inserto
TX08 WPV-WPB08
Ricambi KTS10 X15 WPV-WPB10
KTS12 TX20 WPV-WPB-WPR12
KTS16 T™X20 WPV-WPB-WPR16
KTS20 TX20 WPV-WPB-WPR20
KTS25 T™X30 WPV-WPB-WPR25
KTS32 TX30 WPV-WPB-WPR32
Prezzo € 9,50 4,50

)
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FRESATURA
FRESE PER LEGHE LEGGERE

GRUPPO SCONTO CORPI EU801

GRUPPO SCONTO RICAMBI ER901

ESOSM d
T | | vcG.220530AL  \ &y
‘ —1
| v
S | fo o Fresatura a spallamento
| ~y O\ I |[refto
‘ D \r ‘ Angolo di attacco «°= 90°
Dimensioni
. % | Prezzo
Codice 2 @ Add
€ uz.
D d D1 L r L2 | ap Refrig.
ES80SM-042-03 @) 270,00 3 42 16 57 3
E80SM-052-03 (@) 280,00 3 52 22 57 3
E80SM-064-04 O 320,00 4 66 27 57 3 15 no
E80SM-080-04 @) 380,00 4 80 27 57 3
E80SM-100-05 (@) 415,00 5 100 32 55 3
E80SM-125-06 O 495,00 6 125 40 55 3
ESOSF
VCG.220530AL =~
wb
! Fresatura a spallamento
retto
Angolo di attacco «°= 90°
Codi x | Prezzo @ Dimensioni
odice 2
€ Adduz.
2 D | d | M | L | L L |a |
E80SF-032-02 O 220,00 2 32 17 M16 48 24 15 no
E80SF-042-03 O 270,00 3 42 17 M16 48 24
Vite per Chiave
inserto
Ricambi
VM4511 CT 20
Prezzo € 3,00 4,50

—
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FRESATURA

CODOLI ADATTATORI

GRUPPO SCONTO CORPI GU801

PC Gambo cilindrico ADATTO A: a
L e
L E63AF.. | i
‘ iEI%M?i ID
d 41
| L1 E70SF... _;J
RSN B Ay ¢ ‘ $ o) |
ol I s Imtd | E70AF.. MR D
L e et
Dimensioni
. ~ | Prezzo
Codice g € d Adduz.
D M L Ly Refig
PC12-060-Mé O] 20300] 12 | M6 | 10 | 115 | 60
PC12-080-Mé O] 20300| 12 | M6 | 10 | 135 | &0
PC12-100-Mé O| 20800 12 | M6 | 10 | 155 | 100
PC16-080-M8 O] 22000 16 | M8 | 13 | 135 | 0
PC16-100-M8 O| 22000 16 | M8 | 13 | 155 | 100
PC16-120-M8 O] 23100 16 | M8 | 13 | 175 | 120
PC20-100-M10 O] 23100 20 | m10 | 18 | 160 | 100 ne
PC20-140-M10 O] 23800 20 | m10 | 18 | 200 | 140
PC25-100-M12 O] 24700 25 | m12 | 21 | 165 | 100
PC25-150-M12 O] 24700 25 | m1i2 | 21 | 215 | 150
PC32-100-M16 O] 25500 32 | m16 | 29 | 170 | 100
PC32-150-M16 O| 26100 32 | M16 | 29 | 220 | 150
PCMD Metalio pesante antivibrante  Gambo cilindrico ADATTO A:
‘ l‘ E43AF...
| L
Dl - —— VW***éile’M ‘d E70AF...
[ s By W
. ~ | Prezzo Dimensioni
Codice £ £ D M d L L Adduz.
! Refrig
PCMD12-060-Mé O | 40500 12 | Mé | 10 | 115 | 60
PCMD12-080-Mé O| 46900| 12 | M6 | 10 | 135 | &0
PCMD16-080-M8 O| s6100] 16 | M8 | 13 | 140 | 0
PCMD16-120-M8 O] 57300 16 | M8 | 13 | 180 | 120
PCMD20-80-M10 O| 74000 20 | m10 | 18 | 140 | s0 ne
PCMD20-120-M10 O] 8000 20 | M0 | 18 | 180 | 120
PCMD25-100-M12 O] 113200 25 | m12 | 21 | 170 | 100
PCMD25-140-M12 O] 120800 25 | m12 | 21 | 210 | 140

)
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FRESATURA
FRESE INTEGRALI MD serie &MEUN

GRUPPO SCONTO EF703

La serie @ -LINE di frese in metallo duro integrale si caratterizza per la versatilita delle tipologie di
frese inserite; la capacita di abbinare qualita ad un prezzo conveniente fanno si che sia la prima scelta
da effettuare in tutte le situazioni di lavoro, dai meteriali pit teneri ma soprattutto a quelli pit duri.

| rivestimenti abbinati a substrati micrograni e sub-micrograni sono:

e AITIN : rivestimento di terza generazione; rispetto ai tradizionali TIAIN presenta un rapporto di Al oltre
il 50% piu alto, atto a fovorire la durezza e la resistenza all'ossidazione e la stabilita termica. Anche
quando si lavora con materiali ad alta resistenza e difficili da lavorare, il rivestimento offre protezione
contro l'abrasione e l'adesione sull'intera gamma di velocita di taglio. Le buone proprieta relative
all'attrito riducono le forze di taglio, in particolare la micro durezza e le temperature di esercizio au-
mentano sensibilmente rispetto a un TIAIN tradizionale

e NACO : rivestimento di nuova generazione ottenuto inglobando in una struttura di nitruro di silicio
( SisN4) dei nano cristalli di nitruro di titanio e alluminio (AITiN); tale rivesti mento ha la capacita di os-
sidarsi molto lentamente, mantenedo la sua durezza, superiore ai 4000 HV, anche a temperature di
esercizio elevate oltre i 1000° C. Tali caratteristiche ne fanno un abbinamento ideale nelle lavorazio-
ni dei materiali temprati o nelle lavorazioni ad alta velocita.

Y 2 FRESA 2 TAGLI o
ITiN 30° ~
: = -
L1
PLAIN L
Impiego generico . Prezz0 Dimensioni
Codice d
€ D o Lot | L1
6
AMGS-M3M1.0 1410 | 2 1,0 3 39 2
AMGS-M3M1.5 1410 | 2 15 3 39 3
AMGS-M3M2 1210 | 2 2,0 3 39 4
AMGS-M3M2.5 1210 | 2 2,5 3 39 5
AMGS-M3M3 1210 | 2 3,0 3 39 6
AMGS-M4M3.5 1610 | 2 35 4 51 7
AMGS-M4M4 1610 | 2 4,0 4 51 8
AMGS-M5M5 1790 | 2 5,0 5 51 10
AMGS-M6M6 2320 | 2 6,0 6 51 12
AMGS-M8M7 2770 | 2 7,0 8 51 12
AMGS-M8MS8 2770 | 2 8,0 8 51 12
AMGS-M10M9 4130 | 2 90 | 10 51 14
AMGS-M10M10 4130 | 2 | 100 | 10 51 14

Tolleranza: < 2.5 mm +.000/-.038 mm; > 2.5 mm +.000/-.050 mm

)
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EURO
i z FRESA 2 TAGLI
. ° ' —
AITIN 30 Q] & B -
B L |
PLAIN kgi‘,/
Impiego generico _ Prezzo Dimensioni
Codice e d

D s Lot | L2
AMG-MO.2 4200 | 2 0.2 3 38 | 06
AMG-M0.3 2730 | 2 03 3 38 | 09
AMG-MO0.4 2520 | 2 0.4 3 38 | 12
AMG-M0.5 2460 | 2 05 3 38 | 15
AMG-MO0.6 2380 | 2 06 3 38 | 18
AMG-MO0.7 2210 | 2 07 3 38 | 21
AMG-MO0.8 2210 | 2 038 3 38 | 24
AMG-M0.9 2050 | 2 0.9 3 38 | 27
AMG-M3M1.0 1410 | 2 1,0 3 38 3
AMG-M1.1 1830 | 2 11 3 38 | 33
AMG-M1.2 1830 | 2 12 3 38 | 36
AMG-M1.3 1830 | 2 13 3 38 | 39
AMG-M1.4 1830 | 2 14 3 38 | 42
AMG-M1.5 1730 | 2 15 3 38 | 45
AMG-M3M1.5 1410 | 2 15 3 38 6
AMG-M3M2 1210 | 2 2,0 3 38 9
AMG-M3M2.5 1210 | 2 25 3 38 12
AMG-M3M3 1210 | 2 30 3 38 12
AMG-M6MS3 2320 | 2 30 6 38 12
AMG-M4M3.5 16,10 | 2 35 | 4 51 12
AMG-M4M4 1610 | 2 | 40 | 4 51 14
AMG-M6M4 2320 | 2 | 40 6 63 14
AMG-M5M4.5 1790 | 2 | 45 5 51 14
AMG-M5M5 17,90 | 2 50 5 51 20
AMG-M6M5 2320 | 2 50 6 63 20
AMG-M6M6 2320 | 2 6.0 6 63 20
AMG-M8M7 2650 | 2 7.0 8 63 20
AMG-M8MS 27,70 | 2 8.0 8 63 20
AMG-M10M9 4030 | 2 90 | 10 70 22
AMG-M10M10 4130 | 2 | 100 | 10 70 25
AMG-M12M11 4930 | 2 | 110 | 12 76 25
AMG-M12M12 4930 | 2 | 120 | 12 76 25
AMG-M14M14 8510 | 2 | 140 | 14 89 32
AMG-M16M16 9130 | 2 | 160 | 16 89 32
AMG-M18M18 13240 | 2 | 180 | 18 100 | 38
AMG-M20M20 16980 | 2 | 200 | 20 100 | 38
AMG-M22M22 21350 | 2 | 220 | 22 100 | 38
AMG-M25M25 21890 | 2 | 250 | 25 100 | 38

Tolleranza: <1.5 +/- .127 < 2.5 mm +.000/-.038 mm; > 2.5 mm +.000/-.050 mm

—
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EURO
MD
i z FRESA 2 TAGLI o
B L L
PLAIN
k‘ii/
Impiego generico _ Prezz0 Dimensioni
Codice € ‘ d
D s Ltot L1
AMG-M3M3-L 1530 | 2 3,0 3 57 18
AMG-M4M4-L 2030 | 2 4,0 4 63 20
AMG-M5M5-L 2090 | 2 50 5 64 25
AMG-M6M6-L 27,90 | 2 6,0 6 75 28
AMG-M8M8-L 3320 | 2 8,0 8 75 32
AMG-M10M10-M 46,00 | 2 100 | 10 76 38
AMG-M10M10-L 50,50 | 2 100 | 10 100 40
AMG-M12M12-L 6050 | 2 120 | 12 100 40
AMG-M16M16-L 12400 | 2 160 | 16 127 57
AMG-M18M18-L 17250 | 2 180 | 18 127 57
AMG-M20M20-L 20420 | 2 | 200 | 20 127 57
Tolleranza: +.000/-.050 mm
MD
i 5 FRESA 2 TAGLI o
AITIN 35° QJ L& B
L ]
PLAIN
Elica speciale per Prezzo Dimensioni
lavorazione di Codice € d
acciai inossidabili D h6 Ltot L1
e superleghe AMG35-M3M1.0 1370 2 | 10 | 3 39 3
AMG35-M3M1.5 12,60 | 2 15 3 39 5
AMG35-M3M2 1260 | 2 2,0 3 39 7
AMG35-M3M2.5 1260 | 2 25 3 39 8
AMG35-M3M3 1260 | 2 3,0 3 39 10
AMG35-M4M3.5 16,90 | 2 35 4 51 12
AMG35-M4M4 1690 | 2 4,0 4 51 14
AMG35-M5M4.5 1870 | 2 45 4 51 14
AMG35-M5M5 1870 | 2 50 5 51 16
AMG35-M6M6 2430 | 2 6,0 6 64 19
AMG35-M8M8 3430 | 2 8,0 8 64 21
AMG35-M10M10 4700 | 2 100 | 10 70 25
AMG35-M12M11 5510 | 2 110 | 12 76 25
AMG35-M12M12 64,80 | 2 120 | 12 76 25
AMG35-M14M14 88,10 | 2 140 | 14 89 32
AMG35-M16M16 101,60 | 2 160 | 16 89 32

R
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|| 2 FRESA 2 TAGLI TORICA
AITIN 30° -
Drw, R .
A , S ]
PLAIN kgi‘,/
Lavorazioni di Dimensioni
sgrossatura e Codice Prezzo q
finitura € D s r Ltot L1
AMG-M3M2-R0.4 1450 | 2 2,0 3 0,4 38 9
AMG-M3M2.5-R0.4 1450 | 2 2,5 3 0,4 38 12
AMG-M3M3-R0.4 14,50 | 2 3,0 3 0,4 38 12
AMG-M3M3.5-R0.4 1940 | 2 3,5 4 0,4 50 12
AMG-M4M4-R0.4 1940 | 2 4,0 4 0,4 50 14
AMG-M5M4.5R0.4 21,70 | 2 45 5 0,4 50 14
AMG-M5M5-R0.4 21,70 | 2 5,0 5 0,4 50 20
AMG-M6M6-R0.5 2740 | 2 6,0 6 0,5 63 20
AMG-M8M7-R0.5 3150 | 2 7,0 8 0,5 63 22
AMG-M8M8-R0.5 3270 | 2 8,0 8 0,5 63 22
AMG-M10M9-R0.7 4850 | 2 9,0 10 0,7 70 22
AMG-M10M10-R0.7 4950 | 2 100 | 10 0,7 70 25
AMG-M12M12-R0.7 5960 | 2 120 | 12 0,7 76 25
AMG-M14M14-R0.8 103,20 | 2 140 | 14 0,8 89 32
AMG-M16M16-R0.8 110,90 | 2 160 | 16 0,8 89 38
AMG-M18M18-R1.0 162,20 | 2 180 | 18 1,0 100 38
AMG-M20M20-R1.0 207,00 | 2 20,0 | 20 1,0 100 38
AMG-M22M22-R1.5 261,10 | 2 220 | 22 15 100 38
AMG-M25M25-R1.5 267,90 | 2 250 | 25 15 100 38
Tolleranza: +.000/-.050 mm
v 2 FRESA 3 TAGLI TORICA
RIV
AITIN 35°
QI i%\ & R Iy ey
L
PLAIN S S |
Lavorazioni di ac- Prezz0 Dimensioni
ciai inossidabili e Codice € d
superleghe. D hé r Ltot L
Piccolo raggio |EMG35-M3M3 1410 | 3 3,0 3 0,23 38 12
per irrobustire lo EMG35-M4M4 18,80 3 4,0 4 0,23 51 14
spigolo senza pre- |EMG35-M5M5 21,10 | 3 5,0 5 0,23 51 20
giudicare doti di EMG35-M6M6 26,70 3 6,0 6 0,45 63 20
taglienza EMG35-M8M8 31,90 3 8,0 8 0,45 63 20
EMG35-M10M10 4820 | 3 100 | 10 | 045 70 25
EMG35-M12M12 57,90 | 3 120 | 12 | 045 76 25
EMG35-M14M14 100,30 | 3 140 | 14 | 082 89 32
EMG35-M16M16 107,80 | 3 160 | 16 | 082 89 32
EMG35-M18M18 157,50 | 3 180 | 18 | 082 | 100 38
EMG35-M20M20 201,00 | 3 200 | 20 | 082 | 100 38

Tolleranza: +.000/-.050 mm

—
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v FRESA 3 TAGLI
AITIN 30°
3 T
PLAIN N L B
Impiego generico _ Prezz0 Dimensioni
Codice e d
D s Ltot L1
EMG-M3M1.0 14,10 3 1,0 3 38 3
EMG-M3M1.5 14,10 3 15 3 38 6
EMG-M3M2 12,10 3 2,0 3 38 9
EMG-M3M2.5 12,10 3 2,5 3 38 12
EMG-M3M3 12,10 3 3,0 3 38 12
EMG-M4M3.5 16,10 3 3,5 4 51 12
EMG-M4M4 16,10 3 4,0 4 51 14
EMG-M5M4.5 17,90 3 45 5 51 14
EMG-M5M5 17,90 3 5,0 5 51 20
EMG-M6M5 23,20 3 5,0 6 63 20
EMG-M6M6 23,20 3 6,0 6 63 20
EMG-M8M7 26,50 3 7,0 8 63 20
EMG-M8MS8 27,70 3 8,0 8 63 20
EMG-M10M9 40,30 3 9,0 10 70 22
EMG-M10M10 41,30 3 10,0 10 70 25
EMG-M12M12 49,30 3 12,0 12 76 25
EMG-M14M14 85,10 3 14,0 14 89 32
EMG-M16M16 91,30 3 16,0 16 89 32
EMG-M18M18 132,40 3 18,0 18 100 38
EMG-M20M20 169,80 3 20,0 20 100 38
EMG-M22M22 213,50 3 22,0 22 100 38
EMG-M25M25 218,90 3 25,0 25 100 38
Tolleranza: < 2.5 mm +.000/-.038 mm; > 2.5 mm +.000/-.050 mm
w || 2 FRESA 4 TAGLI
AITIN 30° CORTA — & -
PLAIN L |
Impiego generico _ Prezzo Dimensioni
Codice € d
D h6 Ltot Ll
CCMGS-M3M1.0 14,10 4 1,0 3 39 2
CCMGS-M3M1.5 14,10 4 15 3 39 3
CCMGS-M3M2 12,10 4 2,0 3 39 4
CCMGS-M3M2.5 12,10 4 25 3 39 5
CCMGS-M3M3 12,10 4 3,0 3 39 6
CCMGS-M4M3.5 16,10 4 3,5 4 51 7
CCMGS-M4M4 16,10 4 4,0 4 51 8
CCMGS-M5M5 17,90 4 5,0 5 51 10
CCMGS-M6M6 23,20 4 6,0 6 51 12
CCMGS-M8M7 27,70 4 7,0 8 51 12
CCMGS-M8M8 27,70 4 8,0 8 51 12
CCMGS-M10M9 41,30 4 9,0 10 51 14
CCMGS-M10M10 41,30 4 10,0 10 51 14

Tolleranza: < 2.5 mm +.000/-.038 mm; > 2.5 mm +.000/-.050 mm

)
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av || B

AITIN 30°

PLAIN

Impiego generico

FRESA 4 TAGLI
() —K — e
K
L
_ Prezz0 Dimensioni
Codice € ‘ d

D s Ltot L1
CCMG-MO0.2 42,00 4 0,2 3 38 0,6
CCMG-MO0.3 27,30 4 0,3 3 38 0,9
CCMG-MO0.4 25,20 4 0,4 3 38 1,2
CCMG-MO0.5 24,60 4 0,5 3 38 1,5
CCMG-MO0.6 23,80 4 0,6 3 38 1,8
CCMG-MO0.7 22,10 4 0,7 3 38 2,1
CCMG-MO0.8 22,10 4 0,8 3 38 2,4
CCMG-MO0.9 20,50 4 0,9 3 38 2,7
CCMG-M3M1 14,10 4 1 3 38 3
CCMG-M1.1 18,30 4 1,1 3 38 3,3
CCMG-M1.2 18,30 4 1,2 3 38 3,6
CCMG-M1.3 18,30 4 1,3 3 38 3,9
CCMG-M1.4 18,30 4 1,4 3 38 4,2
CCMG-M1.5 17,30 4 1,5 3 38 4.5
CCMG-M3M1.5 1410 | 4 1,5 3 38 6
CCMG-M3M2 12,10 4 2 3 38 9
CCMG-M3M2.5 12,10 4 2,5 3 38 12
CCMG-M3M3 12,10 4 3 3 38 12
CCMG-M6M3 23,20 4 3 6 63 12
CCMG-M4M3.5 16,10 4 3,5 4 51 12
CCMG-M4M4 16,10 4 4 4 51 14
CCMG-M6M4 23,20 4 4 6 63 14
CCMG-M5M4.5 17,90 4 4,5 5 51 14
CCMG-M5M5 17,90 4 5 5 51 20
CCMG-M6M5 23,20 4 5 6 63 20
CCMG-M6M6 23,20 4 6 6 63 20
CCMG-M8M7 2650 | 4 7 8 63 20
CCMG-M8MS8 27,70 4 8 8 63 20
CCMG-M10M9 40,30 4 9 10 70 22
CCMG-M10M10 4130 | 4 10 10 70 25
CCMG-M12M11 49,30 | 4 11 12 76 25
CCMG-M12M12 49,30 4 12 12 76 25
CCMG-M13M13 81,50 4 13 13 76 26
CCMG-M14M14 8510 | 4 14 14 89 32
CCMG-M16M16 91,30 | 4 16 16 89 32
CCMG-M18M18 132,40 4 18 18 100 38
CCMG-M20M20 169,80 4 20 20 100 38
CCMG-M22M22 213,50 4 22 22 100 38
CCMG-M25M25 218,90 | 4 25 25 100 38

Tolleranza: <1.5 +/- .127 < 2.5 mm +.000/-.038 mm; > 2.5 mm +.000/-.050 mm

—
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EURO
v FRESA 4 TAGLI
AITIN 30° LUNGA - 5\% -
PLAIN L L
Impiego generico _ Prezz0 Dimensioni
Codice e d
D s Ltot L1
CCMG-M3M3-L 1530 | 4 3,0 3 57 18
CCMG-M4M4-L 2030 | 4 4,0 4 63 20
CCMG-M5M5-L 20,90 | 4 5,0 5 64 25
CCMG-M6M6-L 2790 | 4 6,0 6 75 28
CCMG-M8M8-L 3320 | 4 8,0 8 75 32
CCMG-M10M10-M 4600 | 4 | 100 | 10 76 38
CCMG-M10M10-L 5050 | 4 | 100 | 10 100 | 40
CCMG-M12M12-L 6050 | 4 | 120 | 12 100 | 40
CCMG-M16M16-L 12400 | 4 | 160 | 16 127 57
CCMG-M18M18-L 17250 | 4 | 180 | 18 127 57
CCMG-M20M20-L 20420 | 4 | 200 | 20 127 57
Tolleranza: +.000/-.050 mm
i 5 FRESA 4 TAGLI
AITIN 35° — E -
PLAIN L |
Elica speciale per _ Prezzo Dimensioni
lavorazione di Codice e d
acciai inossidabil D | 6 Lot | La
e superleghe CCMG35-M3M1.0 1370 | 4 1,0 3 39 3
CCMG35-M3ML1.5 1260 | 4 15 3 39 5
CCMG35-M3M2 1260 | 4 2,0 3 39 7
CCMG35-M3M2.5 1260 | 4 25 3 39 8
CCMG35-M3M3 12,60 | 4 3,0 3 39 10
CCMG35-M4M3.5 16,90 | 4 35 4 51 12
CCMG35-M4M4 16,90 | 4 4,0 4 51 14
CCMG35-M5M4.5 1870 | 4 45 4 51 14
CCMG35-M5M5 1870 | 4 5,0 5 51 16
CCMG35-M6M6 2430 | 4 6,0 6 64 19
CCMG35-M8M8 3430 | 4 8,0 8 64 21
CCMG35-M10M10 4700 | 4 | 100 | 10 70 25
CCMG35-M12M11 5510 | 4 | 11,0 | 12 76 25
CCMG35-M12M12 6480 | 4 | 120 | 12 76 25
CCMG35-M14M14 88,10 | 4 | 140 | 14 89 32
CCMG35-M16M16 101,40 | 4 | 160 | 16 89 32
CCMG35-M20M20 17300 | 4 | 200 | 20 100 | 38
CCMG35-M22M22 21730 | 4 | 220 | 22 100 | 38

Tolleranza: +.000/-.050 mm

)
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EURO
MD
a || B FRESA 4 TAGLI
AITIN VAR - & \%; - -
/ LW
PLAIN SMUSSO L
La costruzione con Dimensioni
Y . Prezzo
angolo dell’elica Codice c d
variabile permette D s Ltot L1
di n_dur,re le vibra- gy mG-mMem3 3520 | 4 3,0 6 63 12
zioni al’aumentare  [yxMG-Mam4 2440 | 4 | 40 | 4 51 14
delle velocita di [yxmG-mem4 3520 | 4 40 6 63 14
avanzamento. VXMG-M5M5 2720 | 4 5,0 5 51 20
Piccolo smusso su- | vXMG-M6M6 3520 | 4 6,0 6 63 20
gli spigoli per au- [vxMG-m8m8 42,00 | 4 8,0 8 63 20
mentare robustez- | vXMG-M10M10 62,70 4 10,0 10 70 25
za del tagliente. |vXMG-M12M12 7500 | 4 120 | 12 76 25
Disponibile anche [vxMG-M14M14 129,40 4 14,0 14 89 32
in rivestimento VXMG-M16M16 138,80 | 4 16,0 16 89 32
nACo per i mate- |[vXMG-M18M18 201,20 4 18,0 18 100 38
riali piu duri. VXMG-M20M20 25810 | 4 | 200 | 20 100 38
VXMG-M25M25 332,70 | 4 250 | 25 100 38
Tolleranza: +.000/-.050 mm
MD
AV % FRESA 4 TAGLI
AITiIN VAR
o — — ©
N
L
PLAIN L
La  costruzione Dimensioni
) . Prezzo
con angolo dell’- Codice € ’ d
elica variabile D h6 r Lot | La
permette diridur-  [VHMG-M4M4 2440 | 4 | 40 | 4 | o4 | 51 | 14
re le vibrazioni VHMG-M5M5 2720 | 4 5,0 5 04 51 20
all’aumentare VHMG-M6M6 3520 | 4 6,0 6 0,4 63 20
delle velocita di VHMG-M8M8 42,00 | 4 8,0 8 0,4 63 20
avanzamento. VHMG-M10M10 62,70 | 4 100 | 10 0,4 70 25
Piccolo  raggio VHMG-M12M12 7500 | 4 12,0 12 0,6 76 25
sugli spigoli per VHMG-M14M14 129,40 4 14,0 14 0,6 89 32
aumentare robu- VHMG-M16M16 13880 | 4 16,0 | 16 0,7 89 32
stezza del ta- VHMG-M18M18 201,20 4 18,0 18 0,7 100 38
gliente e diminui- VHMG-M20M20 258,10 4 20,0 20 0,8 100 38
re l'usura VHMG-M25M25 332,70 | 4 250 | 25 0,8 100 38

Tolleranza: +.000/-.050 mm

—
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EURO
|| B FRESA 4 TAGLI
AITIN 30° A R \%
: L
PLAIN L
Lavorazioni di Dimensioni
. Prezzo
sgrossatura e Codice € d
finitura D h6 r Ltot L1
CCMG-M3M2-R0.4 1450 | 4 2,0 3 0,4 38 9
CCMG-M3M2.5-R0.4 1450 | 4 25 3 0,4 38 12
CCMG-M3M3-R0.4 1450 | 4 3,0 3 0,4 38 12
CCMG-M4M3.5-R0.4 1940 | 4 3,5 4 0,4 50 12
CCMG-M4M4-R0.4 1940 | 4 4,0 4 0,4 50 14
CCMG-M5M4.5-R0.4 21,70 | 4 45 5 0,4 50 14
CCMG-M5M5-R0.4 21,70 | 4 5,0 5 0,4 50 20
CCMG-M6M6-R0.5 27,40 4 6,0 6 0,5 63 20
CCMG-M8M7-R0.5 31,50 4 7,0 8 0,5 63 22
CCMG-M8M8-R0.5 3270 | 4 8,0 8 05 63 22
CCMG-M10M9-R0.7 4850 | 4 9,0 10 07 70 22
CCMG-M10M10-R0.7 4950 | 4 100 | 10 0,7 70 25
CCMG-M12M12-R0.7 50,60 | 4 120 | 12 0,7 76 25
CCMG-M14M14-R0.8 10320 | 4 14,0 | 14 0,8 89 32
CCMG-M16M16-R0.8 11090 | 4 160 | 16 0,8 89 38
CCMG-M18M18-R1.0 162,20 | 4 180 | 18 1,0 100 38
CCMG-M20M20-R1.0 207,00 | 4 200 | 20 1,0 100 38
CCMG-M22M22-R1.5 261,10 | 4 220 | 22 15 100 38
CCMG-M25M25-R1.5 267,90 | 4 250 | 25 15 100 38
Tolleranza: +.000/-.050 mm
AV 2 FRESA 4 TAGLI |
AITIN 30° O o
Ly
PLAIN L
Lavorazioni di _ Prezzo Dimensioni
sgrossatura con Codice € ‘ d
rompitruciolo D he Ltot L1
CRMG-M6M6 4020 | 4 6,0 6 63 20
CRMG-M8M8 46,70 | 4 8,0 8 63 20
CRMG-M10M10 67,00 | 4 100 | 10 70 25
CRMG-M12M12 7870 | 4 120 | 12 76 25
CRMG-M14M14 130,40 | 4 140 | 14 89 32
CRMG-M16M16 140,00 | 4 160 | 16 89 32
CRMG-M18M18 201,90 | 4 180 | 18 100 38
CRMG-M20M20 25490 | 4 200 | 20 100 38
CRMG-M25M25 31400 | 4 250 | 25 100 38

)
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Tolleranza: +.000/-.100 mm




w o || B FRESA 4 TAGLI
AITIN 40° N 7& o
—
: L
PLAIN L
Lavorazioni  di _ Prezz0 Dimensioni
sgrossatura e se- Codice e d
mifinitura  con D h6 r Liot L1
rompitruciolo; CRFMG-M6M6 3510 | 4 6,0 6 0,5 63 20
spigolo raggiato CRFMG-M8MS8 40,70 | 4 8,0 8 05 63 20
per aumentarne CRFMG-M10M10 58,10 | 4 100 | 10 05 70 25
la resistenza CRFMG-M12M12 68,00 4 12,0 12 0,5 76 25
CRFMG-M14M14 112,50 | 4 140 | 14 0,75 89 32
CRFMG-M16M16 120,60 | 4 16,0 | 16 0,75 89 32
CRFMG-M18M18 173,10 | 4 180 | 18 0,75 100 38
CRFMG-M20M20 219,30 | 4 200 | 20 0,75 100 38
CRFMG-M25M25 269,60 | 4 250 | 25 0,75 100 38
Tolleranza: +.000/-.050 mm
v 2 FRESA 5 TAGLI
AITiN 45° .
S E N\
B \
PLAIN L
Impiego ad alta . Prezzo Dimensioni
velocita su acciai Codice e d
di difficile lavora- D | 6 Lot | L1
bilita, ottimo con- GMG-M3M3 14,10 5 3,0 3 38 12
trollo truciolo GMG-M4M4 18,80 5 4,0 4 51 14
GMG-M5M5 2110 | 5 5,0 5 51 20
GMG-M6M6 2670 | 5 6,0 6 63 20
GMG-M8M8 31,90 | 5 8,0 8 63 20
GMG-M10M10 4820 | 5 100 | 10 70 25
GMG-M12M12 5790 | 5 120 | 12 76 25
GMG-M14M14 100,30 | 5 140 | 14 89 32
GMG-M16M16 107,80 | 5 16,0 | 16 89 32
GMG-M18M18 157,50 | 5 180 | 18 100 38
GMGM20M20 201,00 | 5 200 | 20 100 38

Tolleranza: +.000/-.050 mm

—
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v FRESA 6 TAGLI
nACo 45° a E i i §§ _ _ _ _
V.
PLAIN
Finitura di acciai _ Prezzo Dimensioni
sopra i 50 HRC Codice e d
Diametro di noc- D h6 r Ltot L1
ciolo maggiorato [ CCMG45M3M3 21,00 | 6 3,0 3 023 | 38 12
atto ad evitare CCMG45M4M4 2440 | 6 4,0 4 0,23 51 14
vibrazioni CCMG45M6M6 3520 | 6 6,0 6 0,40 63 20
CCMG45M8M8 4200 | 6 8,0 8 0,50 63 20
CCMG45M10M10 6270 | 6 100 | 10 | 050 70 25
CCMG45M12M12 7500 | 6 120 | 12 | 060 76 25
CCMG45M14M14 12940 | 6 140 | 14 | 060 89 32
CCMG45M16M16 13880 | 6 160 | 16 | 075 89 32
CCMG45M18M18 201,20 | 6 180 | 18 | 075 | 100 38
CCMG45M20M20 258,10 | 6 200 | 20 | 090 | 100 38
Tolleranza: +.000/-.050 mm
i o FRESA 2 TAGLI SFERICA
AITIN 30° CORTA
a @
]
PLAIN @% | L
Impiego generico . Prezz6 Dimensioni
Codice € d
D 6 r Ltot L1
AMGS-M3M1B 16,10 | 2 1,0 3 0,50 39 2
AMGS-M3M1.5B 16,10 | 2 15 3 0,75 39 3
AMGS-M3M2B 1380 | 2 2,0 3 1,00 39 4
AMGS-M3M2.5B 16,10 | 2 25 3 1,25 39 5
AMGS-M3M3B 1380 | 2 3,0 3 1,50 39 6
AMGS-M4M3.5B 1840 | 2 35 4 175 51 7
AMGS-M4M4B 1840 | 2 4,0 4 2,00 51 8
AMGS-M5M5B 1990 | 2 5,0 5 2,50 51 10
AMGS-M6M6B 26,10 | 2 6,0 6 3,00 51 12
AMGS-M8M7B 31,20 | 2 7,0 8 3,50 51 12
AMGS-M8M8B 31,20 | 2 8,0 8 4,00 51 12

)
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E

Tolleranza: < 2.5 mm +.000/-.038 mm; > 2.5 mm +.000/-.050 mm




EURO
Y 2 FRESA 2 TAGLI SFERICA
AITIN 30°
o £ . . ©
s B
PLAIN @/ <—" L ‘
Impiego generico _ Prezzo Dimensioni
Codice € d

D s r Ltot L1
AMG-MO0.2-B 33,40 2 0,2 3 0,10 38 0,6
AMG-MO0.3-B 33,40 2 0,3 3 0,15 38 0,9
AMG-MO0.4-B 30,80 2 0,4 3 0,20 38 1,2
AMG-MO0.5-B 30,10 2 0,5 3 0,25 38 1,5
AMG-MO0.6-B 29,00 2 0,6 3 0,30 38 1,8
AMG-MO0.7-B 26,90 2 0,7 3 0,35 38 2,1
AMG-MO0.8-B 26,90 2 0,8 3 0,40 38 2,4
AMG-MO0.9-B 24,90 2 0,9 3 0,45 38 2,7
AMG-M3M1-B 16,10 2 1,0 3 0,50 38 3
AMG-M1.1-B 22,20 2 1,1 3 0,55 38 3,3
AMG-M1.2-B 22,20 2 1,2 3 0,60 38 3,6
AMG-M1.3-B 22,20 2 1,3 3 0,65 38 3,9
AMG-M1.4-B 22,20 2 1,4 3 0,70 38 4,2
AMG-M1.5-B 21,00 2 1,5 3 0,75 38 4,5
AMG-M3M1.5-B 16,10 2 15 3 0,75 38 6
AMG-M3M2-B 13,80 2 2,0 3 1,00 38 9
AMG-M3M2.5-B 13,80 2 2,5 3 1,25 38 12
AMG-M3M3-B 13,80 2 3,0 3 1,50 38 12
AMG-M4M3.5-B 18,40 2 3,5 4 1,75 51 12
AMG-M4M4-B 18,40 2 4,0 4 2,00 51 14
AMG-M5M4.5-B 20,60 2 4.5 5 2,25 51 14
AMG-M5M5-B 20,60 2 5,0 5 2,50 51 20
AMG-M6M6-B 26,10 2 6,0 6 3,00 63 20
AMG-M8M7-B 30,00 2 7,0 8 3,50 63 20
AMG-M8M8-B 31,20 2 8,0 8 4,00 63 20
AMG-M10M9-B 46,10 2 9,0 10 4,50 70 22
AMG-M10M10-B 47,00 2 10,0 10 5,00 70 25
AMG-M12M11-B 57,90 2 11,0 12 55 75 25
AMG-M12M12-B 57,90 2 12,0 12 6,00 76 25
AMG-M14M14-B 97,70 2 14,0 14 7,00 89 32
AMG-M16M16-B 105,00 2 16,0 16 8,00 89 32
AMG-M18M18-B 153,30 2 18,0 18 9,00 100 38
AMG-M20M20-B 198,80 2 20,0 20 10,00 100 38
AMG-M22M22-B 254,30 2 22,0 22 11,00 100 38
AMG-M2525-B 260,80 2 25,0 25 12,50 100 38

Tolleranza: < 2.5 mm +.000/-.038 mm; > 2.5 mm +.000/-.050 mm

—
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EURO
Y 2 FRESA 2 TAGLI
AITIN 35°
SFERICA M) @ =9)
2 L L
PLAIN @ va
Elica speciale per _ Prezz0 Dimensioni
lavorazione di Codice € d
acciai inossidabili D h6 r Lot L1
e superleghe AMG35-M3M1.0B 15,80 2 1,0 3 0,50 39 3
AMG35-M3M1.5B 14,60 | 2 15 3 1,25 39 5
AMG35-M3M2B 14,60 | 2 2,0 3 1,00 39 7
AMG35-M3M2.5B 14,60 | 2 2,5 3 1,25 39 8
AMG35-M3M3B 14,60 | 2 3,0 3 1,50 39 10
AMG35-M4M3.5B 1940 | 2 3,5 4 1,75 51 12
AMG35-M4M4B 1940 | 2 4,0 4 2,00 51 14
AMG35-M5M5B 20,70 | 2 5,0 5 2,50 51 16
AMG35-M6M6B 28,00 | 2 6,0 6 3,00 64 19
AMG35-M8M7B 36,00 | 2 7,0 8 3,50 63 22
AMG35-M10M10B 54,00 | 2 100 | 10 | 5,00 70 25
AMG35-M12M12B 7460 | 2 120 | 12 | 6,00 76 25
Tolleranza: +.000/-.050 mm
M 2 FRESA 2 TAGLI
AITIN 30° SFERICA LUNGA AN _ @l
NS
£ N ]
PLAIN @ |
Impiego generico _ Prezzo Dimensioni
Codice e d
D e r Ltot L1
AMG-M3M3-LB 17,80 | 2 3,0 3 1,50 57 18
AMG-M4M4-LB 2380 | 2 4,0 4 2,00 63 20
AMG-M5M5-LB 2420 | 2 5,0 5 2,50 64 25
AMG-M6M6-LB 3220 | 2 6,0 6 3,00 75 28
AMG-M8M8-LB 3830 | 2 8,0 8 4,00 75 32
AMG-M10M10-MB 53,80 | 2 100 | 10 | 5,00 76 38
AMG-M10M10-LB 59,00 | 2 100 | 10 | 500 | 100 40
AMG-M12M12-LB 7090 | 2 120 | 12 | 600 | 100 40
AMG-M16M16-LB 146,90 | 2 160 | 16 | 800 | 127 57
AMG-M18M18-LB 212,60 | 2 180 | 18 | 900 | 127 57
AMG-M20M20-LB 24070 | 2 200 | 20 | 1000 | 127 57

)
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Tolleranza: +.000/-.050 mm




MD . .
v [ B FRESA 2 TAGLI SFERICA Lavorazione stampi
nACo 30°
e ——— =
] %1\ >
PLAIN L - L Ny
Lavorazioni 4‘;' H;‘g Prezzo Dimensioni
ciai sopra i , Codice ‘ q
tagliente corto per € D r Lot L1
aumentare la rigidi- : hé
té.;refrigerazione VBMG2-M4M4 A|T!N 24,40 2 4,0 4 2,0 51 3
ConSigliata ad al’ia. VBMG2-M6M6 AlTlN 35,20 2 6,0 6 3,0 63 5
Ampiezza di taglio |YBMG2-M8MS8 AITIN 42,00 | 2 8,0 8 4,0 63 6
220° VBMG2-M10M10 AITiN 62,70 2 10,0 10 5,0 70 8
VBMG2-M12M12 AITiN 75,00 2 12,0 12 6,0 76 9
VBMG2-M4M4-NACO 26,80 | 2 4,0 4 2,0 51 3
VBMG2-M6M6-NACO 3870 | 2 6,0 6 3,0 63 5
VBMG2-M8M8-NACO 46,20 2 8,0 8 4,0 63 6
VBMG2-M10M10-NACO 69,00 | 2 10,0 | 10 5,0 70 8
VBMG2-M12M12-NACO 82,50 2 12,0 12 6,0 76 9
Tolleranza: +.000/-.050 mm
MD % . i
RIV FRESA 2 TAGLI SFERICA Lavorazione stampi
nACo 15°
— -O
o
L ‘
PLAIN -/ 9 L
Lavorazioni  di Dimensioni
- . . Prezzo
acciai sopra i 45 Codice € d
HRC, tagliente D b r Lot | Lo | L2
corto per au-  [HMG-M3M1B 2320 | 2 1,0 3 05 75 1 1
njentar'e la ”Q'd" HMG-M3M2B 21,90 | 2 2,0 3 1,0 75 2 2
ta; refrigerazione  [yvmG-m3M3B 21,90 | 2 3,0 3 15 75 3 3
cqn3|gl|ata ad HMG-M4M4B 2560 | 2 4,0 4 2,0 75 4 4
ana HMG-M6M6B 36,40 | 2 6,0 6 3,0 89 6 6
HMG-M8M8B 4360 | 2 8,0 8 4,0 100 8 8
HMG-M10M108B 6540 | 2 100 | 10 5,0 100 10 10
HMG-M12M12B 7900 | 2 120 | 12 6,0 100 12 12

Tolleranza: +.000/-.050 mm

—
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MD %
RIV

AITIN 30°

FRESA 3 TAGLI SFERICA

O N

N B
PLAIN @/ ‘—" L
Impiego generico _ Prezz0 Dimensioni
Codice € d
D r Lot L1
h6
EMG-M3M1-B 16,10 | 2 1,0 3 0,50 38 3
EMG-M3M1.5-B 16,10 | 2 1,5 3 0,75 38 6
EMG-M3M2-B 13,80 | 2 2,0 3 1,00 38 9
EMG-M3M2.5-B 13,80 | 2 2,5 3 1,25 38 12
EMG-M3M3-B 13,80 | 2 3,0 3 1,50 38 12
EMG-M4M3.5-B 18,40 | 2 3,5 4 1,75 51 12
EMG-M4M4-B 18,40 2 4,0 4 2,00 51 14
EMG-M5M4.5-B 20,60 | 2 45 5 2,25 51 14
EMG-M5M5-B 20,60 | 2 5,0 5 2,50 51 20
EMG-M6M6-B 26,10 | 2 6,0 6 3,00 63 20
EMG-M8M7-B 30,00 | 2 7,0 8 3,50 63 20
EMG-M8M8-B 3120 | 2 8,0 8 4,00 63 20
EMG-M10M9-B 4610 | 2 9,0 10 | 450 70 22
EMG-M10M10-B 4700 | 2 100 | 10 | 5,00 70 25
EMG-M12M12-B 57,90 | 2 12,0 | 12 | 6,00 76 25
EMG-M14M14-B 97,70 2 14,0 14 7,00 89 32
EMG-M16M16-B 105,00 | 2 16,0 | 16 | 8,00 89 32
EMG-M18M18-B 153,30 | 2 180 | 18 | 9,00 | 100 38
EMG-M20M20-B 198,80 | 2 200 | 20 | 10,00 | 100 38
EMG-M22M22-B 25430 | 2 220 | 22 | 11,00 | 100 38
EMG-M2525-B 260,80 | 2 250 | 25 | 1250 | 100 38
Tolleranza: < 2.5 mm +.000/-.038 mm; > 2.5 mm +.000/-.050 mm
Disponibile anche nuda per leghe leggere
i 2 FRESA 4 TAGLI SFERICA
AITIN 30° CORTA
- &?ﬁ
]
PLAIN @% — L
Impiego generico _ Prezzo Dimensioni
Codice € d
D 6 r Ltot L1
CCMGS-M3M1B 16,10 4 1,0 3 0,50 39 2
CCMGS-M3M1.5B 16,10 | 4 1,5 3 0,75 39 3
CCMGS-M3M2B 13,80 | 4 2,0 3 1,00 39 4
CCMGS-M3M2.5B 16,10 4 2,5 3 1,25 39 5
CCMGS-M3M3B 13,80 | 4 3,0 3 1,50 39 6
CCMGS-M4M3.5B 18,40 | 4 3,5 4 1,75 51 7
CCMGS-M4M4B 18,40 4 4,0 4 2,00 51 8
CCMGS-M5M5B 19,90 | 4 5,0 5 2,50 51 10
CCMGS-M6M6B 26,10 | 4 6,0 6 3,00 51 12
CCMGS-M8M7B 31,20 4 7,0 8 3,50 51 12
CCMGS-M8M8B 31,20 4 8,0 8 4,00 51 12

)
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Tolleranza: < 2.5 mm +.000/-.038 mm; > 2.5 mm +.000/-.050 mm




EURO
MD
RIV % FRESA 4 TAGLI SFERICA
AITIN 30°
O : : ©
L L
PLAIN by — L |
Impiego generico _ Prezzo Dimensioni
Codice € ‘ d

D s r Lot | L1
CCMG-M0.2-B 3340 | 4 02 3 | 010 | 38 0,6
CCMG-M0.3-B 3340 | 4 03 3 | 015 | 38 09
CCMG-MO0.4-B 3080 | 4 0.4 3 | 020 | 38 12
CCMG-MO0.5-B 3010 | 4 05 3 | 025 | 38 15
CCMG-MO0.6-B 2900 | 4 06 3 | 030 | 38 18
CCMG-M0.7-B 2690 | 4 07 3 | 035 | 38 21
CCMG-MO0.8-B 26,90 | 4 0.8 3 | 040 | 38 2,4
CCMG-M0.9-B 2490 | 4 0.9 3 | 045 | 38 2,7
CCMG-M3M1-B 16,10 4 1,0 3 0,50 38 3
CCMG-M1.1-B 2220 | 4 11 3 | 055 | 38 33
CCMG-M1.2-B 2220 | 4 12 3 | 060 | 38 36
CCMG-M1.3-B 2220 | 4 13 3 | 065 | 38 39
CCMG-M1.4-B 2220 | 4 14 3 | 070 | 38 42
CCMG-M1.5-B 21,00 4 15 3 0,75 38 4,5
CCMG-M3M1.5-B 16,10 4 15 3 0,75 38 6
CCMG-M3M2-B 1380 | 4 2,0 3 | 100 | 38 9
CCMG-M3M2.5-B 1380 | 4 25 3 | 125 | 38 12
CCMG-M3M3-B 1380 | 4 3,0 3 | 150 | 38 12
CCMG-M4M3.5-B 1840 | 4 35 4 | 175 | =1 12
CCMG-M4M4-B 1840 | 4 4,0 4 | 200 | s1 14
CCMG-M5M4.5-B 2060 | 4 45 5 | 225 | s 14
CCMG-M5M5-B 20,60 4 5,0 5 2,50 51 20
CCMG-M6M6-B 2610 | 4 6.0 6 | 300 | 63 20
CCMG-M8M7-B 3000 | 4 7.0 8 | 350 | 63 20
CCMG-M8M8-B 3120 | 4 8,0 8 | 400 | 63 20
CCMG-M10M9-B 46,10 4 9,0 10 4,50 70 22
CCMG-M10M10-B 4700 | 4 | 100 | 10 | 500 | 70 25
CCMG-M12M11-B 5790 | 4 | 110 | 12 | 55 75 25
CCMG-M12M12-B 57,90 4 12,0 12 6,00 76 25
CCMG-M14M14-B 97,70 4 14,0 14 7,00 89 32
CCMG-M16M16-B 10500 | 4 | 160 | 16 | 800 | 89 32
CCMG-M18M18-B 15330 | 4 | 180 | 18 | 900 | 100 | 38
CCMG-M20M20-B 19880 | 4 | 200 | 20 | 1000 | 100 | 38
CCMG-M22M22-B 25430 | 4 | 220 | 22 | 1100 | 100 | 38
CCMG-M2525-B 26080 | 4 | 250 | 25 | 1250 | 100 | 38

Tolleranza: < 2.5 mm +.000/-.038 mm; > 2.5 mm +.000/-.050 mm

—
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EURO
i 2 FRESA 4 TAGLI
AlTIN 30° SFERICA LUNGA AU _ _
NS
= L
PLAIN ﬁ%
Impiego generico _ Prezz0 Dimensioni
Codice e d
D s r Lot | L1
CCMG-M3M3-LB 1780 | 4 3,0 3 1,50 57 18
CCMG-M4M4-LB 2380 | 4 4,0 4 2,00 63 20
CCMG-M5M5-LB 2420 | 4 5,0 5 2,50 64 25
CCMG-M6M6-LB 32,20 | 4 6,0 6 3,00 75 28
CCMG-M8M8-LB 38,30 | 4 8,0 8 4,00 75 32
CCMG-M10M10-MB 53,80 | 4 100 | 10 | 500 76 38
CCMG-M10M10-LB 59,00 | 4 100 | 10 | 500 | 100 40
CCMG-M12M12-1B 7090 | 4 120 | 12 | 600 | 100 40
CCMG-M16M16-1B 146,90 | 4 160 | 16 | 800 | 127 57
CCMG-M18M18-LB 212,60 | 4 180 | 18 | 900 | 127 57
CCMG-M20M20-LB 240,70 | 4 200 | 20 | 1000 | 127 57
Tolleranza: +.000/-.050 mm
iy 2! FRESA 4 TAGLI
AITIN 30°
SFERICA M @
N L
PLAIN
Elica speciale per . Prezz0 Dimensioni
lavorazione di Codice € d
acciai inossidabil D | s | 7 | Lo | L
e superleghe CCMG35-M3M1.0B 15,80 4 1,0 3 0,50 39 3
CCMG35-M3M1.5B 1460 | 4 15 3 1,25 39 5
CCMG35-M3M2B 1460 | 4 2,0 3 1,00 39 7
CCMG35-M3M2.5B 1460 | 4 25 3 1,25 39 8
CCMG35-M3M3B 1460 | 4 3,0 3 1,50 39 10
CCMG35-M4M3.5B 1940 | 4 35 4 1,75 51 12
CCMG35-M4M4B 1940 | 4 4,0 4 2,00 51 14
CCMG35-M5M5B 21,40 | 4 5,0 5 2,50 51 16
CCMG35-M6M6B 2800 | 4 6,0 6 3,00 64 19
CCMG35-M8M7B 36,00 | 4 7,0 8 3,50 63 22
CCMG35-M10M10B 54,00 | 4 100 | 10 | 500 70 25
CCMG35-M12M12B 7460 | 4 120 | 12 | 6,00 76 25

Tolleranza: +.000/-.050 mm

)
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A\

m

URO

v [ B FRESA 4 TAGLI SFERICA Lavorazione stampi
nACo 30°
— - -
@ [ N\ O .
PLAIN by E—l B ‘-‘“?
Lg\{orazioni_ di ac- o Dimensioni
ciai sopra | 45 HRC, Codice rezzo @ q
tagliente corto per € D r Liot L1
aumentare la rigidi- hé
ta;refrigerazione VBMG4-M4M4 AIT?N 24,40 4 4,0 4 2,0 51 3
ConSIgllata ad aria. VBMG4-M6M6 AlTlN 35,20 4 6,0 6 3,0 63 5
Ampiezza di taglio |YEMG4-M8MS AITIN 4200 | 4 8,0 8 4,0 63 6
220° VBMG4-M10M10 AITIN 62,70 4 10,0 10 5,0 70 8
VBMG4-M12M12 AITIN 75,00 4 12,0 12 6,0 76 9
VBMG4-M4M4-NACO 26,80 | 4 4,0 4 2,0 51 3
VBMG4-M6M6-NACO 3870 | 4 6,0 6 3,0 63 5
VBMG4-M8M8-NACO 46,20 4 8,0 8 4,0 63 6
VBMG4-M10M10-NACO 69,00 | 4 10,0 | 10 5,0 70 8
VBMG4-M12M12-NACO 82,50 4 12,0 12 6,0 76 9
Tolleranza: +.000/-.050 mm
v || 2 FRESA2 TAGLIA90° +
AITIN 90° FORANTE — S - I
B |
PLAIN AN = L
Fresa forante per _ Prezzo Dimensioni
smussi a 45° Codice € ‘ d
D e Ltot L1
AMG-M3MO0.5-DP 22,10 2 0,5 3 38 2
4 AMG-M3MO0.6-DP 21,30 2 0,6 3 38 2,5
/ I AMG-M3MO0.7-DP 2130 | 2 0,7 3 38 2,5
' { AMG-M3MO0.8-DP 2090 | 2 0,8 3 38 3
,..ﬁ {95 AMG-M3MO0.9-DP 20,20 2 0,9 3 38 35
AMG-M3M1-DP 20,20 2 1 3 38 4
AMG-M3M1.2-DP 20,20 2 1,2 3 38 4,5
AMG-M3M1.4-DP 2020 | 2 1,4 3 38 55
AMG-M3M1.5-DP 2020 | 2 1,5 3 38 6
AMG-M3M1.8-DP 20,20 2 1,8 3 38 7
AMG-M3M2-DP 2020 | 2 2 3 38 8
AMG-M3M2.5-DP 2020 | 2 2,5 3 38 10
AMG-M3M3-DP 26,60 | 2 3 3 38 12
AMG-M4M4-DP 28,80 2 4 4 51 14
AMG-M5M5-DP 3590 | 2 5 5 51 20
AMG-M6M6-DP 41,70 2 6 6 63 20
AMG-M8M8-DP 55,20 2 8 8 63 20
AMG-M10M10-DP 67,70 | 2 10 10 70 25
AMG-M12M12-DP 76,00 2 12 12 76 25
AMG-M16M16-DP 120,60 2 16 16 89 32
AMG-M20M20-DP 210,80 | 2 20 20 100 38

Tolleranza: +.000/-.050 mm

—
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SERIE 7= -LINE LEGHE LEGGERE

=
=

EURO

MD é
nudo 40°
PLAIN

Lavorazioni di ca-
ve e contornature
su Alluminio

FRESA 2 TAGLI TORICA

)

{

/L
r | L
_ Prezz0 Dimensioni
Codice e d

D h6 r Ltot L1
ALMG-M4M4 16,00 2 4,0 4 0,3 51 14
ALMG-M5M5 18,30 2 5,0 5 0,3 51 20
ALMG-M6M6 20,40 2 6,0 6 0,3 63 20
ALMG-M8MS8 24,40 2 8,0 8 0,3 63 20
ALMG-M10M10 39,80 2 10,0 10 0,4 70 25
ALMG-M12M12 4950 | 2 12,0 | 12 0,4 76 25
ALMG-M14M14 87,20 2 14,0 14 0,5 89 32
ALMG-M16M16 94,70 2 16,0 16 0,5 89 32
ALMG-M18M18 144,40 2 18,0 18 0,7 100 38
ALMG-M20M20 179,70 2 20,0 20 0,7 100 38
ALMG-M25M25 23710 | 2 250 | 25 0,7 100 38

Tolleranza: +.000/-.050 mm

MD %
nudo 40°
PLAIN LY

Lavorazioni di ca-
ve e contornature
su Alluminio

)

FRESA 3 TAGLI TORICA

A== ——— ]

L

- L
_ Prezz6 Dimensioni
Codice € d

D h6 r Ltot L1
ELMG-M6M3 20,40 3 3,0 4 0,125 63 12
ELMG-M4M4 16,00 3 4,0 4 0,125 51 14
ELMG-M6M4 20,40 3 4,0 6 0,125 63 14
ELMG-M5M5 18,30 3 5,0 5 0,125 51 21
ELMG-M6M6 20,40 3 6,0 6 0,125 63 20
ELMG-M8M8 24,40 3 8,0 8 0,125 63 20
ELMG-M10M10 39,80 3 10,0 10 0,125 70 25
ELMG-M12M12 4950 | 3 120 | 12 | 0125 | 76 25
ELMG-M14M14 87,20 3 14,0 14 0,125 89 32
ELMG-M16M16 94,70 3 16,0 16 0,125 89 32
ELMG-M18M18 144,40 3 18,0 18 0,125 100 38
ELMG-M20M20 179,70 3 20,0 20 0,125 100 38
ELMG-M25M25 237,10 3 25,0 25 0,125 100 38

Tolleranza: +.000/-.050 mm
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FRESATURA
FRESE HSS-Co RIVESTITE

GRUPPO SCONTO EF703

La serie @ -LINE di frese in HSS al cobalto si caratterizza per l'alta qualita di acciaio super rapido
utilizzato in particolare M42 sinterizzato; € indicato nelle lavorazioni della maggior parte dei materiali
dall'acciaio inossidabile agli acciai piu dolci.

Il rivestimenti abbinato é:

e AlITIN : rivestimento di terza generazione; rispetto ai tradizionali TIAIN presenta un rapporto di Al oltre
il 50% piu alto, atto a fovorire la durezza e la resistenza all'ossidazione e la stabilita termica. Anche
qguando si lavora con materiali ad alta resistenza e difficili da lavorare, il rivestimento offre protezione
contro l'abrasione e I'adesione sull'intera gamma di velocita di taglio. Le buone proprieta relative
all'attrito riducono le forze di taglio, in particolare la micro durezza e le temperature di esercizio au-
mentano sensibilmente rispetto a un TIAIN tradizionale. In questo caso si € migliorata anche l'adesio-
ne al tipo di substrato

v || & FRESA 2 TAGLI
AITIN 30° [ <_
S
A Ly
PLAIN @/ L
Impiego generico Dimensioni
. Prezzo
Codice €
D d Ltot L1

A-M6M2 32,80 2 2 6 57 7
A-M6M3 32,40 2 3 6 57 8
A-M6M4 32,00 2 4 6 57 11
A-M6M5 31,50 2 5 6 57 13
A-M6M6 31,10 2 6 6 57 13
A-M10M7 37,60 2 7 10 69 16
A-M10M8 37,20 2 8 10 69 19
A-M10M9 36,80 2 9 10 69 19
A-M10M10 37,60 2 10 10 72 22
A-M12M11 41,00 2 11 12 79 22
A-M12M12 40,60 2 12 12 83 26
A-M12M13 41,90 2 13 12 83 26
A-M12M14 42,70 2 14 12 83 26
A-M12M15 43,60 2 15 12 83 26
A-M16M16 48,10 2 16 16 92 32
A-M16M17 49,80 2 17 16 92 32
A-M16M18 53,20 2 18 16 92 32
A-M16M19 54,90 2 19 16 92 32
A-M20M20 74,40 2 20 20 104 38
A-M20M21 75,30 2 21 20 104 38
A-M20M22 76,10 2 22 20 104 38
A-M20M23 77,80 2 23 20 104 38
A-M25M24 92,90 2 24 25 121 45
A-M25M25 95,40 2 25 25 121 45
A-M25M30 128,90 2 30 25 121 45
A-M32M32 135,70 2 32 32 133 53

Tolleranza: +.040 mm/-.000 mm

—
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EURO
o || B FRESA 4 TAGLI
AlITIN 30° ) — _—
L
PLAIN L
Impiego generico Dimensioni
. Prezzo
Codice €
D d Ltot L1
CC-M6M2 35,40 4 2 6 57
CC-M6M3 34,90 4 3 6 57
CC-M6M4 34,50 4 4 6 57 11
CC-M6M5 34,10 4 5 6 57 13
CC-M6M6 36,20 4 6 6 57 13
CC-M10M7 38,50 4 7 10 69 16
CC-M10M8 38,00 4 8 10 69 19
CC-M10M9 39,70 4 9 10 69 19
CC-M10M10 40,60 4 10 10 72 22
CC-M12M11 46,10 4 11 12 79 22
CC-M12M12 45,70 4 12 12 83 26
CC-M12M13 46,10 4 13 12 83 26
CC-M12M14 46,50 4 14 12 83 26
CC-M12M15 46,90 4 15 12 83 26
CC-M16M16 51,90 4 16 16 92 32
CC-M16M17 53,60 4 17 16 92 32
CC-M16M18 57,40 4 18 16 92 32
CC-M16M19 59,10 4 19 16 92 32
CC-M20M20 79,50 4 20 20 104 38
Tolleranza: +.040 mm/-.000 mm
M42 %
RIV FRESA A SGROSSARE
AlITIN 30°
(@) .
PLAIN L L
Lavorazioni di Dimensioni
. Prezzo
sgrossatura con Codice @
rompi truciolo € D d Lot | L1
passo fine CCFP-M6M6 38,30 | 3 6 6 57 13
CCFP-M10M7 48,20 3 7 10 69 16
CCFP-M10M8 47,80 3 8 10 69 19
CCFP-M10M9 47,40 3 9 10 69 19
CCFP-M10M10 46,90 4 10 10 72 22
CCFP-M12M11 51,20 4 11 12 79 22
CCFP-M12M12 50,30 4 12 12 83 26
CCFP-M12M13 51,20 4 13 12 83 26
CCFP-M12M14 52,90 4 14 12 83 26
CCFP-M12M15 54,60 4 15 12 83 26
CCFP-M16M16 60,80 4 16 16 92 32
CCFP-M16M18 68,90 4 18 16 92 32
CCFP-M20M20 88,00 4 20 20 104 38
CCFP-M20M22 90,60 5 22 20 104 38
CCFP-M25M24 114,10 5 24 25 121 45
CCFP-M25M25 111,50 5 25 25 121 45

)

Tolleranza: +/- .127 mm
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=
=

EURO

SERIE = -LINE PARAMETRI DI LAVORO

FORMULE DI FRESATURA DI USO COMUNE

ap = profondita di passata ( mm )

Dn, = diametro di taglio (mm)

f, = avanzamento al dente ( mm/dente)
L = lunghezza da lavorare ( mm)

N = numero di giri al minuto (1/min)

Vi = avanzamento tavola ( mm/min)
Z = n° denti della fresa

. = tempo di contatto (min)

V. = velocita di taglio (m/min)

T =314

ntx Dpxn Vc x 1000
Ve = n= ———
1000 7t x Dny
\%i
Vi = fzxen fZ:
ZXn
Lm
tc=
Vs

Z
7 A ad Y
Opl 7 Z P b 1 2
Z P = A
000N % Wz
D Ce e I O I
CAVE CONTORNATURA COPIATURA

FRESATURA TRADIZIONALE: per frese generiche z=2

Acplal al carbonio, | Acciai legati, acclall - acciai temprati a Acciai temprati a Acciai inox SUS Leghe di Nickel,
Ghisa SS, SC, FC | pretemprati a 35~45 HRC 45~55 HRC 304, 316 Titanio e sue leghe
150~200 HB 25~35 HRC !
%) iri/min f iri/min f iri/min f iri/min f iri/min f iri/min f
9 mm/min 9 mm/min 9 mm/min 9 mm/min 9 mm/min 9 mm/min
2 11200 340 10500 240 7300 130 5300 80 5300 90 5300 50
4 6400 460 6000 320 4200 180 3000 110 3000 130 1900 70
6 4600 550 4300 390 3000 210 2200 130 2200 150 1400 80
8 3400 550 3200 390 2200 210 1600 130 1600 150 1000 80
10 2800 560 2600 390 1800 210 1300 130 1300 150 800 80
12 2300 560 2200 400 1500 210 1100 130 1100 150 700 80
ap 15D 1D 05D 1D
contornatura|
Ae 0.1D 0.05D 0.02D 0.1D 05D
cave |ap 05D 0.3D 0.05 D 05D 0.1D

FRESATURA TRADIZIONALE: EMG35- per frese generiche z=3 ridurre parametri

Acplal al carbonio, | Acciai legati, actlall - acciai temprati a Acciai temprati a Acciai inox SUS Leghe di Nickel,
Ghisa SS, SC, FC | pretemprati a 35~45 HRC 45~55 HRC 304, 316 Titanio e sue leghe
150~200 HB 25~35 HRC ’
(%) giri/min f giri/min f giri/min f giri/min f giri/min f giri/min f
mm/min mm/min mm/min mm/min mm/min mm/min
2 9000 540 6000 320 4000 240 3500 210 5500 240 2600 90
4 6600 600 4500 340 3000 280 2500 230 4000 240 2000 90
6 4800 720 3000 360 2500 280 2000 220 3000 360 1200 90
8 3600 750 2200 460 2000 300 1500 200 2000 390 1000 100
10 2800 750 1800 460 1500 300 1200 220 1700 410 800 120
12 2400 710 1500 410 1200 280 1000 200 1500 380 700 100
ay 15D
contornatura|
Qe 0.1D 0.05D 0.02D 01D 0.05D
cave |ap 10D 0.3D 0.05D 0.3D 0.2D

—
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FRESATURA TRADIZIONALE: CCMG per frese generiche z=4

EURO

Acqau al carbonio, | Acciai legati, acclall  acgiai temprati a Acciai temprati a Acciai inox SUS Leghe di Nickel,
Ghisa SS, SC, FC | pretemprati a 35~45 HRC 45~55 HRC 304, 316 Titanio e sue leghe
150~200 HB 25~35 HRC ’
(%) giri/min f giri/min f giri/min f giri/min f giri/min f giri/min f
mm/min mm/min mm/min mm/min mm/min mm/min
2 12800 570 12000 380 8300 230 6000 150 6000 130 3700 70
4 6800 730 6400 490 4400 300 3200 200 3200 170 2000 90
6 4600 770 4300 520 3000 320 2200 210 2200 180 1400 100
8 3400 770 3200 520 2200 320 1600 210 1600 180 1000 100
10 2800 780 2600 520 1800 320 1300 210 1300 180 800 100
12 2300 780 2200 530 1500 320 1100 210 1100 180 700 100
ap 15D 1D 05D 1D
contornatura
Ae 0.1D 0.05D 0.02 D 0.1D 05D
cave |ap 05D 0.3D 0.05D 05D 0.1D

FRESATURA TRADIZIONALE: VHMG VXMG

AC.C'a' al carbonio, | Acciai legati, actlall - acciai temprati a Acciai temprati a Acciai inox SUS Leghe di Nickel,
Ghisa SS, SC, FC | pretemprati a 35~45 HRC 45~55 HRC 304, 316 Titanio e sue leghe
150~200 HB 25~35 HRC ’
%) iri/min f iri/min f iri/min f iri/min f iri/min f iri/min f
9 mm/min 9 mm/min 9 mm/min 9 mm/min 9 mm/min 9 mm/min
3 9000 720 6000 430 4000 320 3500 210 5500 320 2600 120
4 6600 800 4500 450 3000 380 2500 230 4000 320 2000 120
6 4800 960 3000 480 2500 380 2000 220 3000 480 1200 120
8 3600 1000 2200 610 2000 400 1500 200 2000 520 1000 140
10 2800 1000 1800 610 1500 400 1200 220 1700 550 800 160
12 2400 950 1500 550 1200 380 1000 200 1500 500 700 140
ap 15D
contornatura
Ae 0.1D 0.05D 0.02D 0.1D 0.05D
cave |ap 10D 03D 0.05D 03D 02D

FRESATURA TRADIZIONALE: CCMG45- per frese generiche z=6 ridurre parametri

ACC'gtlsr?]at:;i‘ (;cw Acciai temprati a Acciai temprati a Acciai temprati a Acciai temprati a Acciai temprati a
P P 35~45 HRC 45~55 HRC 55~60 HRC 60~65 HRC 65~ HRC
25~35 HRC
(%) giri/min f giri/min f giri/min f giri/min f giri/min f giri/min f
mm/min mm/min mm/min mm/min mm/min mm/min
3 15000 2150 13400 1540 10400 1050 8200 650 7400 540 5200 380
4 11200 2400 10000 1740 7800 1180 6100 730 5600 600 3900 420
5 9000 2700 8000 1930 6200 1300 4900 810 4400 670 3100 470
6 7500 2700 6700 1930 5200 1300 4100 810 3700 670 2600 470
8 5600 2700 5000 1930 3900 1300 3050 810 2800 670 1950 470
10 4500 2700 4000 1930 3100 1300 2450 810 2200 670 1550 470
12 3750 2700 3350 1930 2600 1300 2050 810 1850 670 1300 470
ap 1-15D 1-15D 1-1.5D
contornatura
e 0.1D 0.05D 0.02D
cave |ap 0.1D 0.05D 0.05D

)
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EURO

FRESATURA TRADIZIONALE: HMG nACo VBMG2 - SFERICHE A DUE TAGLI

AC.C'a' al carbonio, | Acciai legati, actlall  acciai temprati a Acciai temprati a Acciai inox SUS Leghe di Nickel,
Ghisa SS, SC, FC | pretemprati a 35~45 HRC 45~55 HRC 304, 316 Titanio e sue leghe
150~200 HB 25~35 HRC ’
(%) giri/min f giri/min f giri/min f giri/min f giri/min f giri/min f
mm/min mm/min mm/min mm/min mm/min mm/min
2 19100 770 12800 370 10200 270 8900 190 8900 210 6400 120
4 10800 1100 7200 550 5700 400 5000 280 5000 310 3600 180
6 7700 1300 5200 660 4100 480 3600 330 3600 380 2600 210
8 6000 1400 4000 700 3200 510 2800 360 2800 400 2000 230
10 4800 1400 3200 700 2600 520 2300 370 2300 410 1600 230
12 4000 1400 2700 710 2200 530 1900 370 1900 410 1400 240
ap 0.1D 0.05D 0.1D 0.05D
contornatura|
e 0.2D 0.05D 0.2D 0.1D

FRESATURA TRADIZIONALE: per frese generiche z=2 leghe leggere

LEGHE DI ALLUMINIO
Alluminio Si, Mg-Si Mg Zn-Mg Alluminio fuso Leghe di rame
4032-6061 5052 7075
(%) giri/min f . giri/min f . giri/min f . giri/min f . giri/min f h giri/min f .
mm/min mm/min mm/min mm/min mm/min mm/min
2 50000 1000 11500 230 38000 760 38000 840 34000 750 15300 240
3 41000 1200 9600 300 32000 1000 32000 1100 29000 960 12700 300
4 31000 1200 7200 300 24000 1000 24000 1100 21000 960 9600 310
5 25000 1300 5700 300 19000 1000 19000 1100 17000 960 7600 310
6 21000 1300 4800 300 16000 1000 16000 1100 14000 960 6400 310
8 16000 1300 3600 300 12000 1000 12000 1100 10700 960 4800 310
10 12000 1300 2900 300 9600 1000 10000 1100 8600 960 3800 310
12 10000 1300 2400 300 8000 1000 8000 1100 7200 960 3200 310
contornatura ap 15 D
Ae 0.2D 0.1D
cave |ap 0.5D asecco 1D con refrigerante

FRESATURA TRADIZIONALE M42: "A" 2 TAGLI

Leghe di allumi-
ferrosi

(%) giri/min mm;min giri/min mm;min giri/min mmjmin giri/min mmjmin giri/min mmjmin giri/min mmjmin
2 7900 180 6400 140 4000 68 3200 45 7200 420 14000 720
3 5300 200 4200 140 2700 72 2100 49 4800 440 9000 760
5 3200 200 2500 140 1600 69 1300 47 2900 430 5400 740
6 2600 200 2100 140 1300 71 1100 49 2400 440 4500 760
8 2000 200 1600 140 1000 70 800 49 1800 440 3400 760
10 1590 200 1270 140 800 72 640 49 1400 450 2700 770
12 1330 200 1060 140 660 71 530 49 1200 440 2300 760
16 1060 200 850 140 530 71 420 49 960 440 1800 760
20 800 190 640 130 400 67 320 46 720 410 1400 720
25 640 150 510 105 320 51 250 35 570 320 1100 550

—

FRESE INTEGRALI 25 E



FRESATURA TRADIZIONALE M42: CC 4 TAGLI

Leghe di allumi-
ferrosi
(%) giri/min mm;min giri/min mm;min giri/min mmjmin giri/min mmjmin giri/min mm;min giri/min mmjmin
3 5300 250 4200 180 2700 90 2100 61 4800 550 9000 950
5 3200 250 2500 180 1600 86 1300 59 2900 550 5400 920
6 2600 250 2100 180 1300 88 1100 61 1400 550 4500 950
8 2000 250 1600 180 1000 88 800 60 1800 550 3400 950
10 1590 250 1270 180 800 90 640 62 1400 560 2700 970
12 1330 250 1060 180 660 89 530 61 1200 550 2300 950
16 1060 250 850 180 530 89 420 61 960 550 1800 950
20 800 240 640 170 400 84 320 57 720 520 1400 890
25 640 190 510 130 320 64 250 44 570 400 1100 690
FRESATURA TRADIZIONALE M42: CCFP SGROSSARE
Leghe di allumi-
ati(i:gilagaa::gzl{rtfz?cl)cr){e Acciai legati Acciai inossidabili Leghiﬁ;mfkel € ghisa n:]éc,’rvLeeggﬁaC:il ;?)-n
ferrosi
(%) giri/min mm;min giri/min mm;min giri/min mm;min giri/min mm;min giri/min mm;min giri/min mm;min
6 2100 260 1600 180 1300 100 1100 50 2400 320 4500 1200
8 1600 280 1200 190 1000 120 800 55 1800 340 3400 1300
10 1300 280 960 190 800 120 640 59 1400 340 2700 1300
12 1100 280 800 190 660 120 530 59 1200 340 2300 1300
16 850 280 640 190 530 120 420 59 960 340 1800 1300
20 640 260 480 180 400 110 320 55 720 340 1400 1300
25 510 290 380 200 320 130 250 58 570 390 1100 1400

)
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EURO

J JAX

RATURA E-MAX

N° 2.11




FORATURA
PUNTE IN Hi-Q HSS-Co

GRUPPO SCONTO ED700

DIN 1897 DIN 338 DIN 240

| \ \ \ \
mmmm

M1055TF M1020V M1155TF M1120V M1255TF M1220V

Materiale A5 Hs [ Hs HS5:Co Hiss

Misura M1+ M20 Mo,5 + M32 M1 =+ M16 Mo0,2 + M25 M1+ M12 M0,5 + M25

Esec. Elica «Q :Q :Q -JQ :Q @
Trattamento ﬁ(ufura = TiAIN Fufura = TiAlM Fufura

—_—T

DIN 345 RITEK NORM
Tipo N Tipo 120° ‘ 90° 120°
Cod. M1620V Cod. M1031 M1032 M1033
Materiale HSS Materiale Egs Ess Ess
Misura M3 + M100 Misura M4 = M20 M4 = M20 M6 + M20
Esec. Elica 4@ Esec. Elica 4@ :Q JQ
Trattamento - Trattamento

-
>
N,

)
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A\

EURO
DIN 1897 st g | 3xd
!
PUNTE SERIE EXTRA CORTA
Advanced DF in HSS-Co
Attacco cilindrico
(e
Iz |
I J
N. cod. M1055TF N. cod. M1055TF
Tipo Advanced DF Tipo Advanced DF
Esecuzione elica ,@ Esecuzione elica 4@
Materiale HSS-Co Materiale HSS-Co
g mm Iq I dy 9 mm 1 12 d2
1,0 26 6 1,0 13,27 4,3 58 24 4,3 18,85
1,1 28 7 1,1 12,98 4,4 58 24 4,4 18,85
1,2 30 8 1,2 12,98 4,5 58 24 4,5 18,50
1,3 30 8 1,3 12,98 4,6 58 24 4,6 18,85
1,4 32 9 1.4 12,47 4,7 58 24 4,7 18,85
1,5 32 9 1,5 12,21 4,8 62 26 4,8 19,35
1,6 34 10 1,6 12,98 4,9 62 26 4,9 19,35
1,7 34 10 1,7 12,98 5,0 62 26 50 19,00
1,8 36 11 1,8 12,98 5,1 62 26 5.1 21,25
1,9 36 11 1,9 12,98 5,2 62 26 5,2 21,25
2,0 38 12 2,0 11,52 5,3 62 26 5,3 21,80
2,1 38 12 2,1 11,18 5,4 66 28 5,4 26,65
2,2 40 13 2,2 11,77 5,5 66 28 5,5 24,60
2,3 40 13 2,3 11,77 5,6 66 28 5,6 26,65
2,4 43 14 24 13,47 57 66 28 5.7 27,20
2,5 43 14 25 11,52 5,8 66 28 5,8 27,20
2,6 43 14 2,6 12,47 5,9 66 28 5,9 26,65
2,7 46 16 2,7 13,47 6,0 66 28 6,0 25,15
2,8 46 16 2,8 13,47 6,1 70 31 6,1 27,70
2,9 46 16 2,9 13,47 6,2 70 31 6,2 28,25
3,0 46 16 3,0 12,73 6,3 70 31 6,3 27,70
3,1 49 18 3,1 13,47 6,4 70 31 6,4 30,30
3,2 49 18 3,2 13,47 6,5 70 31 6.5 29,20
3,3 49 18 3,3 13,47 6,6 70 31 6,6 30,30
3,4 52 20 3,4 14,17 6,7 70 31 6,7 30,30
3,5 52 20 3,5 14,48 6,8 74 34 6.8 31,40
3,6 52 20 3,6 14,76 6,9 74 34 6,9 31,40
3,7 52 20 3,7 14,76 7,0 74 34 7.0 29,75
3,8 55 22 3,8 15,35 7.1 74 34 7.1 46,50
3,9 55 22 3,9 15,35 7.2 74 34 7.2 46,50
4,0 55 22 4,0 15,10 7,3 74 34 7.3 46,50
4,1 55 22 4,1 15,35 7.4 74 34 7.4 46,50
4,2 55 22 4,2 15,35 7,5 74 34 7.5 30,80

—
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DIN 1897

A\

HSS-Co

PUNTE SERIE EXTRA CORTA

Advanced DF in HSS-Co

Attacco cilindrico

Ll (N S

s

N. cod. M1055TF
Tipo Advanced DF
Esecuzione elica %/?
Materiale HSS-Co
g mm 11 12 d2
7.6 79 37 7.6 52,00
7.7 79 37 7.7 52,00
7.8 79 37 7.8 50,20
7.9 79 37 7.9 50,20
8,0 79 37 8,0 37,55
8,1 79 37 8,1 54,90
8,2 79 37 8,2 54,90
8,3 79 37 8.3 54,90
8,4 79 37 8,4 54,90
8,5 79 37 8,5 38,10
8,6 84 40 8,6 65,10
8,7 84 40 8,7 65,10
8,8 84 40 8.8 65,10
8,9 84 40 8.9 45,40
9,0 84 40 9,0 44,60
9,1 84 40 9,1 74,20
9,2 84 40 9,2 74,20
9,3 84 40 9,3 77.40
9,4 84 40 9.4 77.40
9,5 84 40 95 48,80
9,6 89 43 9,6 80,50
9,7 89 43 9,7 80,50
9,8 89 43 9.8 80,50
9,9 89 43 9.9 80,50
10,0 89 43 10,0 47,50
10,2 89 43 10,2 83,70
10,5 89 43 10,5 78,90
10,8 95 47 10,8 134,00
11,0 95 47 11,0 89,70
11,2 95 47 1,2 143,00
11,3 95 47 11,3 143,00
11,5 95 47 11,5 89,70
11,8 95 47 11,8 139,50
F 4 UTENSILI FORATURA

’
N. cod. M1055TF
Tipo Advanced DF
Esecuzione elica 4@
Materiale HSS-Co
2 mm 11 12 d2
12,0 102 51 12,0 89,70
12,5 102 51 12,5 94,40
13,0 102 51 13,0 133,50
13,5 107 54 13,5 143,00
14,0 107 54 14,0 139,50
14,5 111 56 14,5 149,50
15,0 111 56 15,0 149,50
15,5 115 58 15,5 180,00
16,0 115 58 16,0 160,50
16,5 115 58 16,5 174,50
17,0 118 60 17,0 176,50
17,5 123 60 17,5 176,50
18,0 123 62 18,0 166,00
18,5 127 64 18,5 174,50
19,0 127 64 19,0 177,50
19,5 131 66 19,5 177,50
20,0 131 66 20,0 177,50




DIN 338

PUNTE SERIA CORTA

Advanced DF in HSS-Co

Attacco cilindrico

o SN~

ey

N. cod. M1155TF
Tipo Advanced DF
Esecuzione elica %/?
Materiale HSS-Co
9 mm 11 12 d2
1,0 34 12 1,0 16,15
1,1 36 14 1.1 16,25
1,2 38 16 1,2 15,10
1,3 38 18 1,3 14,48
1,4 40 18 1.4 16,60
1,5 40 20 15 13,37
1,6 43 20 1,6 13,58
1,7 43 22 1,7 13,58
1,8 46 22 1,8 13,58
1,9 46 24 1,9 13,58
2,0 49 24 2,0 12,91
2,1 49 24 2,1 13,09
2,2 53 27 2,2 13,09
2,3 53 27 2,3 13,09
2,4 57 30 2,4 13,09
2,5 57 30 2,5 12,91
2,6 57 30 2,6 13,09
2,7 61 33 2,7 14,07
2,8 61 33 2,8 14,48
2,9 61 33 2,9 14,48
3,0 61 33 3,0 14,22
3,1 65 36 3,1 14,07
3,2 65 36 3,2 14,76
3,3 65 36 3,3 15,30
3,4 70 39 3,4 16,80
3,5 70 39 3,5 16,15
3,6 70 39 3,6 16,60
3,7 70 39 3,7 17,15
3,8 75 43 3,8 18,05
3,9 75 43 3,9 19,10

N. cod. M1155TF
Tipo Advanced DF
Esecuzione elica 4@
Materiale HSS-Co
2 mm 11 12 d2
4,0 75 43 4,0 17,50
4,1 75 43 4,1 18,95
4,2 75 43 4,2 18,95
4,3 80 47 4,3 19,90
4,4 80 47 4.4 20,95
4,5 80 47 4,5 18,80
4,6 80 47 4,6 21,30
4,7 80 47 4,7 21,80
4,8 86 52 4,8 22,35
4,9 86 52 4,8 22,35
5,0 86 52 5,0 19,80
5,1 86 52 5,1 24,45
5,2 86 52 5,2 25,60
5,3 86 52 5,3 25,60
5,4 93 57 5,4 29,30
5,5 93 57 5,5 26,60
5,6 93 57 5,6 29,30
5,7 93 57 5,7 29,30
5,8 93 57 5,8 29,75
5,9 93 57 5,9 30,30
6,0 93 57 6,0 28,25
6,1 101 83 6,1 32,50
6,2 101 63 6,2 32,50
6,3 101 83 6,3 36,70
6.4 101 83 8,4 36,70
6,5 101 83 8.5 31,30
6,6 101 83 6,6 36,70
6,7 101 83 8.7 36,70
6,8 109 89 6.8 37,65
6,9 109 89 6,9 40,60

—

UTENSILI FORATURA 5 F



DIN 338

PUNTE SERIA CORTA

Advanced DF in HSS-Co

Attacco cilindrico

o (e

s

N. cod. M1155TF
Tipo Advanced DF
Esecuzione elica 4@
Materiale HSS-Co
2 mm 11 12 d2
7,0 108 69 7.0 35,45
7.1 109 69 7.1 45,40
7,2 109 69 7.2 45,40
7.3 109 69 7.3 45,40
7.4 109 69 7.4 45,40
7,5 109 69 7.5 39,65
7.6 117 75 7.6 50,70
7,7 117 75 7.7 50,70
7.8 117 75 7.8 50,70
7,9 117 75 7.9 50,70
8,0 117 75 8,0 45,90
8,1 117 75 8,1 54,90
8,2 117 75 8,2 57,20
8,3 117 75 8,3 57,20
8,4 117 75 8.4 58,80
8,5 117 75 8,5 51,80
8,6 125 81 8,6 67,80
8,7 125 81 8,7 67,80
8,8 125 81 8,8 67,80
8,9 125 81 8,9 70,50
9,0 125 81 9,0 60,90
9,1 125 81 9,1 77,90
9,2 125 81 9,2 77,90
9,3 125 81 9,3 77,90
9,4 125 81 9,4 77,90
9,5 125 81 9,5 66,20
9,6 133 87 9,6 106,50
9,7 133 87 9,7 106,50
9,8 133 87 9,8 91,80
9,9 133 87 9,9 106,50

)

F 6 UTENSILI FORATURA

N. cod. M1155TF
Tipo Advanced DF
Esecuzione elica %/?
Materiale HSS-Co
2 mm 11 12 d2

10,0 133 87 10,0 75,80
10,2 133 87 10,1 94,40
10,5 133 87 10,2 92,30
11,0 142 94 11,0 115,00
11,2 142 94 11,2 186,00
11,3 142 94 11,3 227,00
11,5 142 94 11,5 137,00
12,0 151 101 12,0 143,00
12,5 151 101 12,5 149,50
13,0 151 101 13,0 170,50
13,1 151 101 13,1 223,00
13,3 180 108 13,3 223,00
13,5 180 108 13,5 180,00
14,0 180 108 14,0 176,50
14,5 169 114 14,5 185,00
15,0 169 114 15,0 185,00
15,1 178 120 15,1 240,50
15,3 178 120 15,3 242,50
15,5 178 120 15,5 221,50
16,0 178 120 16,0 198,50




A\

EURO Y
DIN 340 [ B 10+
" |\

PUNTE SERIE LUNGA

Advanced DF in HSS-Co

Attacco cilindrico

o e

I2
h |

N. cod. M1255TF N. cod. M1255TF
Tipo Advanced DF Tipo Advanced DF
Esecuzione elica %/? Esecuzione elica 4@
Materiale HSS-Co Materiale HSS-Co
9 mm 11 12 d2 9 mm 11 12 d2
1,0 56 33 1,0 40,80 3,7 112 73 3,7 51,00
1,1 60 37 1,1 44,10 3,8 119 78 3,8 52,00
1,2 65 41 1,2 44,10 3,9 119 78 3,9 57,20
1,3 65 41 1,3 44,10 4,0 119 78 4,0 45,70
1,4 70 45 1.4 44,90 4,1 119 78 4,1 52,00
1,5 70 45 15 44,30 4,2 119 78 4,2 49,40
1,6 76 50 1,6 43,00 4,3 126 82 4,3 54,90
1,7 76 50 1,7 43,00 4,4 126 82 4,4 54,90
1,8 80 53 1,8 43,00 4,5 126 82 4,5 51,00
1,9 80 53 1,9 43,00 4,6 126 82 4,6 54,90
2,0 85 56 2,0 40,60 4,7 126 82 4,7 54,90
2,1 85 56 2,1 42,50 4,8 132 87 4,8 54,90
2,2 90 59 2,2 42,50 4,8 132 87 4,9 57,20
2,3 90 59 2,3 42,50 5,0 132 87 50 52,80
2,4 95 62 2.4 43,00 5,1 132 87 5,1 57,20
2,5 95 62 2,5 40,60 5,2 132 87 5,2 57,20
2,6 95 62 2,6 43,00 5,3 132 87 5,3 57,20
2,7 100 66 2,7 44,90 5,4 139 91 5,4 59,90
2,8 100 66 2,8 45,70 5,5 139 91 5,5 57,70
2,9 100 66 2,9 45,70 5,6 139 91 5,6 57,20
3,0 100 66 3,0 41,90 5,7 139 91 5,7 59,90
3,1 106 69 3,1 47,30 5,8 139 91 5,8 60,40
3,2 106 69 3,2 45,70 5,9 139 91 5,9 60,40
3,3 106 69 3,3 48,30 6,0 139 91 6,0 63,00
3,4 112 73 3,4 47,30 6,1 148 g7 6,1 80,00
3,5 112 73 3,5 52,00 6,2 148 g7 6,2 82,70
3,6 112 73 3,6 48,40 6,3 148 g7 6,3 88,10

—

UTENSILI FORATURA 7 F



DIN 340

A\

E i

PUNTE SERIE LUNGA

Advanced DF in HSS-Co

Attacco cilindrico

o —

9

N. cod. M1255TF
Tipo Advanced DF
Esecuzione elica @
Materiale HSS-Co
9 mm 11 12 d2
6.4 148 g7 6.4 88,60
6,5 148 97 6,5 82,70
6,6 148 97 6,6 92,30
6,7 148 97 6,7 92,30
6.8 156 102 6.8 97,60
6.9 156 102 6,9 94,40
7.0 156 102 7.0 82,10
7.1 156 102 7.1 112,50
7.2 156 102 7.2 112,50
7.3 156 102 7.3 112,50
7.4 156 102 7.4 112,50
7,5 156 102 7,5 101,50
7.6 165 109 7,6 107,50
7,7 185 109 7,7 107,50
7.8 165 109 7.8 107,50
7,9 165 109 7.9 109,00
8,0 165 109 8,0 105,00
8,1 165 109 8,1 129,50
8,2 165 109 8,2 129,50
8,3 165 109 8,3 148,00
8,4 165 109 8,4 148,00
8,5 165 109 8,5 112,50
8,6 175 115 8,6 153,50
8,7 175 115 8,7 155,50
8,8 175 115 8,8 155,50
8,9 175 115 8,9 160,00
9,0 175 115 9,0 118,00

)

F 8

UTENSILI FORATURA

N. cod. M1255TF
Tipo Advanced DF
Esecuzione elica ‘@
Materiale HSS-Co
2 mm 11 12 d2
9,1 175 115 9,1 160,00
9,2 175 115 9,2 174,50
9,3 175 115 9,3 174,50
9,4 175 115 9.4 174,50
9,5 175 115 8,5 134,00
9,6 184 121 9.6 202,50
9,7 184 121 9,7 212,50
9,8 184 121 9.8 199,00
9,9 184 121 9.9 199,00
10,0 184 121 10,0 139,50
10,2 184 121 10,2 188,00
10,5 184 121 10,5 176,50
11,0 195 128 11,0 204,50
11,5 195 128 11,5 220,50
12,0 205 134 12,0 247,50




A\

EURO
DIN 1897 s |3
PUNTE SERIE EXTRA CORTA
Attacco cilindrico N
HSS \
’
i
C  Fh
I2
| I
N. cod. M1020V N. cod. M1020V
Tipo IEI Tipo IEI
Esecuzione elica 4@ Esecuzione elica 4@
Materiale HSS Materiale HSS
g mm ] Iy 118° 2 mm ] 7] 118°
0,5 20 3 5,07 2,05 38 12 4,25
0,55 21 3 8,40 2,1 38 12 2,11
0,6 21 3 5,87 2,15 40 13 4,25
0,7 23 4 5,48 2,2 40 13 2,11
0,75 23 4 5,51 2,25 40 13 3,91
0,8 24 5 4,07 2,3 40 13 2,24
0,85 24 5 6,00 2,35 40 13 4,25
0,9 25 5 4,02 2,4 43 14 2,29
0,95 25 5 5,64 2,45 43 14 4,30
1,0 26 6 2,50 2,5 43 14 1,85
1,05 26 6 4,69 2,55 43 14 4,30
1,1 28 7 2,47 2,6 43 14 2,31
1,15 28 7 4,89 2,65 43 14 4,30
1,2 30 8 2,47 2,7 46 16 2,31
1,25 30 8 4,25 2,75 46 16 3,99
1,3 30 8 2,42 2,8 46 16 2,31
1,35 32 9 4,45 2,85 46 16 4,30
1,4 32 9 2,42 2,9 46 16 2,31
1,45 32 9 4,45 2,95 46 16 4,30
1,5 32 9 2,13 3,0 46 16 1,75
1,55 34 10 4,45 3,1 49 18 2,24
1,6 34 10 2,29 3,2 49 18 2,21
1,65 34 10 4,45 3,25 49 18 4,04
1,7 34 10 2,29 3,3 49 18 2,24
1,75 36 11 3,91 3,4 52 20 2,68
1,8 36 11 2,39 3,5 52 20 1,83
1,85 36 11 4,25 3,6 52 20 2,68
1,9 36 11 2,24 3,7 52 20 2,68
1,95 38 12 4,25 3,75 52 20 4,04
2,0 38 12 1,54 3,8 55 22 2,68
1/4p

—

UTENSILI FORATURA 9 F



A\

EURO
DIN 1897 iss [ 3xd

PUNTE SERIE EXTRA CORTA

Attacco cilindrico
HSS ‘h

=

~

e |

N. cod. M1020V N. cod. M1020V
Tipo El Tipo E|
Esecuzione elica 4@ Esecuzione elica 4@
Materiale HSS Materiale HSS
2 mm ] Iy 118° 2 mm I 1] 118°
3,9 55 22 2,68 6,4 70 31 5,82
4,0 55 22 2,06 8,5 70 31 3,96
4,1 55 22 2,39 6,6 70 31 5,72
4,2 55 22 2,34 8,7 70 31 5,90
4,25 55 22 3,78 6,75 74 34 6,64
4,3 58 24 3,71 6,8 74 34 6,59
4,4 58 24 3,71 6,9 74 34 6,67
4,5 58 24 2,31 7,0 74 34 4,97
4,6 58 24 3,84 7.1 74 34 8,19
4,7 58 24 3,86 7,2 74 34 8,11
4,75 58 24 3,86 7,25 74 34 8,09
4,8 62 26 3,94 7,3 74 34 8,11
4,9 62 26 3,94 7.4 74 34 8,11
5,0 62 26 2,78 7,5 74 34 5,41
5,1 62 26 4,07 7.6 79 37 9,92
5,2 62 26 4,20 7.7 79 37 9,92
5,25 62 26 3,96 7,75 79 37 9,92
5,3 62 26 4,32 7.8 79 37 9,92
5,4 66 28 5,10 7.9 79 37 9,92
5,5 66 28 3,29 8,0 79 37 5,74
5,6 66 28 5,10 8,1 79 37 10,20
5,7 66 28 5,10 8,2 79 37 10,20
5,75 66 28 5,23 8,25 79 37 10,36
5,8 66 28 5,10 8,3 79 37 10,36
5,9 66 28 5,10 8,4 79 37 10,36
6,0 66 28 3,60 8,5 79 37 8,17
6,1 70 31 5,51 8,6 84 40 10,69
6,2 70 31 5,51 8,7 84 40 10,69
6,25 70 31 5,56 8,75 84 40 11,18
6,3 70 31 5,51 8,8 84 40 10,85
2/4p

D

F 10 UTENSILI FORATURA



A\

EURO
DIN 1897 s |3
PUNTE SERIE EXTRA CORTA
Attacco cilindrico N
HSS \
’
1
(S~ Y
I2
| I
N. cod. M1020V N. cod. M1020V
Tipo IEI Tipo IEI
Esecuzione elica 4@ Esecuzione elica 4@
Materiale HSS Materiale HSS
g mm I Iy 118° 2 mm ] Iy 118°
8,9 84 40 11,62 11,4 95 47 28,75
9,0 84 40 8,24 11,5 95 47 17,15
9,1 84 40 14,22 11,6 95 47 30,10
9,2 84 40 14,22 11,7 95 47 30,10
9,25 84 40 14,14 11,75 95 47 29,55
9,3 84 40 14,48 11,8 95 47 30,10
9,4 84 40 14,48 11,9 102 51 30,40
9,5 84 40 12,29 12,0 102 51 20,10
9,6 89 43 16,65 12,1 102 51 32,50
9,7 89 43 16,65 12,2 102 51 32,50
9,75 89 43 17,00 12,25 102 51 32,65
9,8 89 43 16,65 12,3 102 51 32,50
9,9 89 43 16,65 12,4 102 51 32,50
10,0 89 43 9,79 12,5 102 51 21,70
10,1 89 43 18,05 12,6 102 51 32,50
10,2 89 43 16,90 12,7 102 51 32,50
10,25 89 43 19,70 12,75 102 51 32,30
10,3 89 43 19,00 12,8 102 51 32,50
10,4 89 43 19,55 12,9 102 51 33,90
10,5 89 43 15,95 13,0 102 51 21,75
10,6 89 43 28,75 13,1 102 51 38,10
10,7 95 47 28,75 13,2 102 51 38,10
10,75 95 47 28,95 13,25 107 54 37,30
10,8 95 47 28,75 13,3 107 54 38,10
10,9 95 47 28,75 13,4 107 54 38,10
11,0 95 47 15,95 13,5 107 54 25,20
11,1 95 47 28,75 13,6 107 54 38,75
11,2 95 47 28,75 13,7 107 54 38,75
11,25 95 47 28,95 13,75 107 54 38,00
11,3 95 47 28,75 13,8 107 54 38,75
3/4p

—
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A\

EURO
DIN 1897 s |3
PUNTE SERIE EXTRA CORTA
Attacco cilindrico »
HSS \
)
i
(I ————~ Y
I2
| I
N. cod. M1020V N. cod. M1020V
Tipo El Tipo E|
Esecuzione elica 4@ Esecuzione elica 4@
Materiale HSS Materiale HSS
2 mm ] Iy 118° 2 mm I 1] 118°
13,9 107 54 38,75 23,5 146 72 93,40
14,0 107 54 24,90 24,0 151 75 91,70
14,1 111 56 40,10 24,5 151 75 102,50
14,2 111 56 40,10 25,0 151 75 87,70
14,25 111 56 39,35 25,5 156 78 120,00
14,3 111 56 40,10 26,0 156 78 112,50
14,4 111 56 40,10 26,5 156 78 125,50
14,5 111 56 28,35 27,0 162 81 130,50
14,6 111 56 40,10 27,5 162 81 133,50
14,7 111 56 40,10 28,0 162 81 133,00
14,75 111 56 39,95 28,5 168 84 161,50
14,8 111 56 40,80 29,0 168 84 139,50
14,9 111 56 41,90 29,5 168 84 162,00
15,0 111 56 27,45 30,0 168 84 140,00
15,5 115 58 32,90 31,0 174 87 185,00
16,0 115 58 32,30 32,0 180 90 189,00
16,5 115 58 39,35
17,0 119 60 38,65
17,5 123 62 45,00
18,0 123 62 42,00
18,5 127 64 49,20
18,0 127 64 48,40
18,5 131 66 55,70
20,0 131 66 50,90
20,5 136 68 64,80
21,0 136 68 64,80
21,5 141 70 70,90
22,0 141 70 65,80
22,5 146 72 83,90
23,0 146 72 80,90
4/4

D
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A\

EURO
DIN 338 s | Sxd
PUNTE SERIE CORTA
Attacco cilindrico
HSS
CCC =
I2
I h
N. cod. M1120V N. cod. M1120V
Tipo IEI Tipo IEI
Esecuzione elica 4@ Esecuzione elica 4@
Materiale HSS Materiale HSS
@ mm 1 12 118° @ mm 1 12 118°
0,2 19 25 7,08 0,53 22 6 4,63
0,21 19 25 6,64 0,54 24 7 4,63
0,22 19 25 6,64 0,55 24 7 4,35
0,23 19 25 6,64 0,56 24 7 4,87
0,24 19 25 6,64 0,57 24 7 4,56
0,25 19 3 5,30 0,58 24 7 4,56
0,26 19 3 6,08 0,59 24 7 4,87
0,27 19 3 6,08 0,6 24 7 3,24
0,28 19 3 6,08 0,61 26 8 4,35
0,29 19 3 6,08 0,62 26 8 4,35
0,3 19 3 4,32 0,63 26 8 4,35
0,31 19 4 5,15 0,64 26 8 4,35
0,32 19 4 5,15 0,65 26 8 3,96
0,33 19 4 5,15 0,66 26 8 4,48
0,34 19 4 5,15 0,67 26 8 4,48
0,35 19 4 3,84 0,68 28 9 4,14
0,36 19 4 5,15 0,69 28 9 4,14
0,37 19 4 5,15 0,7 28 9 2,98
0,38 19 4 5,15 0,71 28 9 4,14
0,39 20 5 5,15 0,72 28 9 4,14
0,4 20 5 3,68 0,73 28 9 4,14
0,41 20 5 5,00 0,74 28 9 4,14
0,42 20 5 5,00 0,75 28 9 3,91
0,43 20 5 5,00 0,76 30 10 3,53
0,44 20 5 5,00 0,77 30 10 3,96
0,45 20 5 3,42 0,78 30 10 3,96
0,46 20 5 5,54 0,79 30 10 3,55
0,47 20 5 5,15 0,8 30 10 2,83
0,48 20 5 5,15 0,81 30 10 3,68
0,49 22 6 5,15 0,82 30 10 3,68
0,5 22 B 3,17 0,83 30 10 3,68
0,51 22 B 4,63 0,84 30 10 3,68
0,52 22 6 4,63 0,85 30 10 2,98
177p

—
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A\

DIN 338 s (B

PUNTE SERIE CORTA

Attacco cilindrico
HSS

|
@

N. cod. M1120V N. cod. M1120V
Tipo El Tipo E|
Esecuzione elica 4@ Esecuzione elica 4@
Materiale HSS Materiale HSS
o mm 1] 12 118° 2 mm 1] 12 118°
0,86 32 11 3,63 1,19 38 16 2,96
0,87 32 11 3,63 1,2 38 16 2,62
0,88 32 11 3,63 1,21 38 16 3,17
0,89 32 11 3,63 1,22 38 16 3,17
0,9 32 11 2,62 1,23 38 16 3,17
0,91 32 11 3,63 1,24 38 16 3,17
0,92 32 11 3,63 1,25 38 16 2,29
0,93 32 11 3,63 1,26 38 16 3,17
0,94 32 11 3,63 1,27 38 16 3,17
0,85 32 11 2,98 1,28 38 16 3,17
0,96 34 12 3,50 1,29 38 16 3,17
0,97 34 12 3,50 1,3 38 16 2,98
0,98 34 12 3,50 1,31 38 16 3,17
0,99 34 12 3,50 1,32 38 16 3,17
1,0 34 12 2,50 1,33 40 18 3,11
1,01 34 12 3,32 1,34 40 18 3,11
1,02 34 12 3,32 1,35 40 18 2,44
1,03 34 12 3,32 1,36 40 18 3,32
1,04 34 12 3,32 1,37 40 18 3,32
1,05 34 12 2,55 1,38 40 18 3,32
1,06 34 12 3,19 1,39 40 18 3,32
1,07 36 14 3,17 1.4 40 18 2,16
1,08 36 14 3,17 1,41 40 18 3,09
1,09 36 14 3,17 1,42 40 18 3,09
1,10 36 14 2,16 1,43 40 18 3,09
1,11 36 14 3,17 1,44 40 18 3,09
1,12 36 14 3,17 1,45 40 18 2,11
1,13 36 14 3,17 1,46 40 18 3,09
1,14 36 14 3,42 1,47 40 18 3,09
1,15 36 14 2,57 1,48 40 18 3,17
1,16 36 14 3,17 1,49 40 16 3,17
1,17 36 14 3,17 1,5 40 18 1,85
1,18 36 14 3,17 1,51 43 20 3,09
2/7p
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A\

EURO
DIN 338 s | 5xd
PUNTE SERIE CORTA
Attacco cilindrico
HSS
CCCESS5
I2
I h
N. cod. M1120V N. cod. M1120V
Tipo IEI Tipo IEI
Esecuzione elica 4@ Esecuzione elica 4@
Materiale HSS Materiale HSS
@ mm 1 12 118° @ mm 1 12 118°
1,52 43 20 3,09 1,85 46 22 2,08
1,53 43 20 3,09 1,86 46 22 2,96
1,54 43 20 3,09 1,87 46 22 2,96
1,55 43 20 2,13 1,88 46 22 2,96
1,56 43 20 3,09 1,89 46 22 2,96
1,57 43 20 3,09 1,9 46 22 1,77
1,58 43 20 3,09 1,91 49 24 2,73
1,59 43 20 2,19 1,82 49 24 2,73
1,6 43 20 2,01 1,83 49 24 2,73
1,61 43 20 3,09 1,94 49 24 2,73
1,62 43 20 3,09 1,95 49 24 1,85
1,63 43 20 3,09 1,96 49 24 2,73
1,64 43 20 3,09 1,97 49 24 2,73
1,65 43 20 2,21 1,98 49 24 1,93
1,66 43 20 3,09 1,99 49 24 2,73
1,67 43 20 3,09 2,0 49 24 1,52
1,68 43 20 3,09 2,05 49 24 1,98
1,69 43 20 3,09 2,1 49 24 1,77
1,7 43 20 2,16 2,15 53 27 2,06
1,71 46 22 2,96 2,2 53 27 1,77
1,72 46 22 2,96 2,25 53 27 1,95
1,73 46 22 2,96 2,3 53 27 1,77
1,74 46 22 2,96 2,35 53 27 2,57
1,75 46 22 2,19 2,4 57 30 1,98
1,76 46 22 2,96 2,45 57 30 2,57
1,77 46 22 2,96 2,5 57 30 1,95
1,78 46 22 2,96 2,55 57 30 2,57
1,79 46 22 2,96 2,6 57 30 1,98
1,8 46 22 1,80 2,65 57 30 2,62
1,81 46 22 2,96 2,7 61 33 1,98
1,82 46 22 2,96 2,75 61 33 2,37
1,83 46 22 2,96 2,8 61 33 1,98
1,84 46 22 2,96 2,85 81 33 2,50
3/7p
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A\

DIN 338 o hss | Dxd

PUNTE SERIE CORTA

Attacco cilindrico
HSS

|
@

N. cod. M1120V N. cod. M1120V
Tipo El Tipo E|
Esecuzione elica 4@ Esecuzione elica 4@
Materiale HSS Materiale HSS
@ mm 1 12 118° 2 mm 1] 12 118°
2,9 81 33 1,88 4,55 80 47 3,53
2,95 81 33 2,50 4,6 80 47 2,73
3,0 61 33 1,59 4,65 80 47 3,53
3,05 65 36 2,21 4,7 80 47 2,88
3,1 65 36 1,98 4,75 80 47 3,32
3,15 65 36 2,21 4,8 86 52 2,88
3,2 65 36 1,98 4,85 86 52 3,76
3,25 65 36 2,16 4,9 86 52 2,96
3,3 65 36 2,19 4,95 86 52 3,89
3,35 65 36 2,50 5,0 86 52 2,50
3,4 70 39 2,19 5,05 86 52 4,02
3,45 70 39 2,55 5,1 86 52 3,09
3,5 70 39 1,93 5,15 86 52 4,20
3,55 70 39 2,62 5,2 86 52 3,09
3,6 70 39 2,19 5,25 86 52 3,81
3,65 70 39 2,65 5,3 86 52 3,09
3,7 70 39 2,21 5,35 93 57 5,30
3,75 70 39 2,50 5,4 93 57 3,60
3,8 75 43 2,50 5,45 93 57 5,43
3,85 75 43 2,93 5,5 93 57 3,47
3,9 75 43 2,50 5,55 93 57 5,43
3,95 75 43 2,93 5,6 93 57 3,68
4,0 75 43 1,98 5,65 93 57 5,61
4,05 75 43 2,78 5,7 93 57 3,76
4,1 75 43 2,50 5,75 93 57 5,20
4,15 75 43 2,78 5,8 93 57 3,84
4,2 75 43 2,50 5,85 93 57 5,43
4,25 75 43 2,68 5,9 93 57 3,91
4,3 80 47 2,73 5,95 93 57 4,04
4,35 80 47 3,60 6,0 93 57 3,47
4,4 80 47 2,73 6,05 101 63 5,82
4,45 80 47 3,58 6.1 101 63 4,25
4,5 80 47 2,50 6,15 101 63 5,82
a/7p
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EURO
DIN 338 s | 5xd
PUNTE SERIE CORTA
Attacco cilindrico
HSS
( N5 e
12
I n
N. cod. M1120V N. cod. M1120V
Tipo IEI Tipo IEI
Esecuzione elica 4@ Esecuzione elica 4@
Materiale HSS Materiale HSS
@ mm 1 12 118° @ mm 1 12 118°
6,2 101 63 4,25 7,95 117 75 11,28
6,25 101 63 5,51 8,0 117 75 6,28
6,3 101 63 4,32 8,05 117 75 11,28
6,35 101 63 4,79 8,1 117 75 7,03
6.4 101 63 4,45 8,15 117 75 11,28
6,45 101 63 7,55 8,2 117 75 7,29
6,5 101 63 4,32 8,25 117 75 8,04
6,55 101 63 7,55 8,3 117 75 7,19
6.6 101 63 4,61 8,35 117 75 11,46
6,65 101 63 7,83 8,4 117 75 7.47
6,7 101 63 4,66 8,45 117 75 11,85
6,75 109 69 5,82 8,5 117 75 6,77
6,8 109 69 5,92 8,55 125 81 15,60
6,85 109 69 8,71 8,6 125 81 8,76
6,8 109 69 5,77 8,7 125 81 8,76
6,95 109 69 8,81 8,75 125 81 10,74
7,0 109 69 5,20 8,8 125 81 8,76
7,05 109 69 9,53 8,85 125 81 15,60
7.1 109 69 5,92 8,9 125 81 8,91
7,15 109 69 9,53 9,0 125 81 8,19
7,2 109 69 6,05 9,05 125 81 15,60
7,25 109 69 7.47 9,1 125 81 8,91
7.3 109 69 6,05 9,2 125 81 8,91
7,35 109 69 9,97 9,25 125 81 10,87
7.4 109 69 6,15 9,3 125 81 9,43
7,45 109 69 8,91 9,35 125 81 16,30
7,5 109 69 5,51 9,4 125 81 9,43
7.6 117 75 6,70 9,5 125 81 9,02
7,7 117 75 6,72 9,6 133 87 9,81
7,75 117 75 8,27 9,7 133 87 9,81
7.8 117 75 6,75 9,75 133 87 12,37
7,85 117 75 11,23 9,8 133 87 10,33
7.9 117 75 6,90 9,9 133 87 10,33
5/7p
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A\

DIN 338 o hss | Dxd

PUNTE SERIE CORTA

Attacco cilindrico

HSS
N. cod. M1120V N. cod. M1120V
Tipo El Tipo E|
Esecuzione elica 4@ Esecuzione elica 4@
Materiale HSS Materiale HSS
2 mm 1 12 118° 2 mm 1] 12 118°
10,0 133 87 9,71 12,75 151 101 24,40
10,1 133 87 12,57 12,8 151 101 24,70
10,2 133 87 12,57 12,9 151 101 27,40
10,25 133 87 15,10 13,0 151 101 19,90
10,3 133 87 14,63 13,1 151 101 24,10
10,4 133 87 14,63 13,2 151 101 26,15
10,5 133 87 12,57 13,25 160 108 32,20
10,6 133 87 14,94 13,3 160 108 37,65
10,7 142 94 18,55 13,4 160 108 37,65
10,75 142 94 18,20 13,5 160 108 25,50
10,8 142 94 18,55 13,6 160 108 37,65
10,9 142 94 18,55 13,7 160 108 37,65
11,0 142 94 14,74 13,75 160 108 33,35
11,1 142 94 19,25 13,8 160 108 33,90
11,2 142 94 18,55 13,9 160 108 39,05
11,25 142 94 18,50 14,0 160 108 27,95
11,3 142 94 18,55 14,1 169 114 39,80
11,4 142 94 18,55 14,2 169 114 37,40
11,5 142 94 15,75 14,25 169 114 37,40
11,6 142 94 18,55 14,3 169 114 40,30
11,7 142 94 18,55 14,4 169 114 40,30
11,75 142 94 18,50 14,5 189 114 30,05
11,8 142 94 19,00 14,6 189 114 41,00
11,9 151 101 22,10 14,7 188 114 41,00
12,0 151 101 17,55 14,75 188 114 37,65
12,1 151 101 23,55 14,8 188 114 38,10
12,2 151 101 23,90 14,9 169 114 42,30
12,25 151 101 24,15 15,0 169 114 30,30
12,3 151 101 20,40 15,1 178 120 60,20
12,4 151 101 24,20 15,2 178 120 51,00
12,5 151 101 19,20 15,25 178 120 50,10
12,6 151 101 24,20 15,3 178 120 60,20
12,7 151 101 22,10 15,4 178 120 60,20
6/7p
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DIN 338

A\

Hss | Sxd

PUNTE SERIE CORTA

Attacco cilindrico

HSS

N. cod.

Tipo

Esecuzione elica

s

M1120V

&[]

Materiale HSS
2 mm 1 12 118°
15,5 178 120 35,55
15,6 178 120 60,20
15,7 178 120 60,20
15,75 178 120 52,60
15,8 178 120 53,80
15,9 178 120 60,20
16,0 178 120 36,95
16,1 184 125 80,80
16,2 184 125 75,80
16,25 184 125 74,70
16,3 184 125 81,30
16,4 184 125 81,30
16,5 184 125 41,80
16,6 184 125 99,10
16,7 184 125 99,10
16,75 184 125 77,50
16,8 184 125 99,10
16,9 184 125 99,10
17,0 184 125 42,30
17,25 191 130 80,80
17,5 191 130 48,40
17,75 1891 130 86,90
18,0 1891 130 51,20
18,25 198 135 90,70

N. cod. M1120V
Tipo E
Esecuzione elica 4@
Materiale HSS
2 mm 1] 12 118°
18,5 198 135 56,80
18,75 198 135 93,00
19,0 198 135 58,50
19,25 205 140 123,50
19,5 205 140 62,40
18,75 205 140 116,00
20,0 205 140 73,00
21,0 213 145 86,90
22,0 221 150 97,50
23,0 229 155 101,50
24,0 236 160 102,00
25,0 243 165 118,50
7/7
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A\

EURO >
DIN 340 hss (IOXG|
|\
PUNTE SERIA LUNGA
Attacco cilindrico
HSS
( Y
12
I n
N. cod. M1220V N. cod. M1220V
Tipo El Tipo E|
Esecuzione elica 4@ Esecuzione elica 4@
Materiale HSS Materiale HSS
2 mm 1] 12 118° 2 mm 1] 12 118°
0,5 32 12 13,53 2,25 90 59 5,92
0,6 35 15 10,85 2,3 90 59 3,89
0,7 42 21 9,61 2,35 90 59 6,46
0,8 46 25 8,84 2,4 95 62 3,89
0,9 51 29 8,22 2,45 95 62 6,52
1,0 56 33 6,90 2,5 95 62 3,73
1,05 56 33 9,76 2,55 95 62 6,57
1,1 60 37 6,82 2,6 95 62 4,25
1,15 60 37 8,99 2,65 95 62 6,57
1,2 65 41 6,49 2,7 100 66 4,20
1,25 65 41 7,91 2,75 100 66 6,08
1,3 65 41 5,85 2,8 100 66 4,20
1,35 70 45 7,62 2,85 100 66 6,57
1.4 70 45 5,54 2,9 100 66 4,30
1,45 70 45 7,62 2,85 100 66 6,64
1,5 70 45 4,76 30 100 66 3,50
1,55 76 50 6,85 3,05 106 69 6,00
1,6 76 50 4,87 3,1 106 69 4,32
1,65 76 50 7,21 3,15 106 69 7,37
1,7 76 50 4,87 3,2 106 69 3,94
1,75 80 53 6,31 3,25 106 69 5,92
1,8 80 53 4,87 3,3 106 69 4,04
1,85 80 53 6,80 3,35 106 69 7,06
1,9 80 53 4,87 34 112 73 4,56
1,95 85 56 6,41 3,45 112 73 8,27
2,0 85 56 3,42 3,5 112 73 3,94
2,05 85 56 6,00 3,55 112 73 8,53
2,1 85 56 5,64 3,6 112 73 4,56
2,15 0 59 6,41 3,65 112 73 8,53
2,2 0 59 3,89 3,7 112 73 4,74
1/3p
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EURO >
DIN 340 hss (IOXGI
|\
PUNTE SERIA LUNGA
Attacco cilindrico
HSS
( Y
fo——J2—
I n
N. cod. M1220V N. cod. M1220V
Tipo m Tipo E
Esecuzione elica 4@ Esecuzione elica 4@
Materiale HSS Materiale HSS
2 mm 1] 12 118° 2 mm 1] 12 118°
3,75 112 73 6,70 6,1 148 97 8,24
3,8 119 78 4,87 6,2 148 97 8,24
3,85 119 78 11,08 6,25 148 97 12,75
3,9 119 78 5,10 6,3 148 97 8,40
3,95 119 78 9,76 6,4 148 97 8,91
4,0 119 78 4,25 8,5 148 97 8,55
4,1 119 78 5,28 6,6 148 97 9,17
4,2 119 78 5,10 6,7 148 a7 9,58
4,25 119 78 8,29 6,75 156 102 12,62
4,3 126 82 5,54 6,8 156 102 10,67
4,4 126 82 5,54 6,9 156 102 10,67
4,5 126 82 5,20 70 156 102 9,84
4,6 126 82 5,74 7.1 156 102 12,86
4,7 126 82 5,90 7,2 156 102 12,86
4,75 126 82 9,51 7,25 156 102 13,89
4,8 132 87 6,08 7,3 156 102 12,86
4,9 132 87 6,13 7.4 156 102 12,86
5,0 132 87 5,43 7,5 156 102 10,74
5,1 132 87 6,26 7.6 165 109 13,27
5,2 132 87 6,34 7,7 165 109 13,27
5,25 132 87 10,69 7,75 165 109 13,99
5,3 132 87 6,44 7.8 165 109 13,27
54 139 91 6,80 7.9 165 109 13,27
5,5 139 91 6,57 80 165 109 11,90
5,6 139 91 6,80 8,1 165 109 14,27
5,7 139 91 6,95 8,2 165 109 14,27
5,75 139 91 11,57 8,25 165 109 15,05
5,8 139 91 7,11 8,3 165 109 14,27
5,9 139 91 7,37 84 165 109 14,89
6,0 139 91 6,93 8,5 165 109 13,14

2/3p
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EURO >
DIN 340 hss (IOXd
|\
PUNTE SERIA LUNGA
Attacco cilindrico
HSS
( BN
12
I n
N. cod. M1220V N. cod. M1220V
Tipo m Tipo E
Esecuzione elica 4@ Esecuzione elica 4@
Materiale HSS Materiale HSS
2 mm 1] 12 118° 2 mm 1] 12 118°
8,6 175 115 17,50 11,8 195 128 33,85
8,7 175 115 17,50 12,0 205 134 28,05
8,75 175 115 23,60 12,2 205 134 37,50
8,8 175 115 17,65 12,5 205 134 28,35
8,9 175 115 17,85 12,8 205 134 49,80
9,0 175 115 14,27 13,0 205 134 31,90
9,1 175 115 18,65 13,2 205 134 63,60
9,2 175 115 18,65 13,5 214 140 35,75
9,25 175 115 23,60 13,8 214 140 69,80
9,3 175 115 18,65 140 214 140 37,95
9,4 175 115 18,65 14,5 220 144 45,30
9,5 175 115 15,40 150 220 144 44,70
9,6 184 121 19,15 15,5 227 149 65,30
9,7 184 121 20,65 16,0 227 149 53,80
9,75 184 121 25,80 17,0 235 154 62,50
9,8 184 121 20,65 18,0 241 158 64,10
9,9 184 121 20,60 19,0 247 162 78,20
10,0 184 121 15,65 200 254 166 90,00
10,1 184 121 24,10 21,0 261 171 118,50
10,2 184 121 23,20 22,0 268 176 137,00
10,3 184 121 24,75 230 275 180 152,50
10,4 184 121 24,75 240 282 185 157,50
10,5 184 121 21,75 250 282 185 168,50
10,6 184 121 25,55
10,7 195 128 27,15
10,8 195 128 27,15
10,9 195 128 28,75
11,0 195 128 23,20
11,2 195 128 34,40
11,5 195 128 24,80
3/3
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DIN 345 s | Oxd
PUNTE SERIA CORTA
Attacco conico in HSS
o
lo——
h
N. cod. M1620V N. cod. M1620V
Tipo m Tipo E
Esecuzione elica 4@ Esecuzione elica 4@
Materiale HSS Materiale HSS
2 mm 1] 2 cm 118° 2 mm 1] 2 cm 118°
3,0 114 33 1 25,75 6,7 144 63 1 35,00
3,25 117 36 1 33,60 6,75 150 69 1 20,65
3,5 120 39 1 26,35 6,8 150 69 1 35,00
3,75 120 39 1 33,60 6,9 150 69 1 36,30
4,0 124 43 1 24,30 7.0 150 69 1 20,05
4,1 124 43 1 34,30 7.1 150 69 1 36,30
4,2 124 43 1 33,60 7,2 150 69 1 36,30
4,25 124 43 1 33,60 7,25 150 69 1 38,90
4,3 128 47 1 33,60 7,3 150 69 1 36,30
4,4 128 47 1 33,60 7.4 150 69 1 35,00
4,5 128 47 1 22,10 7,5 150 69 1 22,10
4,6 128 47 1 33,60 7.6 156 75 1 36,95
4,7 128 47 1 32,70 7,7 156 75 1 36,95
4,75 128 47 1 35,75 7,75 156 75 1 39,25
4,8 133 52 1 33,05 7.8 156 75 1 36,95
4,9 133 52 1 33,30 7,9 156 75 1 36,95
5,0 133 52 1 21,30 8,0 156 75 1 19,05
5,1 133 52 1 36,30 8,1 156 75 1 29,80
5,2 133 52 1 35,00 8,2 156 75 1 29,80
5,25 133 52 1 36,15 8,25 156 75 1 28,95
5,3 133 52 1 35,00 8,3 156 75 1 30,05
5,4 138 57 1 35,00 8,4 156 75 1 30,65
5,5 138 57 1 21,45 8,5 156 75 1 22,95
5,6 138 57 1 35,00 8,6 162 81 1 31,85
5,7 138 57 1 35,00 8,7 162 81 1 31,85
5,75 138 57 1 36,85 8,75 162 81 1 30,25
5,8 138 57 1 35,00 8,8 162 81 1 31,50
5,9 138 57 1 35,00 8,9 162 81 1 33,45
6,0 138 57 1 21,10 9,0 162 81 1 23,50
6,1 144 63 1 35,00 9,1 162 81 1 38,95
6,2 144 63 1 35,00 9,2 162 81 1 38,95
6,25 144 63 1 36,85 9,25 162 81 1 38,25
6,3 144 63 1 35,00 9,3 162 81 1 38,95
6,4 144 63 1 35,00 9,4 162 81 1 38,95
6,5 144 63 1 20,65 9,5 162 81 1 25,25
6,6 144 63 1 35,00 9,6 168 87 1 36,70
1/5p
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DIN 345 Hss | Hxd

PUNTE SERIA CORTA

Attacco conico in HSS

N. cod. M1620V N. cod. M1620V
Tipo El Tipo E|
Esecuzione elica 4@ Esecuzione elica 4@
Materiale HSS Materiale HSS
2 mm 1] 2 cm 118° 2 mm 1] 2 cm 118°
9,7 168 87 1 38,95 12,7 182 101 1 31,75
9,75 168 87 1 38,25 12,75 182 101 1 27,60
9,8 168 87 1 38,95 12,8 182 101 1 37,10
9,9 168 87 1 38,95 12,9 182 101 1 37,10
10,0 168 87 1 23,85 13,0 182 101 1 25,55
10,1 168 87 1 32,50 13,1 182 101 1 36,95
10,2 168 87 1 27,15 13,2 182 101 1 37,60
10,25 168 87 1 28,00 13,25 189 108 1 31,75
10,3 168 87 1 32,75 13,3 189 108 1 37,60
10,4 168 87 1 31,85 13,4 189 108 1 38,65
10,5 168 87 1 24,60 13,5 189 108 1 29,10
10,6 168 87 1 32,50 13,6 189 108 1 37,75
10,7 175 94 1 32,50 13,7 189 108 1 38,55
10,75 175 94 1 27,60 13,75 189 108 1 30,00
10,8 175 94 1 32,05 13,8 189 108 1 39,05
10,9 175 94 1 32,05 13,9 189 108 1 40,60
11,0 175 94 1 25,00 14,0 189 108 1 28,60
11,1 175 94 1 34,30 14,1 212 114 2 43,20
11,2 175 94 1 34,30 14,2 212 114 2 43,20
11,25 175 94 1 29,05 14,25 212 114 2 39,05
11,3 175 94 1 33,10 14,3 212 114 2 42,30
11,4 175 94 1 34,30 14,4 212 114 2 42,30
11,5 175 94 1 26,30 14,5 212 114 2 29,45
11,6 175 94 1 36,30 14,6 212 114 2 42,30
11,7 175 94 1 36,30 14,7 212 114 2 42,30
11,75 175 94 1 28,65 14,75 212 114 2 41,10
11,8 175 g4 1 36,30 14,8 212 114 2 44,00
11,8 182 101 1 36,30 14,8 212 114 2 46,50
12,0 182 101 1 25,25 15,0 212 114 2 32,45
12,1 182 101 1 34,65 15,1 218 120 2 51,20
12,2 182 101 1 34,65 15,2 218 120 2 51,20
12,25 182 101 1 28,20 15,25 218 120 2 39,60
12,3 182 101 1 34,65 15,3 218 120 2 51,20
12,4 182 101 1 34,95 15,4 218 120 2 51,20
12,5 182 101 1 27,15 15,5 218 120 2 34,35
12,6 182 101 1 35,65 15,6 218 120 2 51,20
2/5p
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EURO
DIN 345 s | Oxd
PUNTE SERIA CORTA
Attacco conico in HSS
o
l2—
h
N. cod. M1620V N. cod. M1620V
Tipo m Tipo E
Esecuzione elica 4@ Esecuzione elica 4@
Materiale HSS Materiale HSS
@ mm 1 2 cm 118° 2 mm 1] 2 cm 118°
15,7 218 120 2 51,20 18,7 233 135 2 72,40
15,75 218 120 2 37,55 18,75 233 135 2 49,30
15,8 218 120 2 51,20 18,8 233 135 2 70,20
15,9 218 120 2 51,20 18,9 233 135 2 71,30
16,0 218 120 2 34,95 19,0 233 135 2 45,70
16,1 223 125 2 51,20 19,1 238 140 2 73,50
16,2 223 125 2 51,20 19,2 238 140 2 73,50
16,25 223 125 2 44,00 19,25 238 140 2 51,00
16,3 223 125 2 51,20 19,3 238 140 2 74,70
16,4 223 125 2 51,20 19,4 238 140 2 75,80
16,5 223 125 2 37,55 19,5 238 140 2 49,30
16,6 223 125 2 51,80 19,6 238 140 2 75,20
16,7 223 125 2 52,40 19,7 238 140 2 78,00
16,75 223 125 2 39,40 19,75 238 140 2 52,40
16,8 223 125 2 53,80 19,8 238 140 2 77,50
16,9 223 125 2 55,50 19,9 238 140 2 81,90
17,0 223 125 2 37,55 20,0 238 140 2 48,80
17,1 228 130 2 60,80 20,1 243 145 2 84,70
17,2 228 130 2 60,80 20,2 243 145 2 88,50
17,25 228 130 2 44,00 20,25 243 145 2 62,40
17,3 228 130 2 60,80 20,3 243 145 2 132,50
17,4 228 130 2 60,80 20,4 243 145 2 128,50
17,5 228 130 2 39,45 20,5 243 145 2 55,20
17,6 228 130 2 59,60 20,6 243 145 2 128,50
17,7 228 130 @ 63,60 20,7 243 145 2 128,50
17,75 228 130 2 42,20 20,75 243 145 2 60,80
17.8 228 130 2 63,60 20,8 243 145 2 95,20
17,8 228 130 2 65,10 20,9 243 145 2 132,50
18,0 228 130 2 41,50 21,0 243 145 2 58,50
18,1 233 135 2 69,10 21,1 243 145 2 142,00
18,2 233 135 2 69,10 21,2 243 145 2 110,50
18,25 233 135 2 46,80 21,25 248 150 2 62,90
18,3 233 135 2 69,10 21,3 248 150 2 142,00
18,4 233 135 2 69,10 21,4 248 150 2 142,00
18,5 233 135 2 45,10 21,5 248 150 2 64,10
18,6 233 135 2 69,10 21,6 248 150 2 147,00
3/5p
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DIN 345 Hss | Hxd

PUNTE SERIA CORTA

Attacco conico in HSS

N. cod. M1620V N. cod. M1620V
Tipo El Tipo E|
Esecuzione elica 4@ Esecuzione elica 4@
Materiale HSS Materiale HSS
@ mm 1 2 cm 118° 2 mm 1] 2 cm 118°
21,7 248 150 2 148,00 28,0 291 170 3 102,50
21,75 248 150 2 65,10 28,25 296 175 3 132,00
21,8 248 150 2 116,50 28,5 296 175 3 120,50
21,9 248 150 2 149,00 28,75 296 175 3 132,00
22,0 248 150 2 62,40 29,0 296 175 3 114,50
22,1 248 150 2 117,50 29,25 296 175 3 137,50
22,2 248 150 2 122,00 29,5 296 175 3 118,50
22,25 248 150 2 67,90 29,75 296 175 3 137,50
22,3 248 150 2 128,00 30,0 296 175 3 118,00
22,4 248 150 2 145,00 30,25 301 180 3 142,00
22,5 253 155 2 67,40 30,5 301 180 3 142,00
22,6 253 155 2 146,00 30,75 301 180 3 147,00
22,7 253 155 2 146,00 31,0 301 180 3 137,50
22,75 253 155 2 70,70 31,25 301 180 3 154,00
22,8 253 155 2 146,00 31,5 301 180 3 156,00
22,9 253 155 2 146,00 31,75 306 185 3 157,50
23,0 253 155 2 67,90 32,0 334 185 4 141,00
23,25 276 155 3 79,60 32,5 334 185 4 167,50
23,5 276 155 3 72,40 33,0 334 185 4 151,50
23,75 281 160 3 89,70 33,5 334 185 4 174,50
24,0 281 160 3 74,70 34,0 339 190 4 169,50
24,25 281 160 3 90,00 34,5 339 190 4 200,50
24,5 281 160 3 80,30 35,0 339 190 4 168,00
24,75 281 160 3 93,40 35,5 339 190 4 207,00
25,0 281 160 3 76,30 36,0 344 195 4 194,00
25,25 286 165 3 101,50 36,5 344 195 4 217,50
25,5 286 165 3 88,50 37,0 344 195 4 205,00
25,75 286 165 3 103,00 37,5 344 195 4 235,50
26,0 286 165 3 88,50 38,0 349 200 4 223,00
26,25 286 165 3 108,50 38,5 349 200 4 270,00
26,5 286 165 3 93,00 39,0 349 200 4 219,50
26,75 291 170 3 125,00 39,5 349 200 4 289,00
27,0 291 170 3 95,20 40,0 349 200 4 241,50
27,25 291 170 3 119,00 40,5 354 205 4 317,00
27,5 291 170 3 100,50 41,0 354 205 4 291,00
27,75 291 170 3 126,50 41,5 354 205 4 335,00
4/5p>
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PUNTE SERIA CORTA

Attacco conico in HSS

o
l2—
h
N. cod. M1620V N. cod. M1620V
Tipo IEI Tipo E
Esecuzione elica @ Esecuzione elica @
Materiale HSS Materiale HSS
@ mm "1 2 cm 118° 2 mm 1 2 cm 118°
42,0 354 205 4 305,00 60,0 422 235 5 730,00
42,5 354 205 4 351,00 61,0 427 240 5 819,00
43,0 359 210 4 326,00 62,0 427 240 5 847,00
43,5 359 210 4 374,00 63,0 427 240 5 953,00
44,0 359 210 4 343,00 64,0 432 245 5 941,00
44,5 359 210 4 398,00 65,0 432 245 5 958,00
45,0 359 210 4 352,00 66,0 432 245 5 1.008,00
45,5 364 215 4 402,00 67,0 432 245 5 1.052,00
46,0 364 215 4 364,00 68,0 437 250 5 1.097,00
46,5 364 215 4 454,00 69,0 437 250 5 1.181,00
47,0 364 215 4 385,00 70,0 437 250 5 1.219,00
47,5 364 215 4 463,00 71,0 437 250 5 1.258,00
48,0 369 220 4 406,00 72,0 442 255 5 1.292,00
48,5 369 220 4 465,00 73,0 442 255 5 1.341,00
48,0 369 220 4 418,00 74,0 442 255 5 1.414,00
49,5 369 220 4 491,00 75,0 442 255 5 1.486,00
50,0 369 220 4 430,00 76,0 447 260 5 1.620,00
50,5 374 225 4 489,00 77.0 514 260 6 1.686,00
51,0 412 225 5 526,00 78,0 514 260 6 1.748,00
51,5 412 225 5 553,00 79,0 514 260 6 1.848,00
52,0 412 225 5 563,00 80,0 514 260 6 1.870,00
52,5 412 225 5 575,00 81,0 519 265 6 1.970,00
53,0 412 225 5 575,00 82,0 519 265 6 2.043,00
53,5 417 230 5 675,00 83,0 519 265 6 2.093,00
54,0 417 230 5 596,00 84,0 519 265 6 2.093,00
54,5 417 230 5 730,00 85,0 519 265 6 2.109,00
55,0 417 230 5 618,00 86,0 524 270 6 2.065,00
55,5 417 230 5 641,00 90,0 524 270 6 2.327,00
56,0 417 230 5 636,00 95,0 529 275 6 2.549,00
56,5 422 235 5 754,00 100,0 534 280 6 2.915,00
57,0 422 235 5 669,00
57,5 422 235 5 707,00
58,0 422 235 5 702,00
58,5 422 235 5 725,00
59,0 422 235 5 725,00
59,5 422 235 5 780,00
5/5

—
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FORATURA
PUNTE A CENTRARE

GRUPPO SCONTO ED700

DIN 333A DIN 333R
| | | | | |
mmmmhmmmmm
M3349 M3349TN M3350 M3351 M3549 3449 M3449TN M3450 M3451 M3649
s s hss e b @ s s 5 | b
MO0,5 + M12,5 M1 + M5 MO0,5 =+ M6,3 M1,6+ M5 M0,63 + M6 Mo0,5 + M125 M1 + M5 M1+ M4 M1,6 + M5 M1+ M4
= 4 O e e & & & & &
. Til - , . - Til - - .
/ / \
, I
DIN 333B ANSI B 94.11 M-1979 B.S. 328

M3749 M3750 M2049 M3849 M3949
i i " i E s
M1+ M10 M1+ M6,3 M0,75 + M4 MO + M8 MO0 + M5 B.S.1+BS.7

@

@

o

D

F 28 UTENSILI FORATURA




20

o ( ﬁ %
S %

In HSS per macchine a controllo numerico

PUNTE A CENTRARE

7

CCE=%0

15
12

I I
Angolo di affilatura
Esecuzione elica %9 ‘@ :Q

Materiale . . .
o mm i 12
4,0 55 18 16,30 16,30 -
5,0 62 21 16,30 16,30 -
6,0 66 22 16,30 16,30 16,65
8,0 79 30 27,20 27,20 27,65
10,0 89 34 30,30 30,30 30,90
12,0 102 41 44,50 44,50 45,30
16,0 115 46 58,00 58,00 59,60
20,0 131 53 95,00 95,00 97,90

—
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DIN 333 A | DIN 333

(]

HSs luss-co = é
TiN

PUNTE A CENTRARE

HSS, HSS-Co, tipo standard e raggiate
¢ Forma A: angolo di svasatura 60°
* Forma R: raggiate

de] < 2 e ) \ fv
I | \
N. cod. M3349 M3349TN M3350 M3351 M3449 M3449TN M3450 M3451
-] DREEIOEED
con piano con piano
Esecuzione elica @ @ %i @ @ @ %‘ @
Materiale HSS HSS HSS HSS-Co HSS HSS HSS HSS-Co
@ mm dy I
0,5* 3,15 20 10,97 - 14,40 - 10,97 - - -
0,8* 3,15 20 10,43 - 14,12 - 10,43 - - -
1,0 3,15 31,5 9,61 22,35 12,98 - 9,45 21,55 16,25 -
1,25 3,15 31,5 9,84 22,80 13,50 - 9,61 21,55 16,85 -
1,6 4,0 35,5 8,09 20,15 13,09 11,52 8,14 19,70 15,20 11,41
2,0 5,0 40 9,38 21,90 14,74 11,98 9,38 21,55 16,25 11,85
2,5 8,3 45 10,85 25,55 16,25 13,60 10,85 25,00 16,25 13,50
3,15 8,0 50 12,42 28,60 18,10 16,35 12,42 28,60 17,50 15,85
4,0 10,0 56 22,15 51,90 27,00 25,95 20,45 47,40 34,65 26,50
5,0 12,5 63 31,85 75,00 41,90 38,35 30,90 72,70 - 38,35
6,3 16,0 71 46,00 - 63,70 - 46,00 - - -
8,0 20,0 80 72,70 - - - 72,70 - - -
10,0 25,0 100 147,50 - - - 147,50 - - -
12,5 31,5 125 221,50 - - - 221,50 - - -

* Ad una sola punta

)
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DIN 333 A | DIN 333 R | DIN 333 B C @

PUNTE A CENTRARE _\Iecchie norme -

HSS, tipo standard e raggiate Vecchie Norme )
* Forma A: angolo di svasatura 60°
* Forma R: raggiate

o 7 I

N. cod. M3549 M3649
(]| L]
Esecuzione elica 4@ 4@
Materiale HSS HSS
2 mm dy Iq
0,63 3,15 20 12,93 -
0,75 35 35 11,93 -
1,0 40 31,5 10,46 10,67
1.5 5.0 40 10,23 10,43
16 5.0 40 16,05 -
2,0 6.0 45 11,98 11,98
2,0 6.3 45 18,15 -
25 8.0 50 17,40 18,20
3,0 8.0 50 19,10 -
3,0 100 56 18,65 18,65
3,15 100 56 25,55 -
4,0 12,0 66 25,20 26,40
5,0 14,0 78 41,50 -
6,0 18,0 76 64,20 -

PUNTE A CENTRARE

Con smusso di protezione in HSS
Angolo di svasatura: 60°/120°

W IS

y— — §
e -

N. cod. M3749 M3750
Esecuzione elica 4@ %
Materiale HSS HSS
2 mm dy I
1,0 4,0 35,5 14,74 32,65
1,25 50 40 15,20 34,05
1,6 6.3 45 15,45 39,65
2,0 8,0 50 16,85 42,90
2,5 10,0 56 20,45 44,30
3,15 11,2 60 26,50 53,10
4,0 14,0 67 38,35 65,90
5,0 18,0 75 50,00 71,00
6,3 20,0 80 71,00 98,80
8,0 25,0 100 139,50 -
10,0 31,5 125 275,00 -
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HSS

PUNTE A CENTRARE

HSS, tipo standard ® serie lunga ed extralunga

Forma A: angolo di svasatura 60°

dzl

& 50

N. cod.

Tipo

Esecuzione elica

M2049

& [2]

)

F 32 UTENSILI FORATURA

Materiale HSS
@ mm do 14
0,75 35 60 13,40
1,0 4,0 60 13,89
1,5 50 60 14,79
2,0 6.0 80 14,87
2,5 8,0 80 17,65
3,0 8,0 80 17,75
3,0 10,0 100 22,95
4,0 10,0 100 22,95
4,0 12,0 100 29,65
0,75 35 120 27,00
1,0 4,0 120 24,40
1,5 50 120 22,15
2,0 6.0 120 22,15
2,5 8,0 120 27,00
3,0 8,0 120 31,40
3,0 10,0 120 44,30
4,0 10,0 120 51,40
4,0 12,0 120 64,20
5,0 14,0 120 76,10
2,0 50 200 95,90
2,5 6.3 200 24,30
3,15 8,0 200 92,60
4,0 10,0 200 92,60




=
=

ANSI B 94.11 M-1979 | B.S. 328 =

PUNTE A CENTRARE A NORME AMERICANE

HSS, tipo standard e raggiate
¢ Forma A: angolo di svasatura 60° b
¢ Forma R: raggiate

W 7 I

N. cod. M3849 M4349
] | [=]
Esecuzione elica @ 4@
Materiale HSS HSS
Misura 9 g2 - h
pollici  mm pollici mm pollici  mm
0o 025 0,64 18 3,18 17s32 31 11,15 11,15
0 1/32 0,78 18 3,18 17/32 31 10,69 10,69
1 3/e4 1,19 18 3,18 1 174 32 9,45 9,45
2 5/64 1,98 3/16 4,76 1 778 48 8,96 8,96
3 7/64 2,78 1/4 6,35 2 51 10,95 10,95
4 1/8 3,18 5/16 7,94 2 1/8 54 12,65 12,65
5 3/16 4,76 7/16 11,11 2 34 70 33,85 33,85
6 7/32 5,56 172 12,7 3 76 40,10 -
7 1/4 6,35 5/8 15,88 3 1/4 83 48,30 -
8 5/16 7,94 3/4 19,05 3 12 89 76,10 -

PUNTE A CENTRARE A NORME INGLESI

HSS, tipo standard e raggiate
* Forma A: angolo di svasatura 60°

=

N. cod. M3949

Tipo

Esecuzione elica

& 2]

Materiale HSS
Misura pollici gmm pollicid2 mm pollicibI mm

B.S.1 3/e4 1,18 1/8 3,18 1 12 38 9,12
B.S.2 1,16 1,59 3/16 4,76 1 3/4 445 8,68
B.S.3 3/32 2,38 1/4 6,35 2164 512 10,51
B.S.4 18 3,18 5/16 7,94 2 14 B35 12,13
B.S.5 3/16 4,76 7716 11,11 2 12 635 31,85
B.S.6 1/4 6,35 5/8 15,88 3 76 46,00
B.S.7 5/16 7,94 3/4 19,05 3 12 89 75,00

—
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EURO

PARAMETRI INDICATIVI DI FORATURA PER PUNTE HSS-Co

Diametro punta | Diametro punta | Diametro punta | Diametro punta | Diametro punta | Diametro punta | Diametro punta
Res. alla Durezza 310~015|016~020|021~050|251~380 (38.1~@13.0/@ 13.5~0 18.0|/ 18.5~@ 25.0
MATERIALE stato trazione HB
N/mm? Vc f Vc f Ve f Vc f Vc f Vc f Vc f
(m/min) ((mm/giro)| (m/min) [(mm/giro) (m/min) ((mm/giro)| (m/min) [(mm/giro)| (m/min) [(mm/giro)| (m/min) |(mm/giro)| (m/min) |(mm/giro)
Acciai tipo AVP-AVZ<0.25%C| ricotto <500 150 25 | 0,05 40 0,09 | 40 0,15 40 0,23 | 40 0,33 40 0,38 | 37 | 0,46
Acc. da costruzione <0.25%C | ricotto 680 200 25 | 0,04 35 0,13 | 35 0,18 35 0,20 35 0,29 35 0,33 | 35 | 041
Acciaio al carbonio <0.55%C | ricotto 680 275 25 | 0,07 30 |007| 30 |00 | 30 0,15 | 30 | 0,25 30 0,30 | 28 | 0,36
Acciai basso legati ricotto <680 <200 25 | 0,04 85! 0,07 | 35 0,13 85! 0,20 & 0,27 & 0,33 | 32 | 041
Acciai basso legati bonificato 850 250 15 | 0,03 20 0,04 | 20 0,18 20 0,19 20 0,25 20 0,3 20 | 0,36
Acciai basso legati bonificato | >1000 | >300 15 | 0,01 17 0,02 17 0,07 17 0,12 17 0,17 17 0,21 | 16 | 0,25
Acciaio alto legato ricotto <680 <200 20 | 0,02 25 0,03 | 25 0,08 25 0,16 25 0,22 25 0,26 | 23 | 0,32
Acciaio alto legato bonificato | >1000 | >300 15 | 0,01 17 0,02 17 0,07 17 0,12 17 0,17 17 0,21 | 16 | 0,25
Acciaio per stampi bonificato | >850 >250 20 | 0,01 20 0,03 | 20 0,08 20 0,13 20 0,18 20 0,21 | 20 | 0,25
Acciaio inossidabile ferrit./mart. 680 200 20 | 0,02 25 0,03 | 25 0,08 25 0,16 25 0,22 25 0,26 | 25 | 0,33
Acciaio fuso austenitico 850 250 20 | 0,02 20 0,03| 20 0,08 20 0,16 20 0,22 20 0,26 | 20 | 0,33
ferritico <180 25 | 0,04 30 |0,06| 30 0,12 30 0,22 30 0,28 30 0,34 | 28 | 0,39
Ghisa laminata grafite 100-400
perlitico 220 22 |0,03 25 0,05| 25 0,10 25 0,17 25 0,25 25 0,3 23 | 0,36
Ghisa sferoidale ferritico <180 25 | 0,03 30 |0,06| 30 0,12 30 0,21 30 0,28 30 0,34 | 28 0,4
400 - 800
Ghisa malleabile perlitico 250 22 | 0,03 25 |005| 25 0,10 25 0,19 25 0,25 25 0,30 | 23 | 0,36
ferritico <180 22 | 0,03 25 |005| 25 0,10 25 0,19 25 0,25 25 0,30 | 23 | 0,36
Ghisa grigia 350 - 700
perlitico 220 20 | 0,02 20 |0,04| 20 0,08 20 0,16 20 0,22 20 0,26 | 20 | 0,32
Leghe dirame <350 <100 25 | 0,03 30 0,06 | 30 0,12 30 0,21 30 0,29 30 0,34 | 28 | 0,40
Ottone e bronzo <700 <200 25 | 0,03 30 0,05 | 30 0,10 30 0,19 30 0,25 30 0,30 | 28 | 0,36
Al, Mg non legato <350 <100 25 | 0.06 25 0.1 65| 0.15 85! 0.25 & 0.35 & 0.40 | 32 | 0.50
Leghe di Al, Si<10% <500 <150 25 | 0.06 25 0.1 35 0.15 &5 0.25 35 0.35 35 0.40 | 32 | 0.50
Leghe di Al, Si>10% <400 <120 25 |0,03 30 0,06 | 30 0,12 30 0,21 30 0,29 30 0,34 | 28 | 0,40
FILETTO A VITE METRICA FILETTO A VITE METRICA
FILETTATURA DIAMETRO PUNTA MD DIAMETRO PUNTA HSS FILETTATURA DIAMETRO PUNTA MD DIAMETRO PUNTA HSS
M3 x 0.5 2.40 M10x 1.5 8.6 8.50
M3 x 0.6 2.90 2.80 M11 x 1.5 9.6 9.50
M4 x 0.7 3.40 3.30 M12 x 1.75 10.40 10.30
M4.5x 0.8 3.80 3.70 M14 x 2 12.10 12.00
M5 x 0.8 4.30 4.20 M16 x 2 14.20 14.00
M6 x 1 5.10 5.00 M18 x 2.5 15.50 15.40
M7 x1 6.10 6.00 M20 x 2.5 17.50 17.40
M8 x 1.25 6.80 6.70 M22 x 2.5 19.50 19.40
M9 x 1.25 7.80 7.70 M24 x 3 21.00

D\
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FORATURA

SISTEMA A CUSPIDI

GRUPPO SCONTO GU801 CORPI
GRUPPO SCONTO GD301 INSERTI

d L B_Iocca_gglo
hé F== i incrociato
Da@ 12 mm
Dimensioni Ricambi
. Prezzo <)
DH7|L3/D| Codice | % 97
dhe L1 2|3 = ] | =
D H7
8,0 3 YTDI 080 T 175,00 80 | 35 | 24
ID
YTDI 080 P 96 51 40
| 5 230,00 8.0-8.4
8,4 7 YTDI 080 H 340,00 117 | 72 | 56
M2X2,5
8,5 3 YTDI 085 T 175,00 85 | 40 | 26
| 5 YTDI 085 P 230,00 1:'): 100 | 55 | 44 8 5';'38 9
8,9 7 YTDI 085 H 340,00 (HA) = T+ 60 T
9,0 3 YTDI 090 T 175,00 85 | 40 | 27
| 5 YTDI 090 P 230,00 105 | 60 | 47 9 O';Dg 4
9,4 7 YTDI 090 H 340,00 126 | 81 | 67 o
9,5 3 YTDI 095 T 175,00 95 | 47 | 37
I 5 YTDI 095 P 230,00 us | &7 | 57 | 5'?9 .
9,9 7 YTDI 095 H 340,00 140 | 92 | 77 o \axs
10,0 3 YTDI 100 T 185,00 95 | 47 | 37 0.9 NO NO
ID
| 5 YTDI 100 P 240,00 115 | 67 | 57 10,0+10,4
10,4 7 YTDI 100 H 350,00 140 | 92 | 77
10,5 3 YTDI 105 T 185,00 100 | 52 | 42
| 5 YTDI 105 P 240,00 12,0 125 | 77 | 67 D
’ (HA) 10,5+10,9
10,9 7 YTDI 105 H 350,00 150 | 102 | 87
11,0 3 YTDI 110 T 185,00 100 | 52 | 42
ID
| 5 YTDI 110 P 240,00 125 | 77 | 67 11.0-11.4
11,4 7 YTDI 110 H 350,00 150 | 102 | 87 -
11,5 3 YTDI 115 T 185,00 105 | 57 | 47
ID
| 5 YTDI 115 P 240,00 130 | 82 | 72 11.5-11.9
11,9 7 YTDI 115 H 350,00 160 | 112 | 97
12,0 3 YTDI 120 TDL 200,00 105 | 57 | 47 D
| 5 YTDI 120 PDL 260,00 130 | 82 | 72 | 12,0+12,4
12,4 7 YTDI 120 HDL 390,00 160 | 112 | 97 bL SLOT
16 M2,5X4 1,3 M1,6
12,5 3 YTDI 125 TDL 200,00 110 | 62 | 45 D )
| 5 YTDI 125 PDL 260,00 140 | 92 | 75 | 12,5+12,9
12,9 7 YTDI 125 HDL 390,00 175 | 127 | 100 bL

—
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EURO
- L, _
o [V [0 IS Lol _ \ Bloccaggio
o | / Grano ) ¢ incrociato
— \\ 1 Da@ 12 mm
L, Y4 \
‘ ¥ ,
n
Dimensioni Ricambi
. Prezzo !
DH7|L3/D Codice | . S ™
dhe|L1 |2 13 < 1 = N
DH7 \
13,0 3 YTDI 130 TDL 200,00 110 | 62 | 45 D
I 5 YTDI 130 PDL 260,00 140 | 92 | 75 | 13,0:13,4
13,4 7 YTDI 130 HDL 390,00 175 | 127 | 100 bL
M2,5X4 1,3
13,5 3 YTDI 135 TDL 200,00 115 | 67 | 50 D
I 5 | YIDI135PDL 260,00 | 160 145 | o7 | 80 | 135+139
13,9 7 YTDI 135 HDL 390,00 180 | 132 | 105 bL ML S'EC))T
14,0 3 YTDI 140 TDL 200,00 115 | 67 | 50 D
I 5 YTDI 140 PDL 260,00 145 | 97 | 80 | 14,0:14,4
14,4 7 YTDI 140 HDL 390,00 180 | 132 | 105 bL
14,5 3 YTDI 145 TDL 200,00 125 | 75 | 53 D
I 5 YTDI 145 PDL 260,00 148 | 98 | 83 | 14,5:14,9
14,9 7 YTDI 145 HDL 390,00 185 | 135 | 115 DL
15,0 3 YTDI 150 TDL 200,00 125 | 75 | 53 D
| 5 YTDI 150 PDL 260,00 148 | 98 | 83 | 150154 | M3X5
15,4 7 YTDI 150 HDL 390,00 185 | 135 | 115 bL
15,5 3 YTDI 155 TDL 200,00 125 | 75 | 53 D
I 5 YTDI 155 PDL 260,00 148 | 98 | 83 | 15,5:15,9
15,9 7 YTDI 155 HDL 390,00 185 | 135 | 115 bL
16,0 3 YTDI 160 TDL 225,00 130 | 80 | 55 D
I 5 YTDI 160 PDL 280,00 150 | 100 | 89 | 16,0:16,4
16,4 7 YTDI 160 HDL 495,00 190 | 140 | 123 DL 15
16,5 3 YTDI 165 TDL 225,00 130 | 80 | 55 D
| 5 YTDI 165 PDL 280,00 | 20,0 | 150 | 100 | 89 | 16,5+16,9
16,9 7 YTDI 165 HDL 495,00 190 | 140 | 123 bL M2 -
17,0 3 YTDI 170 TDL 225,00 130 | 80 | 55 D
I 5 YTDI 170 PDL 280,00 160 | 110 | 99 | 17,0:17,4
17,4 7 YTDI 170 HDL 495,00 200 | 150 | 128 bL
17,5 3 YTDI 175 TDL 225,00 130 | 80 | 55 D
I 5 YTDI 175 PDL 280,00 160 | 110 | 99 | 17,5+17,9 | M3X6
17,9 7 YTDI 175 HDL 495,00 200 | 150 | 128 DL
18,0 3 YTDI 180 TDL 225,00 140 | 90 | 63 D
| 5 YTDI 180 PDL 280,00 170 | 120 | 100 | 18,0:18,4
18,4 7 YTDI 180 HDL 495,00 210 | 160 | 138 bL
18,5 3 YTDI 185 TDL 225,00 140 | 90 | 63 D
| 5 YTDI 185 PDL 280,00 170 | 120 | 100 | 18,5+18,9
18,9 7 YTDI 185 HDL 495,00 210 | 160 | 138 bL

D
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YTDI...

DL

d hé G e—————————— = =F==

Grano

\

Bloccaggio
incrociato

L; 1 Da@ 12 mm

Dimensioni ! Ricambi
. Prezzo <)
DH7 | L3/D  Codice | '@ 297 ™
dhe|L1 |2 13 <= 1 = N
DH7 \
19,0 3 YTDI 190 TDL 225,00 140 | 90 | 63 D
I 5 YTDI 190 PDL 280,00 170 | 120 | 100 | 19,0+19.4
19,4 7 YTDI 190 HDL 495,00 | 200 | 210 | 160 | 138 bL
’ M3X6 15 M2
19,5 3 YTDI 195 TDL 225,00 140 | 90 | 63 D
| 5 YTDI 195 PDL 280,00 170 | 120 | 100 | 19,5+19,9
19,9 7 YTDI 195 HDL 495,00 210 | 160 | 138 bL
20,0 3 YTDI 200 TDL 275,00 150 | 94 | 69 D
| 5 YTDI 200 PDL 333,00 190 | 134 | 110 | 20,0+20,4
20,4 7 YTDI 200 HDL 585,00 230 | 174 | 153 bL
20,5 3 YTDI 205 TDL 275,00 150 | 94 | 69 D
I 5 YTDI 205 PDL 333,00 190 | 134 | 110 | 20,5+20,9
20,9 7 YTDI 205 HDL 585,00 230 | 174 | 153 DL
21,0 3 YTDI 210 TDL 275,00 150 | 94 | 69 D
| 5 YTDI 210 PDL 333,00 190 | 134 | 110 | 21,0:21.4
21,4 7 YTDI 210 HDL 585,00 230 | 174 | 153 bL
M4X6 6
21,5 3 YTDI 215 TDL 275,00 150 | 94 | 69 D
I 5 YTDI 215 PDL 333,00 190 | 134 | 110 | 215:21,9
21,9 7 YTDI 215 HDL 585,00 250 230 | 174 | 153 bL V2.5
22.0 3 YTDI 220 TDL 275,00 ™ | 160 | 104 | 75 D :
I 5 YTDI 220 PDL 333,00 200 | 144 | 121 | 22,0:22,4
22,4 7 YTDI 220 HDL 585,00 240 | 184 | 168 DL )
22,5 3 YTDI 225 TDL 275,00 160 | 104 | 75 D
| 5 YTDI 225 PDL 333,00 200 | 144 | 121 | 22,5:22,9
22,9 7 YTDI 225 HDL 585,00 240 | 184 | 168 bL
23,0 3 YTDI 230 TDL 275,00 160 | 104 | 75 D
I 5 YTDI 230 PDL 333,00 200 | 144 | 121 | 23,0:23.4
23,4 7 YTDI 230 HDL 585,00 240 | 184 | 168 bL
235 3 YTDI 235 TDL 275,00 160 | 104 | 75 D
I 5 YTDI 235 PDL 333,00 200 | 144 | 121 | 23,5:23,9
23,9 7 YTDI 235 HDL 585,00 250 | 194 | 178 DL M
24.0 3 YTDI 240 TDL 330,00 170 | 110 | 83 D
| 5 YTDI 240 PDL 410,00 220 | 160 | 133 | 24,0:24,4
24,4 7 YTDI 240 HDL 680,00 270 | 210 | 183 bL
32,0 3 T7
24 5 3 YTDI 245 TDL 330,00 170 | 110 | 83 D
| 5 YTDI 245 PDL 410,00 220 | 160 | 133 | 24,5:24,9
24,9 7 YTDI 245 HDL 680,00 270 | 210 | 183 bL

—
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YTDI...DL

S - ; f\ Bloccaggio
[ J Grano ) - [ incrociato
—\ L; Da@ 12 mm
‘ ¥ [
Dimensioni Ricambi
. Prezzo
DH7|L3/D| Codice €
dh6 | L1 L2 L3 = | =
D H7
25,0 3 YTDI 250 TDL 330,00 170 | 110 | 83 D
5 YTDI 250 PDL 410,00 220 | 160 | 133 | 25,0254
25,4 7 YTDI 250 HDL 680,00 270 | 210 | 183 DL
255 3 YTDI 255 TDL 330,00 170 | 110 | 83 D
5 YTDI 255 PDL 410,00 220 | 160 | 133 | 25,5259
25,9 7 YTDI 255 HDL 680,00 270 | 210 | 183 bL
M4X8 2
26,0 3 YTDI 260 TDL 330,00 180 | 120 | 90 D
5 YTDI 260 PDL 410,00 240 | 180 | 144 | 26,0:26,4
26,4 7 YTDI 260 HDL 680,00 290 | 230 | 198 DL
26,5 3 YTDI 265 TDL 330,00 180 | 120 | 90 D
5 YTDI 265 PDL 410,00 240 | 180 | 144 | 26,5:26,9
26,9 7 YTDI 265 HDL 680,00 290 | 230 | 198 bL
27.0 3 YTDI 270 TDL 330,00 180 | 120 | 90 D
5 YTDI 270 PDL 410,00 240 | 180 | 144 | 27,0:27.4
27,4 7 YTDI 270 HDL 680,00 290 | 230 | 198 bL M3 -
27,5 3 YTDI 275 TDL 330,00 180 | 120 | 90 D
5 YTDI 275 PDL 410,00 240 | 180 | 144 | 27,5:27.9
27,9 7 YTDI 275 HDL 680,00 290 | 230 | 198 bL
32,0 M5X8
28,0 3 YTDI 280 TDL 425,00 190 | 130 | 97 D
5 YTDI 280 PDL 430,00 250 | 190 | 155 | 28,0+28,4
28,4 7 YTDI 280 HDL 890,00 300 | 240 | 213 DL
28,5 3 YTDI 285 TDL 425,00 190 | 130 | 97 D
5 YTDI 285 PDL 430,00 250 | 190 | 155 | 28,5+28,9
28,9 7 YTDI 285 HDL 890,00 300 | 240 | 213 bL s
29,0 3 YTDI 290 TDL 425,00 190 | 130 | 97 D '
5 YTDI 290 PDL 430,00 250 | 190 | 155 | 29,0+29,4
29,4 7 YTDI 290 HDL 890,00 300 | 240 | 213 DL
20.5 3 YTDI 295 TDL 425,00 190 | 130 | 97 D
5 YTDI 295 PDL 430,00 250 | 190 | 155 | 29,5:29,9
29,9 7 YTDI 295 HDL 890,00 300 | 240 | 213 DL
M5X10
30,0 3 YTDI 300 TDL 425,00 200 | 140 | 105 D
5 YTDI 300 PDL 430,00 260 | 200 | 165 | 30,0+30,4
30,4 7 YTDI 300 HDL 890,00 320 | 260 | 228 bL M4 8
30,5 3 YTDI 305 TDL 425,00 200 | 140 | 105 D
5 YTDI 305 PDL 430,00 260 | 200 | 165 | 30,5+30,9
30,9 7 YTDI 305 HDL 890,00 320 | 260 | 228 bL

D
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YTDI...DL

L,

S W —

=

Grano

o s/

‘7
~

Bloccaggio
incrociato

Da @ 12 mm

—

L,
Dimensioni Ricambi
. Prezzo !
DH7|L3/D | Codice | o 07
dhe|L1 |2 13 < i1 | =
D H7
31,0 3 YTDI 310 TDL 425,00 200 | 140 | 105 D
I 5 YTDI 310 PDL 430,00 260 | 200 | 165 | 31,0+31,4
31,4 7 YTDI 310 HDL 890,00 320 | 260 | 228 DL
31,5 3 YTDI 315 TDL 425,00 200 | 140 | 105 D
| 5 YTDI 315 PDL 430,00 260 | 200 | 165 | 31,5+31,9
31,9 7 YTDI 315 HDL 890,00 320 | 260 | 228 DL
M6X10
32.0 3 YTDI 320 TDL 565,00 210 | 150 | 110 D
I 5 YTDI 320 PDL 630,00 270 | 210 | 177 | 32,0+32,4
32,4 7 YTDI 320 HDL 960,00 320 340 | 280 | 243 DL 3 M4 8
32,5 3 YTDI 325 TDL 565,00 ' 210 | 150 | 110 D
| 5 YTDI 325 PDL 630,00 270 | 210 | 177 | 32,5+32,9
32,9 7 YTDI 325 HDL 960,00 340 | 280 | 243 DL
33.0 3 YTDI 330 TDL 565,00 210 | 150 | 110 D
I 5 YTDI 330 PDL 630,00 270 | 210 | 177 | 33,0+33,4
33,4 7 YTDI 330 HDL 960,00 340 | 280 | 243 bL o1
33,5 3 YTDI 335 TDL 565,00 210 | 150 | 110 D
| 5 YTDI 335 PDL 630,00 270 | 210 | 177 | 33,5+33,9
33,9 7 YTDI 335 HDL 960,00 340 | 280 | 243 bL
PARAMETRI INDICATIVI DI FORATURA CON INSERTI A CUSPIDE
DIAMETRI DI FORATURA (mm )
@ 8-25 @ 25 - 32 @32 -33,9
MATERIALE
VELOCITA' AVANZAMENTO VELOCITA' AVANZAMENTO VELOCITA' AVANZAMENTO
m/min mm/giro m/min mm/giro m/min mm/giro
P 55-70 0,16 - 0,40 60-85 0.2-0,40 70-90 0,22-0,48
ALESKT"C? 50 - 75 0,15 - 0,40 55 - 80 0,18 - 0,40 60 - 90 0,25 - 0,47
ACTE,'\’/?P'SADA 40 - 50 0,12-0,28 40 - 50 0,16 - 0,35 40 - 60 0,20 - 0,38
INQESC”'D'?;'\;LE 35 - 50 0,10 - 0,22 35 - 50 0,15 - 0,28 40 - 55 0,18 - 0,30
GGR'TE: 50 - 70 0,20 - 0,45 50 - 80 0,35 - 0,55 60 - 90 0,34-0,58
v ACI;_FIEIi:gILE 40 - 65 0,22 - 0,45 45-75 0,32-0,52 50 - 80 0,35 - 0,62
UTENSILI FORATURA 39
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+ Prezzo + Prezzo * Prezzo
. € . € . €
Codice Codice Codice

ID 08,0 TIALN 37,00 ID 13,0 DL TIALN 74,00 ID 18,0 DL TIALN 90,00
ID 08,1 TIALN 37,00 ID 13,1 DL TIALN 74,00 ID 18,1 DL TIALN 90,00
ID 08,2 TIALN 37,00 ID 13,2 DL TIALN 74,00 ID 18,2 DL TIALN 90,00
ID 08,3 TIALN 37,00 ID 13,3 DL TIALN 74,00 ID 18,3 DL TIALN 90,00
ID 08,4 TIALN 37,00 ID 13,4 DL TIALN 74,00 ID 18,4 DL TIALN 90,00
ID 08,5 TIALN 37,00 ID 13,5 DL TIALN 74,00 ID 18,5 DL TIALN 90,00
ID 08,6 TIALN 37,00 ID 13,6 DL TIALN 74,00 ID 18,6 DL TIALN 90,00
ID 08,7 TIALN 37,00 ID 13,7 DL TIALN 74,00 ID 18,7 DL TIALN 90,00
ID 08,8 TIALN 37,00 ID 13,8 DL TIALN 74,00 ID 18,8 DL TIALN 90,00
ID 08,9 TIALN 37,00 ID 13,9 DL TIALN 74,00 ID 18,9 DL TIALN 90,00
ID 09,0 TIALN 42,00 ID 14,0 DL TIALN 84,00 ID 19,0 DL TIALN 90,00
ID 09,1 TIALN 42,00 ID 14,1 DL TIALN 84,00 ID 19,1 DL TIALN 90,00
ID 09,2 TIALN 42,00 ID 14,2 DL TIALN 84,00 ID 19,2 DL TIALN 90,00
ID 09,3 TIALN 42,00 ID 14,3 DL TIALN 84,00 ID 19,3 DL TIALN 90,00
ID 09,4 TIALN 42,00 ID 14,4 DL TIALN 84,00 ID 19,4 DL TIALN 90,00
ID 09,5 TIALN 42,00 ID 14,5 DL TIALN 84,00 ID 19,5 DL TIALN 90,00
ID 09,6 TIALN 42,00 ID 14,6 DL TIALN 84,00 ID 19,6 DL TIALN 90,00
ID 09,7 TIALN 42,00 ID 14,7 DL TIALN 84,00 ID 19,7 DL TIALN 90,00
ID 09,8 TIALN 42,00 ID 14,8 DL TIALN 84,00 ID 19,8 DL TIALN 90,00
ID 09,9 TIALN 42,00 ID 14,9 DL TIALN 84,00 ID 19,9 DL TIALN 90,00
ID 10,0 TIALN 51,00 ID 15,0 DL TIALN 84,00 ID 20,0 DL TIALN 90,00
ID 10,1 TIALN 51,00 ID 15,1 DL TIALN 84,00 ID 20,1 DL TIALN 90,00
ID 10,2 TIALN 51,00 ID 15,2 DL TIALN 84,00 ID 20,2 DL TIALN 90,00
ID 10,3 TIALN 51,00 ID 15,3 DL TIALN 84,00 ID 20,3 DL TIALN 90,00
ID 10,4 TIALN 51,00 ID 15,4 DL TIALN 84,00 ID 20,4 DL TIALN 90,00
ID 10,5 TIALN 51,00 ID 15,5 DL TIALN 84,00 ID 20,5 DL TIALN 90,00
ID 10,6 TIALN 51,00 ID 15,6 DL TIALN 84,00 ID 20,6 DL TIALN 90,00
ID 10,7 TIALN 51,00 ID 15,7 DL TIALN 84,00 ID 20,7 DL TIALN 90,00
ID 10,8 TIALN 51,00 ID 15,8 DL TIALN 84,00 ID 20,8 DL TIALN 90,00
ID 10,9 TIALN 51,00 ID 15,9 DL TIALN 84,00 ID 20,9 DL TIALN 90,00
ID 11,0 TIALN 63,00 ID 16,0 DL TIALN 90,00 ID 21,0 DL TIALN 90,00
ID 11,1 TIALN 63,00 ID 16,1 DL TIALN 90,00 ID 21,1 DL TIALN 90,00
ID 11,2 TIALN 63,00 ID 16,2 DL TIALN 90,00 ID 21,2 DL TIALN 90,00
ID 11,3 TIALN 63,00 ID 16,3 DL TIALN 90,00 ID 21,3 DL TIALN 90,00
ID 11,4 TIALN 63,00 ID 16,4 DL TIALN 90,00 ID 21,4 DL TIALN 90,00
ID 11,5 TIALN 63,00 ID 16,5 DL TIALN 90,00 ID 21,5 DL TIALN 90,00
ID 11,6 TIALN 63,00 ID 16,6 DL TIALN 90,00 ID 21,6 DL TIALN 90,00
ID 11,7 TIALN 63,00 ID 16,7 DL TIALN 90,00 ID 21,7 DL TIALN 90,00
ID 11,8 TIALN 63,00 ID 16,8 DL TIALN 90,00 ID 21,8 DL TIALN 90,00
ID 11,9 TIALN 63,00 ID 16,9 DL TIALN 90,00 ID 21,9 DL TIALN 90,00
ID 12,0 DL TIALN 74,00 ID 17,0 DL TIALN 90,00 ID 22,0 DL TIALN | 100,00
ID 12,1 DL TIALN 74,00 ID 17,1 DL TIALN 90,00 ID 22,1 DL TIALN | 100,00
ID 12,2 DL TIALN 74,00 ID 17,2 DL TIALN 90,00 ID 22,2 DL TIALN | 100,00
ID 12,3 DL TIALN 74,00 ID 17,3 DL TIALN 90,00 ID 22,3 DL TIALN | 100,00
ID 12,4 DL TIALN 74,00 ID 17,4 DL TIALN 90,00 ID 22,4 DL TIALN | 100,00
ID 12,5 DL TIALN 74,00 ID 17,5 DL TIALN 90,00 ID 22,5 DL TIALN | 100,00
ID 12,6 DL TIALN 74,00 ID 17,6 DL TIALN 90,00 ID 22,6 DL TIALN | 100,00
ID 12,7 DL TIALN 74,00 ID 17,7 DL TIALN 90,00 ID 22,7 DLTIALN | 100,00
ID 12,8 DL TIALN 74,00 ID 17,8 DL TIALN 90,00 ID 22,8 DL TIALN | 100,00
ID 12,9 DL TIALN 74,00 ID 17,9 DL TIALN 90,00 ID 22,9 DL TIALN | 100,00

D
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+ Prezzo
Codice €

ID 33,0 DL TIALN 216,00
ID 33,1 DL TIALN 216,00
ID 33,2 DL TIALN 216,00
ID 33,3 DL TIALN 216,00
ID 33,4 DL TIALN 216,00
ID 33,5 DL TIALN 216,00
ID 33,6 DL TIALN 216,00
ID 33,7 DL TIALN 216,00
ID 33,8 DL TIALN 216,00
ID 33,9 DL TIALN 216,00

DAL DIAMETRO 25 LE MISU-
RE DECIMALI SONO A RI-

CHIESTA.

SONO STANDARD MISURE
PIENE E MEZZE MISURE
VERIFICARNE LA DISPONI-

BILITA'

* Prezzo
Codice €

ID 23,0 DL TIALN 100,00
ID 23,1 DL TIALN 100,00
ID 23,2 DL TIALN 100,00
ID 23,3 DL TIALN 100,00
ID 23,4 DL TIALN 100,00
ID 23,5 DL TIALN 100,00
ID 23,6 DL TIALN 100,00
ID 23,7 DL TIALN 100,00
ID 23,8 DL TIALN 100,00
ID 23,9 DL TIALN 100,00
ID 24,0 DL TIALN 121,00
ID 24,1 DL TIALN 121,00
ID 24,2 DL TIALN 121,00
ID 24,3 DL TIALN 121,00
ID 24,4 DL TIALN 121,00
ID 24,5 DL TIALN 121,00
ID 24,6 DL TIALN 121,00
ID 24,7 DL TIALN 121,00
ID 24,8 DL TIALN 121,00
ID 24,9 DL TIALN 121,00
ID 25,0 DL TIALN 121,00
ID 25,1 DL TIALN 121,00
ID 25,2 DL TIALN 121,00
ID 25,3 DL TIALN 121,00
ID 25,4 DL TIALN 121,00
ID 25,5 DL TIALN 121,00
ID 25,6 DL TIALN 121,00
ID 25,7 DL TIALN 121,00
ID 25,8 DL TIALN 121,00
ID 25,9 DL TIALN 121,00
ID 26,0 DL TIALN 140,00
ID 26,1 DL TIALN 140,00
ID 26,2 DL TIALN 140,00
ID 26,3 DL TIALN 140,00
ID 26,4 DL TIALN 140,00
ID 26,5 DL TIALN 140,00
ID 26,6 DL TIALN 140,00
ID 26,7 DL TIALN 140,00
ID 26,8 DL TIALN 140,00
ID 26,9 DL TIALN 140,00
ID 27,0 DL TIALN 140,00
ID 27,1 DL TIALN 140,00
ID 27,2 DL TIALN 140,00
ID 27,3 DL TIALN 140,00
ID 27,4 DL TIALN 140,00
ID 27,5 DL TIALN 140,00
ID 27,6 DL TIALN 140,00
ID 27,7 DL TIALN 140,00
ID 27,8 DL TIALN 140,00
ID 27,9 DL TIALN 140,00

* Prezzo
Codice €

ID 28,0 DL TIALN 180,00
ID 28,1 DL TIALN 180,00
ID 28,2 DL TIALN 180,00
ID 28,3 DL TIALN 180,00
ID 28,4 DL TIALN 180,00
ID 28,5 DL TIALN 180,00
ID 28,6 DL TIALN 180,00
ID 28,7 DL TIALN 180,00
ID 28,8 DL TIALN 180,00
ID 28,9 DL TIALN 180,00
ID 29,0 DL TIALN 180,00
ID 29,1 DL TIALN 180,00
ID 29,2 DL TIALN 180,00
ID 29,3 DL TIALN 180,00
ID 29,4 DL TIALN 180,00
ID 29,5 DL TIALN 180,00
ID 29,6 DL TIALN 180,00
ID 29,7 DL TIALN 180,00
ID 29,8 DL TIALN 180,00
ID 29,9 DL TIALN 180,00
ID 30,0 DL TIALN 191,00
ID 30,1 DL TIALN 191,00
ID 30,2 DL TIALN 191,00
ID 30,3 DL TIALN 191,00
ID 30,4 DL TIALN 191,00
ID 30,5 DL TIALN 191,00
ID 30,6 DL TIALN 191,00
ID 30,7 DL TIALN 191,00
ID 30,8 DL TIALN 191,00
ID 30,9 DL TIALN 191,00
ID 31,0 DL TIALN 191,00
ID 31,1 DL TIALN 191,00
ID 31,2 DL TIALN 191,00
ID 31,3 DL TIALN 191,00
ID 31,4 DL TIALN 191,00
ID 31,5 DL TIALN 191,00
ID 31,6 DL TIALN 191,00
ID 31,7 DL TIALN 191,00
ID 31,8 DL TIALN 191,00
ID 31,9 DL TIALN 191,00
ID 32,0 DL TIALN 216,00
ID 32,1 DL TIALN 216,00
ID 32,2 DL TIALN 216,00
ID 32,3 DL TIALN 216,00
ID 32,4 DL TIALN 216,00
ID 32,5 DL TIALN 216,00
ID 32,6 DL TIALN 216,00
ID 32,7 DL TIALN 216,00
ID 32,8 DL TIALN 216,00
ID 32,9 DL TIALN 216,00

—
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FORATURA

PUNTE AD INSERTI “TOR”

GRUPPO SCONTO zU800

d
L SISTEMA A CARTUCCIA DA
DIAMETRO 70mm
L1

o
D |La/D| Codice | "% (dh6|Li Lo Ls| =
15,0, 3 TOR-3-15,0 185,00 | 20 |115|65 |45 | 2
15,5| 3 TOR-3-15,5 185,00 20 |120| 70 |50 | 2
16,0/ 3 TOR-3-16,0 185,00 20 |120| 70 |50 | 2
16,5/ 3 TOR-3-16,5 185,00 | 20 [125|75 |55 | 2 1/8"GAS 3/16
17,0, 3 TOR-3-17,0 185,00 | 20 [125|75 |55 | 2
17,5/ 3 TOR-3-17,5 185,00 20 |130|80 |60 | 2
18,0/ 3 TOR-3-18,0 185,00 20 |130|80 |60 | 2
18,0 4 TOR-4-18,0 279,00 | 20 |155|105|85 | 2 WEMX0302 | V26 e - -
18,5 3 TOR-3-18,5 185,00 | 20 |130|80 |60 | 2
19,0 3 TOR-3-19,0 185,00 20 |130|80 |60 | 2 L/BGAS 3/16
19,0 4 TOR-4-19,0 279,00 20 |155|105|85 | 2 - -
19,5/ 3 TOR-3-19,5 185,00 | 20 |135|85 |65 | 2
20,0/ 3 TOR-3-20,0 185,00 | 20 [135|85 |65 | 2 L/BGAS 3/16
20,0] 4 TOR-4-20,0 279,00 20 |155|105|85 | 2 - -
21,0/ 3 TOR-3-21,0 195,00 25 |151|95 |75 | 2 1/8"GAS 3/16
21,00 4 TOR-4-21,0 279,00 | 25 |171]115|95 | 2 - -
22,0/ 3 TOR-3-22,0 19500 | 25 [151|95 |75 | 2 1/8"GAS 3/16
22,00 4 TOR-4-22,0 279,00 25 |171|115|95 | 2 - -
23,00 3 TOR-3-23,0 195,00 25 |151|95 |75 | 2 1/8'GAS 3/16
23,0/ 4 TOR-4-23,0 279,00 | 25 |181[125(105| 2 | WCMX0402 | V27 X7 - -
24,0/ 3 TOR-3-24,0 195,00 | 25 [156|100|80 | 2 1/8"GAS 3/16
24,0/ 4 TOR-4-24,0 279,00 25 |181|125|105| 2 - -
245/ 3 TOR-3-24,5 195,00 25 |156/100| 80 | 2
25,00 3 TOR-3-25,0 195,00 | 25 |156|100| 80 | 2 1/8"'GAS 3/16
25,0 4 TOR-4-25,0 279,00 | 25 |181|125[105| 2 - -
26,0/ 3 TOR-3-26,0 209,00 25 |166(110| 90 | 2 1/8"GAS 3/16
26,0/ 4 TOR-4-26,0 299,00 32 |196|140(115| 2 - -
27,00 3 TOR-3-27,0 209,00 | 25 |166|110| 90 | 2 1/8"GAS 3/16
27,0 4 TOR-4-27,0 299,00 | 32 |196|140(115| 2 - -
28,0/ 3 TOR-3-28,0 209,00 25 |166(110| 90 | 2 1/8"GAS 3/16

WCMX0503 | V11 X9

28,0/ 4 TOR-4-28,0 299,00 32 |206|150(125| 2 - -
29,00 3 TOR-3-29,0 209,00 | 25 |171]115|95 | 2 1/8"GAS 3/16
29,00 4 TOR-4-29,0 299,00 | 32 |206|150|125| 2 - -
30,0/ 3 TOR-3-30,0 209,00 25 |171|115|95 | 2 1/8"GAS 3/16
30,00 4 TOR-4-30,0 299,00 32 |206|150(125| 2 - -

D)
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EURO
o

D |Ls/D| Codice | "'%*° \dh6|Li| Lo Ls |
31,0 3 TOR-3-31,0 229,00 | 32 |186|130|105| 2 1/8'GAS 3/16
31,00 4 TOR-4-31,0 329,00 | 40 |235|165|140| 2 - -
32,0 3 TOR-3-32,0 229,00 | 32 |186|130|105| 2 1/8'GAS 3/16
32,00 4 TOR-4-32,0 329,00 | 40 |235|165|140| 2 - -
33,00 3 TOR-3-33,0 229,00 | 32 |186(130|105| 2 1/8"'GAS 3/16
33,00 4 TOR-4-33,0 329,00 | 40 |235|165|140| 2 - -
34,0/ 3 TOR-3-34,0 229,00 | 32 |191|135[110| 2 1/8"GAS 3/16
34,00 4 TOR-4-34,0 329,00 | 40 |245|175|150| 2 - -
35,0/ 3 TOR-3-35,0 229,00 | 32 |191|135[110| 2 1/8"GAS 3/16
350 4 TOR-4-35,0 329,00 | 40 |245|175|150| 2 - -
36,0 3 TOR-3-36,0 229,00 | 32 |201|145(120| 2 | WCMX06T3 | V37 TX10 1/8"GAS 3/16
36,0 4 TOR-4-36,0 329,00 | 40 |245|175|150| 2 - -
37,0 3 TOR-3-37,0 239,00 32 |201|145(120| 2 1/8'"GAS 3/16
37,0 4 TOR-4-37,0 339,00 | 40 |255|185(160| 2 - -
38,0 3 TOR-3-38,0 239,00 32 |201|145|120| 2 1/8'"GAS 3/16
38,0 4 TOR-4-38,0 339,00 | 40 |255|185(160| 2 - -
39,0/ 3 TOR-3-39,0 239,00 32 |211|155(130| 2 1/8'"GAS 3/16
39,0 4 TOR-4-39,0 339,00 | 40 |255|185(160| 2 - -
40,0 3 TOR-40,0 239,00 32 |211|155(130| 2 1/8"GAS 3/16
40,0/ 4 TOR-4-40,0 339,00 | 40 |265|195[170| 2 - -
41,0/ 3 TOR-3-41,0 239,00 32 |211|155|130| 2 1/8"GAS 3/16
42,0 3 TOR-3-42,0 259,00 | 40 |235|165|140| 2
43,0, 3 TOR-3-43,0 259,00 | 40 |235|165|140| 2
440 3 TOR-3-44,0 259,00 | 40 |235|165|140| 2
45,0, 3 TOR-3-45,0 259,00 | 40 |245|175|150| 2
46,0 3 TOR-3-46,0 259,00 | 40 |245|175|150| 2
47,00 3 TOR-3-47,0 259,00 | 40 |245|175|150| 2
48,0, 3 TOR-3-48,0 259,00 | 40 |255|185|160| 2
49,0/ 3 TOR-3-49,0 289,00 | 40 |255|185(160| 2
50,0/ 3 TOR-3-50,0 289,00 | 40 |255|185|160| 2
51,0/ 3 TOR-3-51,0 289,00 | 40 |265[195(170| 2 | WCMX0804 | V4l TX15 1/8"GAS 3/16
52,0/ 3 TOR-3-52,0 289,00 | 40 |265|195|170| 2
53,0/ 3 TOR-3-53,0 289,00 | 40 |265|195[170| 2
54,0/ 3 TOR-3-54,0 289,00 | 40 |275|205|180| 2
55,0/ 3 TOR-3-55,0 289,00 | 40 |275|205|180| 2
56,0/ 3 TOR-3-56,0 289,00 | 40 |275|205|180| 2
57,00 3 TOR-3-57,0 289,00 | 40 |285|215|190| 2
58,0/ 3 TOR-3-58,0 289,00 | 40 |285|215|190| 2
59,0/ 3 TOR-3-59,0 359,00 | 40 |285|215|190| 2
60,0/ 3 TOR-3-60,0 359,00 | 40 |285|215|190| 2
64,0/ 3 TOR-3-64,0 760,00 | 40 |310(240|210| 4
69,0/ 3 TOR-3-69,0 760,00 | 40 |320(250|220| 4 WCMX0503 | VIL ™9 L/B'GAS 3/16
70,00 3 TOR-3-70,0 980,00 | 50 |320|250|220|2+2
75,00 3 TOR-3-75,0 980,00 | 50 |340|270|240|2+2
80,0/ 3 TOR-3-80,0 980,00 | 50 |360|290|260|2+2 WEMX0eT3 LAGAS 1/
85,00 3 TOR-3-85,0 980,00 | 50 |370|300|270|2+2 o2 s
90,0/ 3 TOR-3-90,0 1450,00 50 |400(320|290|2+2
95,00 3 TOR-3-95,0 1450,00 | 50 [410|330|300|2+2 WEMX0804 HBGAS >/16

CARTUCCIA DIAMETRI PUNTA INSERTO VITE INSERTO CHIAVE

430.26-06 R/L 70-75-80-85 WCMX06T3 V37

430.26-08 R/L 90 - 95 WCMX0804 V41l s

—
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FORATURA

INSERTI PER PUNTE “TOR”

GRUPPO SCONTO SD300

WCMX...... -53
p Rivestiti Non rivestiti
A carbide cermet cermet carbide
é " <
—— | 2|5 |gl9lals s 5| 15188 %% ¢
FORATURA 2 3% R 5| & Blo| & o] &
030208R ® L] 9,80
040208R ® (] 9,80
050308R ® ® 9,80 A | 810
06T308R [ ] ° 10,80 A | 8,80
080412R [ [ J 10,80 A | 880
WCMX...... -PG1
Rivestiti Non rivestiti
carbide cermet cermet carbide
N4
g 28 2188 IR BEEEEREEE
FORATURA K Q% 2133 5| & 55| & ool &
030208R A 9,80
040208R A 9,80
050308R A 9,80
06T308R A 10,80
080412R A 10,80
WCMX...... -D1
- Rivestiti Non rivestiti
St " carbide cermet cermet carbide
> ‘-\ ,‘, ¥
—— 0 S\ 9189 5] % RN AR
FORATURA 2 3| % z23|2 5| 8 5 |5 | & o o | &
030208 A 9,80
040208 A 9,80
050308 A 9,80
067308 A 10,80
080412 A 10,80
PARAMETRI INDICATIVI DI FORATURA PER PUNTE AD INSERTI
VELOCITA' (m/min) AVANZAMENTO (mm/giro)
2-3L/D 41/D DIAMETRI DI FORATURA
LAVORAZIONE GRADO | @12-@14,5 @15< ?16< @12-@14,5 | @15-@22,5 | @23-@34 | @35-@48 | D49-B56
SM15
ACCIAI 80-160 120-180 80-120 0,03-0,08 0,06-0,12 0,08-0,14 0,08-0,17 0,08-0,17
SM25
SM15
PG 80-120 120-200 80-140 0,03-0,08 0,04-0,10 0,04-0,12 0,04-0,12 0,04-0,10
INOSSIDABILI | sM25
GHISE SF35K 80-150 120-180 80-120 0,04-0,10 0,08-0,14 0,08-0,20 0,08-0,20 0,08-0,18
i @® STOCK A VERIFICARE STOCK
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FORATURA

PUNTE AD INSERTI “TAF?”

GRUPPO SCONTO zU800

dhe

o
D |Le/D | Codice | %7 | dh6 | Ly | L2 | Ls
12,0 2 TAF-12,0 185,00 10555 (35| 2
125 2 TAF-12,5 185,00 105| 55 [ 35 [ 2
13,0 2 TAF-13,0 185,00 105| 55 [ 35 | 2
GCMT0402
13,5| 2 TAF-13,5 185,00 10555 | 35| 2
14,0 2 TAF-14,0 185,00 10555 (35| 2
145 2 TAF-14,5 185,00 105| 55 [ 35 | 2
2 TAF-15,0 185,00 115| 65 | 45 | 2
15,0 3 TAFM-15,0 185,00 20 |125| 75|55 | 2 V23 X6
15,5 3 TAFM-15,5 185,00 12575 | 55| 2 1/8'GAS | 3,5mm
2 TAF-16,0 185,00 115| 65 | 45 | 2
16,0 3 TAFM-16,0 185,00 12575 | 55 | 2 | GPMT0602
16,5 3 TAFM-16,5 185,00 125| 75 [ 55 | 2
2 TAF-17,0 185,00 11565 | 45 | 2
17,0 3 TAFM-17,0 185,00 12575 |55 | 2
17,5 3 TAFM-17,5 185,00 125| 75 [ 55 | 2
2 TAF-18,0 185,00 126 | 70 [ 50 | 2
18,01 3 TAFM-18,0 185,00 14185 | 65| 2
4 TAFN-18,0 279,00 156 (100| 85 | 2 - -
18,5| 3 TAFM-18,5 185,00 141| 85 | 65| 2
2 TAF-19,0 185,00 126 | 70 | 50 | 2 1/8'GAS | 3,5mm
19,0 3 TAFM-19,0 185,00 14185 | 65| 2
4 TAFN-19,0 279,00 156 [100| 85 | 2 - -
19,5 3 TAFM-19,5 185,00 141| 85 |65 | 2
2 TAF-20,0 185,00 25 |126| 70 | 50 | 2 | GPMT0702 | V26 X7 1/8'GAS | 3,5mm
20,0 3 TAFM-20,0 185,00 151 95 [ 75 | 2
4 TAFN-20,0 279,00 166 (110 95 | 2 - -
2 TAF-21,0 195,00 126 | 70 [ 50 | 2
21,01 3 TAFM-21,0 195,00 15195 | 75| 2 VBGAS | 35 mm
4 TAFN-21,0 279,00 166 (110 95 | 2 - -
2 TAF-22,0 195,00 126 70 | 50 | 2
22,0 3 TAFM-22,0 195,00 15195 | 75| 2 VB'GAS | 35mm
4 TAFN-22,0 279,00 166 (110 95 | 2 - -

—
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EURO
D |Le/D| Codice | "¢%°|dh6 | Ly | Lo | Ls | & 1 =
3 odice £ 1| L2|L3
2 TAF-23,0 195,00 1411 85 | 65 2
1/8"GAS 3,5mm
23,0 3 TAFM-23,0 195,00 161 (105| 85 2
4 TAFN-23,0 279,00 181 (125|110 2 - -
2 TAF-24,0 195,00 141 | 85 | 65 2
1/8"GAS 3,5 mm
24,0 3 TAFM-24.,0 195,00 161|105( 85 2
4 TAFN-24,0 279,00 181 (125( 110 2 - -
2 TAF-25,0 195,00 141] 85 | 65 2
1/8"GAS 3,5mm
25,0 3 TAFM-25,0 195,00 25 161 |105( 85 2 GPMT0903 V11l X9
4 TAFN-25,0 279,00 181 (125|110 2 - -
2 TAF-26,0 209,00 141 85 | 65 2
1/8"GAS 3,5mm
26,0 3 TAFM-26,0 209,00 166 [ 110 | 90 2
4 TAFN-26,0 299,00 191 (135|120 2 - -
2 TAF-27,0 209,00 1411 85 | 65 2
1/8"GAS 3,5 mm
27,0 3 TAFM-27,0 209,00 166 [ 110 | 90 2
4 TAFN-27,0 299,00 191 (135|120 2 - -
2 TAF-28,0 209,00 1511 95 | 70 2
1/8"GAS 3,5 mm
28,0 3 TAFM-28,0 209,00 181|125 (100 2
4 TAFN-28,0 299,00 201 | 1451130 2 - -
2 TAF-29,0 209,00 1511 95 | 70 2
1/8"GAS 3,5 mm
29,0 3 TAFM-29,0 209,00 181|125 (100 2
4 TAFN-29,0 299,00 201 (1451130 2 - -
2 TAF-30,0 209,00 151 95 | 70 2
1/8"GAS 3,5mm
30,0 3 TAFM-30,0 209,00 181(125|100| 2
4 TAFN-30,0 299,00 201 (1451130 2 - -
2 TAF-31,0 229,00 156 (100 | 75 2
1/8"GAS 3,5mm
31,0 3 TAFM-31,0 229,00 191 (135( 110 2 GPMT11T3 V42 TX15
4 TAFN-31,0 329,00 206 | 150 | 135 2 - -
2 TAF-32,0 229,00 156 | 100 | 75 2
1/8"GAS 3,5 mm
32,0 3 TAFM-32,0 229,00 191 (135( 110 2
4 TAFN-32,0 329,00 206 | 150 | 135 2 - -
2 TAF-33,0 229,00 156 | 100 | 75 2
1/8"GAS 3,5 mm
33,0 3 TAFM-33,0 229,00 191 (135( 110 2
4 TAFN-33,0 329,00 32 216 | 160 | 145 2 - -
2 TAF-34,0 229,00 156 [ 100 | 75 2
1/8"GAS 3,5mm
34,0 3 TAFM-34,0 229,00 191 (135|110 2
4 TAFN-34,0 329,00 216 | 160 | 145 2 - -
2 TAF-35,0 229,00 166 [ 110 | 85 2
1/8"GAS 3,5mm
35,0 3 TAFM-35,0 229,00 206 | 150 | 125 2
4 TAFN-35,0 329,00 226 (170 | 155 2 - -
2 TAF-36,0 229,00 166 [ 110 | 85 2
1/8"GAS 3,5mm
36,0 3 TAFM-36,0 229,00 206 | 150 | 125 2
4 TAFN-36,0 329,00 226 | 170 | 155 2 - -
2 TAF-37,0 239,00 166 | 110 | 85 2
1/8"GAS 3,5mm
37,0 3 TAFM-37,0 239,00 206 | 150 | 125 2 GPMT1404 | V51 TX20
4 TAFN-37,0 339,00 2311175160 2 - -
2 TAF-38,0 239,00 166 [ 110 | 85 2
1/8"GAS 3,5 mm
38,0 3 TAFM-38,0 239,00 206 | 150 | 125 2
4 TAFN-38,0 339,00 2311175160 2 - -
2 TAF-39,0 239,00 176 (120 | 95 2
1/8"GAS 3,5mm
39,0 3 TAFM-39,0 239,00 2211165140 2
4 TAFN-39,0 339,00 241 (185|170 2 - -

D
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EURO
. Prezzo n°
D |Lo/D| Codice | ¢ |dh6|Li|Ls|Ls = =
2 TAF-40,0 239,00 176|120 95 | 2
40,01 3 TAFM-40,0 239,00 221165140 2 VBGAS | 3,5 mm
4 TAFN-40,0 339,00 241|185 [170| 2 - -
2 TAF-41,0 239,00 176|120 95 | 2
410 3 TAFM-41,0 239,00 | 32 |221|165|140| 2
2 TAF-42,0 259,00 176 |120| 95 | 2
42,0 3 TAFM-42,0 259,00 221|165|140| 2
2 TAF-43,0 259,00 176|120 95 | 2
430 3 TAFM-43,0 259,00 221|165(140| 2
2 TAF-44,0 259,00 | 40 |200|130|105| 2 | GPMT1404 | V51 TX20
44,0 3 TAFM-44,0 259,00 | 32 |236(180|155| 2
2 TAF-45,0 259,00 | 40 |200|130|105| 2 VEGAS | 35 mm
450 3 TAFM-45,0 259,00 | 32 |236(180|155| 2
2 TAF-46,0 259,00 | 40 |200|130|105| 2
46,0 3 TAFM-46,0 259,00 | 32 |236(180|155| 2
2 TAF-47,0 259,00 | 40 |200|130|105| 2
41,0 3 TAFM-47,0 259,00 | 32 |236(180|155| 2
2 TAF-48,0 259,00 | 40 |200|130|105| 2
48,0 3 TAFM-48,0 259,00 | 32 |236(180|155| 2
FORATURA

INSERTI PER PUNTE “TAF”

GRUPPO SCONTO ED300

Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
w [Te) [Te) W w W
g = | 2 9 2
. . N E E N N N
Rompitruciolo MEDIO £ o | o S S S
040204 e e 10,20
Rivestiti Non rivestiti
carbide carbide cermet cermet carbide
X
E 2 |98
) . N s N N
Rompitruciolo MEDIO & 2 Z |9 S &
060204 ® LR 10,20
070204 ® [ BN J 10,20
090304 ® L AR 10,20
117308 ® LR 11,70
140408 ® [ BN J 13,90
PARAMETRI INDICATIVI DI FORATURA PER PUNTE AD INSERTI
VELOCITA' (m/min) AVANZAMENTO (mm/giro)
2-3L/D 4L/D DIAMETRI DI FORATURA
LAVORAZIONE GRADO | @12-@14,5 @15< @16< D12-@14,5 | @15-022,5 | B23-D34 | D35-B48 | D49-B56
EC20
ACCIAI EM15 80-160 120-180 80-120 0,03-0,08 0,06-0,12 0,08-0,14 0,08-0,17 | 0,08-0,17
EC35X
ACCIAI EM15
EM25 80-120 120-200 80-140 0,03-0,08 0,04-0,10 0,04-0,12 0,04-0,12 | 0,04-0,10
INOSSIDABILI EC35X
EM15
GHISE £C20 80-150 120-180 80-120 0,04-0,10 0,08-0,14 0,08-0,20 0,08-0,20 | 0,08-0,18

—
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FORATURA

RICAMBI

X
Denominazione Forma Codice 8 Pre€zzo
[Vp]
V11 O| 153
V23 O| 181
Vite per V26 O| 1,48
inserto V27 O| 1,48
Punte | F}* ''''' *'} V37 O| 153
“TOR” V41 O| 145
V42 O | 145
V51 O | 207
Grano per
Punte 1/8"GAS | O | 0,52
“TOR”
M2x2,5 | O | 3,00
M2x3 O | 3,00
M2x4 O | 3,00
n M2,5x4 | O | 3,00
Grano per £ mgxg g .99
X 3,00
23:;? d2 Max6 | O] 300
M4x8 O | 3,00
M5x8 O | 3,00
M5x10 O | 3,00
M6x10 O | 3,00
M6x12 O | 3,00
M1,6 O | 6,00
Vite passante || [ ——— M2 O| 600
“CAIFD)SCREW" %%%, — mgs g Zgg
M4 O | 6,00
ES 0,9 O | 4,00
ES 1,3 O | 4,00
ES 1,5 O | 4,00
Chiave ES 2 Ol 030
esagonale Eg 2’5 g g'zz
ES 3,5 O | 038
ES 4 O | 045
ES5 O | 050
X6 O | 4,10
Chiave ﬂ $x7 O 410
—= | TX9 O | 4,10
torx X15 o 415
TX20 O | 450
. CT6 O | 450
Cacciavite :
Cuspidi ‘C‘— gg g Z’zg

D)
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GRUPPO SCONTO ZR900 GR901
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